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o o Diémetro Profundidade de Furacéo (C/P) =
Aplicagao Descricao Cat. Nro. @Dc (mm) 3
(Min. ao Max.) %
302520151210864’?’ é
Super MultiDrill MDWOOOOGS2 | 01,020200 |
Finalidad Tipo GS MDWOOOOGS4 01,0 2 20,0
inalidade
Geral Super MultiDrill mgxoooo : g 2 : ----- ° }lg’f-ng-’g --1-
Tipo HGS | MDW Lobo e 21520200 |
MDWOOOOHGSS8 21,5a©16,0
Chapas Super MultiDrill
Finalidade| Finas | &® Tipo WGS MDWOOOOWGS2 26,8 a©16,0
Geral Super MultiDrill MDSOOOSK 21,0 a 20,0
Y v syshini il Ittt - Externo
Finalidad Tipo K MDSOOOMK 01,0 2 820,0
inalidade
Geral Super MultiDrill m gxooonn:; ————————— ° :15@9?’9 - f-
TippHK | MDW OCOLHK | ¢ 91,520250 | Interno
MDWOOODHK 21,5 a 20,0
Ferro Fundido Super MultiDrill MDSOCOOSG | « 21,0a020,0 | -
Liga de Aluminio Tipo G MDSOOOMG 21,0 a2 20,0 o
o MDWOOOOHX3 23,0 a 20,0
FeroFundido| o 0 oo MDWOOOOHXS | 03020200 | o
&P Tipo HX oot R Mt gt S
MDWOOOOHX8 23,0 218,0
= - MDWOOOOHY3 95,0 a216,0
Alta S 'g MultiDrill Reforcada -I\-n-bw--HYS --------- é()”i'éo' - |
Eficiéncia | < | 's |g@ TipoHY  [WoW OOOCHYS | ¢ zapaenlel |y L
£ MDWOOOOHY8 25,02 616,0
Liga de Aluminio Super MultiDril ,M,,D,WQQQQ,NHQ,S,?, e 7!371:’»1(7)7(:717276167,9 ol
¢ “F"e‘a' néo Tipo NHGS | MDWOOOONHGSS | 03020160 | Intermo
B MDWOOOONHGS10| 93,0 a616,0
MDWOOOOXHGS12| 02522160 |
- MDWOOOOXHGS15| ©2,5a914,0
SR | MDWOOOOXHGS20| 02520120 | i
6@ Tipo XHGS e R - nietno
MDWOOOOXHGS25| 02522100 |
MDWOOOOXHGS30| ©2,5a29,0
Brocas Longas
MDWOOOOXHT12 |02,97 213,97
Furos Profundos| | oo -
L MDWOOOOXHT15 |02,97 213,97
e [ MDWOOOOXHT20 |02,97a011,97| i
Tipo XHT MPWOOOOARTZY  |e297a0ll,o7| ntemo
MDWOOOOXHT25 | 22,97 2 29,97 |
MDWOOOOXHT30 | 92,97 a 98,97
i Broca-qui B L . 1
Solida Guias | glflf e e % MDWOOOOPHT 02,52 16,0 I verno
; ipo PHT .
Especial
Super MultiDrill . |
nercamtiel TIpO D MDSOOOMD 01,0 a220,0 —Externo
Soldada Broca para Ligas Resistentes ao Calor : 1
outes @ Tipo SGS MDWOOOOSGS3 23,02 012,0 FExterno
Broca Revestida SUMIDIA ; L
CFRP @ TIpO SDC MDSOOOOOSDC3 QZ,O a Q10,0 F He[rigeragéa
Brocas SUMIDIA | 1
Alta Precisao . DALOOOOH ©5,0a012,0 [ e xterno
Liga de Tipo DAL I
Aluminio Brocas SUMIDIA L
Geral Tipo DDL DDLOOOOH 05,0a012,0 ﬁExterno
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o o Diametro Profundidade de Furagéo (C/P) 2
Aplicagao Descricao Cat. Nro. oDc (mm) §
(Min. ao Max.) <
30 25 20 15 12 10 8 2 ;§:
MLDHOOQOLS | 0082020 | i
Furos Profundos MicroBrocas Longas | MLDHOOOOL12 | 2082020 | - - {Interno
@@ Tipo MLDH | MLDHOOOOL20 | 0082020 |
MLDHOOOOL30 20,8 a 92,0 j j }
Piloto para | Broca-guia para MicroBrocas A N L
' ' ' ' ' |
Diam. | Furos Profundos| %  Longas MLDHOOOOP 20,8 02,0 BN -: : nterno
Pequeno MultiDrill MINI ; ; ; ; ; 1 1 1 1 1
-Multi ; ; ; ol I
MINI-Multi Tipo MDSS | MPSSCO00 0022010 || ] | i -
MultiDrill Micro i i i i ' : : : | |
. : _ . , , ]
Micro Multi Tipo MDUS MDUSOOOO0-30C 20,03 a 20,19 | | | | | : : : : : Externo
Broca-piloto para | Micro de Pontos Multiplos 1 1 1 1 1 1 | | | |
\ - | | ' ' ' E
Microbrocas Longas Tipo MDUP MDUPOOOO-30C | 00,03a00,18 B I A q xermo
Super MuliDril  |MDWOOOOS2K | 04820103 | | | | | | ' | | | | | e
Tipo SK MDWOOOOS3K 04,32010,3 B ER RN RN R R R
Super MultiDrill MDWOOOOS2HK 94,32010,3 A
R < I 1 72 el B [ e e S B I E Interno
Especial Tipo SHK MDWOOOOS3HK 04,32 010,3 .
(2l Super MultiDrill | MDWOOOOS2G | 4820108 | | i | i | Q| i | Q] Externo
Tipo SG MDWOOOOS3G 24,32 010,3 A I N A
Super MuttiDrill | MDWOOOOS2HG | 04320108 | | | | | | | ! | @ || nterno
Tipo SHG MDWOOOOS3HG 24,3a210,3 HEEEEEEEEE
KDSOOOMAK 013620405 | | | | i | i || Interno
Finalidade Super MuttDrill | | IEEEEEEEEEREE
Geral Tipo AK KDSOOOLAK 13,6 a 40,5 | | | | | | : | Interno
Soldadal [ e e e EEEEEE RS B S Eb el Sh ek e ‘ ‘
KDSOOODAK 213,0 a 40,5 : : 3 3 3 3 ‘ 3 3 Interno
MultiDrill i i ' ' | | |
Placas Empilhadas SL'JIPi;ro ;RKr ! KDSOOOBAK 13,6 2 30,5 *Interno
s MuiDril Hs (HS) |HMDOOOS | « 01080200 | | | | || 1| | || | ‘-
Tipo HMD HMDOOOM 22,0 a 920,0 BN EEERE
i | SEC-MutiDit  |SMDHOOOM | o120a0425 | | 1 | 1 [ [ P[] 0] |
Eficiéncia TipO SMD §MDHOOOL ,,,,,,,,,,, G172,7037!5742157 JE O R - _l- - - - - - - Interno
[Ponta: Tipo MTL] | sMDHOOOD 013,52 0425 EREREEE e
.. | Baa|  SECMutDril  |SMDHOOOM 012020805 | ' | ' || | || ||| mem
e |02 9¢|_ Tipo SMD SMDHOOOL | 012080305 | | | | i | i | i | i ||} | NS | ntemo
corte | [Ponta: Tipo MEL] | sMDHOOOD 212,0 a 830,5 IEEEEEE.__ B
Ago SEC-MultDril S]]
Estruural Tipo SMD [Ponta: Tipo Mg] | SMPHOOOBS3 024,52 026,7 EREEAEEE PR e
Inercambiae Ponta Alargador SumiReamer | SRGOOOH7-000-F0512R1 A
. s AR Mmearbn] [ wor oo oo 211,9 a 5140,6 : : : : : Interno
Intercambiavel | Tipo SR [Inserto] | SRLOOOH7-000-F0512R1 NN
WDXOOOD2SOO | 013020680 | | | : | i | i | @ ||}
SumiDrill WDXOOOD3SOO | 213,02 68,0 NS
B T St R et R R Rl R T R RS EE T e Interno
Tipo WDX WDXOOODASOO | 213020630 | | | i | i | i | i | Q] i
Insertos WDXOOOD5SO0O 213,0 2 855,0 [ R AT R
Intercambiaveis SEC-Mergulho PDLOOOD2S00O 16,0 a 940,0 NS
- e T e R R el e i R EE S B Interno|
Tipo PDL PDLOOOD3S0O0O 216,0 a 940,0 L]
SEC-Mergulho PCTOOOD3SOO 216,0 a 40,0 A N AR A
A S B e R R Rl R R Rl EE T e Interno
Tipo PCT PCTOOOD5SO0O 216,0 a 940,0 NN
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M Caracteristicas

@ Concepgao do Revestimento
O primeiro revestimento
combinado super multicamadas
do mundo compde-se de
camadas alternadas de super
substratos multicamadas.

&

Perfil SEM

B Exemplos de Aplicagéo do Revestimento DEX
@ Exemplos de Furagdo da MultiDrill Tipo GS

B Caracteristicas Gerais
O revestimento de proxima geragéo da Sumitomo Electric Hardmetal
utiliza nanotecnologia de revestimento para fornecer mais que o
dobro da vida util da ferramenta que os revestimentos tradicionais.

@ O silicio e o cromo melhoram a resisténcia ao desgaste,

ao calor e de adesao.

@ A nova super estrutura multicamadas oferece uma resisténcia a

desplacamento significativamente maior (resisténcia do revestimento).

@ Caracteristicas

dos Filmes Revestimento DEX
& 50+
TiAICr < o
Super 15 L % g;:]
Revestimento é 40 TiSiN
}/ Multicamadas % O .
} Tisi < 30| O TiAIN
AN Super g TiCN O
Revestimento g ool -
Multicamadas 3 = TiN

Fraca «— Resisténcia a Desplacamento — Boa

Comparacgao da Resisténcia ao Desgaste

Comparacao da Resisténcia de Adesao

[Comparagéo de Desgaste de Aresta para Furacdo de 70 m]
O encosto e a face de saida apresentam uma melhor resisténcia
ao desgaste, permitindo uma longa vida Util da ferramenta.

Revestimento DEX
MultiDrill Tipo GS

Broca do
Concorrente A

MultiDrill Tipo GS |
com Revesti DEX
Broca da Empresa A |

0 20 40 60 80 100
Extenséao de Furacao

120 (m)

[Comparaqéo de Desgaste de Aresta para Furagdo de 100 m]
Oferece uma resisténcia a fraturas significativamente melhorada para combater
problemas provocados por ades&o do encosto e da corte na furagéo de ago mole.

Revestimento DEX
MultiDrill Tipo GS

Broca do
Concorrente B
MultiDrill Tipo GS N\ Capaz de
com Revesti Y continuar
Broca da Empresa B 1 Quebra

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180(m)
Extensao de Furacao

Ferramenta: MDW0800GS4

Material de Trabalho: S50C (200HB)

Condicdes de Corte: v,=70m/min f=0,25mm/rot A=32mm
Refrigerante Externo (Soltivel em Agua)

Ferramenta: MDW0600GS4

Material de Trabalho: SCM415 (120HB)

Condicdes de Corte: v,=60m/min f=0,18mm/rot A=18mm
Refrigerante Externo (Soltvel em Agua)

@ Exemplos de Furagéo de MultiDrill Longa Tipo XHT

@ Exemplos de Furagao de SEC-MultiDrill Tipo SMD

0 menor desgaste da margem durante a furagéo MQL de furos profundos aumenta o nimero de reafiacdes.

Revestimento DEX
& A

M @ m

Revestimento

Também oferece uma maior vida util da ferramenta com SEC-MultiDrill.

Vi it da feramenta 1 malor
B 1.200 1.150

800

Revestimento DEX Revestimento Convencional

Ferramenta: MDW0497XHT20 (94,97 C/P=20)
Material de Trabalho:Material Equivalente ao SCM440 (HB275) Virabrequim
Condigdes de Corte: v,=70m/min f=0,23mm/rot A=75mm

MQL

Ferramenta: SMDH210M (221,0)
Material de Trabalho: SMnB (HB350) Componente de Construgéo de Maquina
Condigées de Corte: v,=65m/min f=0,25mm/rot A=25mm

Refrigerante Soltvel em Agua




B Caracteristicas

@ Revestimento ultrauniforme de camada fina de DLC
com baixo coeficiente de friccao
Alta resisténcia a adeséao e resisténcia de corte
significativamente reduzida ao se perfurar ligas de
aluminio e metais nao ferrosos.

@ A alta resisténcia do revestimento suporta condigdes de
corte rigorosas
A técnica especial de revestimento melhora a adeséo do revestimento
e é a primeira aplicagdo do mundo em ferramentas de corte.

@ Empregado na Super MultiDrill tipo NHGS e na SumiDrill
Tipo WDX

@ Um espectro de cores
As cores cintilantes sdo um resultado da técnica de
revestimento especial.

W Caracteristicas
@ Oferece as superficies ultraplanas necessarias para
o corte de CFRP, bem como uma camada fina de
diamante com alta robustez e resisténcia ao desgaste.

Revestimento SUMIDIA

B Caracteristicas Gerais
A tecnologia de revestimento de diamante policristalino patenteada da
Sumitomo Electric Hardmetal obtém uma resisténcia ao desgaste mais
de 10 vezes maior que a do metal duro nao revestido.
A liga especial de revestimento de diamante e a tecnologia patenteada de pré-
tratamento do revestimento asseguram uma adesao superior da camada de diamante.

REVESTIMENTO AURORA

B Caracteristicas Gerais
O REVESTIMENTO AURORA da Sumitomo Electric Hardmetal é uma camada
de alta dureza e baixa friccdo de DLC (Tipo Diamante).
O REVESTIMENTO AURORA ¢ um revestimento de camada fina que oferece
uma ades&@o muito melhorada ao se perfurar ligas de aluminio e metais nao
ferrosos, assegurando uma vida Util da ferramenta longa e estavel quando
utilizada em combinagao com formatos de brocas projetados especialmente.

B REVESTIMENTO AURORA Exemplos de Aplicacéo

REVESTIMENTO AURORA
Super MultiDrill Tipo NHGS
(Ap6s 100 Furos)

Aresta de Corte Limpa, Sem Adesdo

Broca do
Concorrente
(Apds 20 Furos)

Ampla Adesao

Broca : @8 (5D)
Material de Trabalho : ADC12
Condigdes de Corte : ve=200m/min f=1,0mm/rot A=32mm Refrigerante interno

SUMIDIA

H Revestimento SUMIDIA Exemplos de Aplicagao

Broca Revestida SUMIDIA Broca Revestida de Diamante do Concorrente

Apds Apos
600 Furos 50 Furos
Capaz de Descamacéao e
continuar Rebarbas

Material de Trabalho: CFRP
Ferramenta : Broca Revestida SUMIDIA @6,35mm

Broca Revestida de Diamante do Concorrente ©6,35mm
Condigdes de Corte : ve=130m/min f=0,075mm/rot A=15mm

Furo Passante sem Refrigeragao




Excelente Evacuagdo de Cavacos e Vida Utl da Ferramenta Estavel e Longa

B Caracteristicas Gerais
Os tipos GS e HGS de Super MultiDrill s&o brocas de sélido que
empregam um novo desenho de corte e um grande bols&o de
cavacos para obter uma excelente gestdo e evacuacédo de cavacos.
O revestimento DEX permite uma vida Util da ferramenta estével e longa
ao longo de uma ampla variedade de materiais de trabalho e aplicagdes.

M Caracteristicas @ Longa vida Util da ferramenta
e Aplicacbes 0 novo projeto da aresta de corte e o revestimento DEX especial fornecem uma longa vida dtil da ferramenta com uma ampla variedade de materiais de trabalho.

@ Evacuacao de cavacos estavel
A nova forma da corte melhora significativamente a gestdo e a evacuagéo de cavacos.

@ Corte silencioso e resisténcia de corte estavel
Furagao estavel com pouca oscilagdo, mesmo em aplicagées de maquinas pequenas.

@ Ecologicamente correta
Compativel com o sistema MQL (Quantidade Minima de Lubrificagéo).

O bolsao de cavacos amplo
evacua de forma uniforme os
cavacos formados no centro.

N flute

*J flute € uma marca registrada.

Tipo HGS Tipo GS
W Série Alimentagéo de Tioo Faixa de | Profundidade do Furo
Refrigerante P Diametros (mm)
MDWOOOOGSs2 Até 2
Externo
Tipo GS) 21,0 2 20,0
(Tip MDWOOOOGS4 Até 4
MDWOOOOHGS3 Até 3
Interno 21,5a020,0
MDW HGS5 5
(Tipo HGS) O0O0c A5
MDWOOOOHGS8 21,5a016,0 Até 8
Sélida
B Desempenho Gestao de Cavacos Comparacéao de Desempenho
Tipo GS Ferramenta Convencional Tipo GS Ferramenta Convencional
(N) \umenta lo
2 e Forga el ~. Y e
§ 1.400 [~
§ 1.000 [
:g o0l Torqu
& N
L Entrada do Furo  Saida do Furo Entrada do Furo  Saida do Furo
N
z 200
e 150 Forca XY Amplitude de Vibragao
§ 100 : E‘
I A} <
§ S0 ; 3 g
2 100 t | s
& -150 i H i : £
-200 - Entrada do Furo — Saidado Furo Entrada do Furo — Saidado Furo.
Oftipo GS fornece um comportamento estavel
da broca ao longo do processo de furacéo.
Ferramenta: MDW0800GS4
Material de Trabalho: S50C (200HB)
Condigoes de Corte: v,=80m/min f=0,25mm/rot A=24mm
Refrigerante Externo (Soltvel em Agua)

J8



B Emprega Margem Dupla (Tipo HGS) *Exceto para os tamanhos de ¢1,5 a 82,4 mm
O tipo HGS emprega um design de margem dupla para oferecer melhor estabilidade e precisdo durante a furagéo de furos profundos.

O tipo HGS emprega
margens duplas

Emprega revestmento DEX, o primedro revestimerto
mulicamadas compasto do mundo

@ Comparagao de ’
Rugosidade de  tjpo Has §
Superficies 50

0 |
Ra0,56pm I

™ e e frfh—h\_.\w.—'—“-—._'l

(m) 2,0

15

| 10

I Rat ,39um |
b g T L JurP

05

——t

Brocada
EmpresaA 5,
-10.0
10,0

- Rat,72pym
Broca da "
EmpresaB

-10.0

- "'Lh.-“\. r e “JK—'L,-"'""MP.I‘_IF‘I\UE

Tipo HGS Broca da EmpresaA  Broca da Empresa B

Rugosidade da Superficie Ra

Condigdes

1'
|

Material de Trabalho : SCM415 (120HB)
Ferramenta: MDW0B0OHGS5

de Corte : v.=80m/min f=0,25mm/rot A=38mm
Refrigerante Interno(Solivel em Agua)

@ Comparagéo de

. ¢ Tipo HGS (Margem Dupla)
Circularidade

] fem 250
Broca da Empresa A (Margem Unica) | |*" A
20,0
4 1500 1\-\/—4\.\/‘—"‘\_ —@—TipoHas
0] _o. —
_—T00 S Sy
50\ A4 \‘ﬁ
bl — 0,0 : . .
1 2 3 4 s 7 8 9 10 (Nro de Furos)

6
Circularidade

Material de Trabalho : S50C (200HB)

Ferramenta : MDW0800HGS8

Condicdes de Corte: v.=80m/min f=0,25mm/rot
A=64mm Refrigerante

(ivel em

0O design da guia de 4 pontos reduz o desvio para
oferecer mais estabilidade. Boas rugosidade da
superficie e circularidade

Agua)

B Exemplos de Aplicacao (Super MultiDrill Tipo GS)

@ Componente Automotivo S43C (250 HB)

@ Componente de Maquina Ago Boro (30 HRC)

@ Componente de Maquina SS400

Z

- Ferramenta: MDW0970GS4
- Condicdes de Corte: v,=80m/min f=0,25mm/rot A=25[nm
Refrigerante Externo (Soltivel em Agua)

Atinge uma vida util da ferramenta 1,5x maior!
Desgaste reduzido na aresta de corte periférica

1.400 furos | Desgaste

900 furos | Fratura

0 500 1.000

Tipo GS

Broca da
Empresa B

>
»>

1.500 (Nro. de Furos)

- Ferramenta: MDW0980GS2
- Condicdes de Corte: v,=70m/min f=0,15mm/rot A:7mm
Refrigerante Externo (Soltvel em Agua)

Vida til da ferramenta 1,3x maior que a das ferramentas convencionais!
Boa circularidade e cilindricidade.

Tipo GS 2.600 furos| Desgaste

| 2.000 furos | Desgaste

1.000 2.000

Classe
c :

3.000 (Mo de Furos)

- Ferramenta: MDW1050GS4
- Condigdes de Corte: v,=150m/min f=0,3mm/rot A:12mn)
Refrigerante Externo (Soldvel em Agua)

Atinge uma vida Util da ferramenta 1,5x maior!
Bom controle de cavacos

Tipo GS 1.800 furos | Desgaste

Broca da ~
Empresa C 1.200 furos| Adesao
0 1.000 2.000 (Nro. de Furos)

Sélida

B Exemplos de Aplicacédo (Super MultiDrill Tipo HGS)

@ Componente Automotivo SCR440H

@ Componente Automotivo SUJ2

@ Componente de Maquina SCM415

%
7

[
L g —
|%

) D=

- Ferramenta: MDW0B00HGS8
- Condigdes de Corte: v,=80m/min f=0,\25mm/rotA=48mm
Refrigerante Intemo (A base de 6leo)

Atinge uma vida til da ferramenta 1,3x maior!

650 furos | Desgaste

Tipo HGS
Broca da
Empresa B 500 furos | Quebra
L »
’ 500 1.000 (Nro. de Furos)

- Ferramenta: MDW0570HGS5

- Condigbes de Corte: v;=80m/min f=0,1mm/rot A=35mm
Refrigerante Interno(Solavel em Agua)

Atinge uma vida til da ferramenta 2,3x maior!

Tipo HGS 1.500 furos | Desgaste
Broca da
Empresa C 600 furos | Desgaste
1 N X =
0 500 1.000 1.500 * (Nro. de

- Ferramenta: MDW0B60HGS3
- CondigGes de Corte: v=52m/min f=0,2mm/rot A=25mm
Refrigerante Interno(Solivel em Agua)

Atinge uma vida Util da ferramenta 1,8x maior!

Furos)

Furos)

Tipo HGS 1.500 furos | Desgaste
Broca da
Empresa B 800 furos | Desgaste
1 1 1 »
0 500 1.000 1.500 ~ (Nro.de

J9



Super MultiDrill

Tipo GS

i . \ Ko Catoro Ao Liga| Ao | AgoTemperado | Ago | Liga || Femo | Fev |Ligade|Ligade| CFRP
A||menta§a0 EXtema de Refflgerante (TIpO G S) Ate(ojza%;kmnglm F gHRCAmMmInoxbdavel deTi angv Fugdo Fumgm Aluminio| cobre_|Composio 2D 4D
/ )
@ Tipo GS
alal A e — =
2
L
- J
@ Didmetro @1,0 a 86,5mm @ Diametro 96,6 a @12,0mm
Didmetro[Haste| Tipo 2D Tipo 4D Diémetro|Haste) Tipo 2D Tipo 4D
oD, | @Ds Nro. da Cat. Estoque| Dimensdes (mm) |Estoque| Dimensdes (mm) oD, | @Ds Nro. da Cat. Estogue| Dimensdes (mm) |Estoque| Dimensdes (mm)
(mm) |(mm) . L1 g Ll g (mm) | (mm) 24~ L | 2 L | ¢
1,0 MDW 0100GS[] | @ [ J 6,6 MDW 0660GS[] | @ ([ J
1,1 0110GS[] | @ [ J 6,7 0670GS[] | @ [ J
1,2 0120GSL] | @ 6 [ ] 12 6,8 | 7,0 0680GSL] | @ | 73 | 33 | @ | 83 | 43
1,3 0130GS[] | ® [ J 6,9 0690GS[] | ® [
1,4 0140GS[] | @ [ J 7,0 0700GS[] | ® [ J
1,5 0150GS[] | @ [ J 7,1 MDW 0710GS[] | @ o
1,6 MDW 0160GS[] | @ [ J 7,2 0720GS[] | ® [ J
1,7 0170GS[] | @ () 73 0730GSL[] | @ 33| @ 45
1,8 0180GS[] | @ 8 [ ) 15 7,4 0740GSL] | ® [
1,9 0190GS[1 | ® [ J 7,5 8.0 0750GS[] | @ 78 [ J 2
2,0 3,0 0200GS[]| @ | 45 @ | 49 76 | ' |MDW 0760GS[] | @ [
2,1 MDW 0210GS[] | @ [ J 7,7 0770GS[] | @ [ J
2,2 0220GSL]| @ [ J 7,8 0780GS[] | ® o 48
2,3 0230GS[1| ® 10 | @ 17 7,9 0790GS[] | ® [ J
2,4 0240GSL]| @ [ ] 8,0 0800GSL] | ® 36 (]
2,5 0250GSC]| ® [ J 8,1 MDW 0810GS[] | @ [ J
2,6 MDW 0260GS[] | @ o 8,2 0820GS[] | @ [
2,7 0270GS[] | @ [ J 8,3 0830GS[] | @ [ J 53
2,8 0280GSL]| @ 13| @ 19 8,4 0840GS[] | ® ([ J
2,9 0290GS[]| © [ J 8,5 90 0850GSL] | ® 82 [ J 98
3,0 0300GS[]| @ o 8,6 | '~ |MDW 0860GS[] | ® ([ J
3,1 MDW 0310GS[] | @ [ J 8,7 0870GS[] | ® [ ]
3,2 0320GS[] | @ [ ] 8,8 0880GSL] | ® ([ 55
3,3 0330GS[1| ® 19 | @ 24 8,9 0890GS[] | ® [ J
3,4 0340GSL] | @ [ ] 9,0 0900GS[] | ® 38 [ ]
3,5 40 0350GS[]| ® 54 [ J 60 9,1 MDW 0910GS[] | @ [ J
36 | '~ |MDW 0360GSL]| ® [ J 9,2 0920GS[] | ® [
3,7 0370GS[]| ® [ J 9,3 0930GS[] | ® [ J 58
3,8 0380GS[1| ® 21| @ 27 9,4 0940GSL] | ® [
4 3,9 0390GS[1| ® [ J 9,5 100 0950GS[C] | @ 87 [ J 105
8 4,0 0400GSL]| @ [ 9,6 "~ IMDW 0960GS[] | @ o
o 41 MDW 0410GS[] | @ [ J 9,7 0970GS[] | @ [ J
4,2 0420GSL]| @ [ J 9,8 0980GS[] | ® o 60
Sélida 4,3 0430GS[]| ® 23| @ 31 9,9 0990GS[] | ® [ J
4,4 0440GS[] | @ [ ] 10,0 1000GS[] | @ 41 [ J
Especial 4,5 50 0450GSC]| © 61 [ 76 10,1 MDW 1010GS[] ([ J [ ]
P 4,6 | 7 |MDW 0460GS[]| ® [ ] 10,2 1020GS[] | @ [ J
4,7 0470GS[]| © [ ] 10,3 1030GS[] | @ [ J 66
Soldada 4,8 0480GSL] | @ o 38 10,4 1040GS[] | @ [
4,9 0490GS[]| @ [ ] 10,5 11.0 1050GS[C] | @ 93 [ J 114
Outros 5,0 0500GS[]| @ o5 [ J 10,6 "~ |MDW 1060GS[] | ® [
5,1 MDW 0510GS[] | @ [ J 10,7 1070GS[] | @ [ J
5,2 0520GS[]| @ [ ] 10,8 1080GS[] | ® ([ J 68
53 0530GS[]| ® [ ) 39 10,9 1090GS[] | @ [ J
5,4 0540GSL] | @ [ J 11,0 1100GSL] | @ 45 [ J
5,5 6.0 0550GSC]| ® 65 [ 81 11,1 MDW 1110GS[] ([ [ J
56 | '~ |MDW 0560GSL]| ® [ ] 11,2 1120GS[] | ® [
5,7 0570GS[]| ® o 11,3 1130GSC] | @ [ J 71
5,8 0580GS[]| @ 27 | @ 41 11,4 1140GS[] | @ ([ J
5,9 0590GS[]| © [ ) 11,5 120 1150GSC] | @ 100 [ J 121
6,0 0600GS[]| @ [ 11,6 "~ IMDW 1160GSL[] [ J ([ J
6,1 MDW 0610GS[] | @ [ ) 11,7 1170GSC] | @ [ J
6,2 0620GS[] | @ [ ) 11,8 1180GSL] | ® 47 | @ 73
6,3 | 7,0 0630GS[l| @ | 73 | 31 | @ | 83 | 42 11,9 1190GS[] | @ [ J
6,4 0640GS[]| @ [ ] 12,0 1200GS[] | @ [ J
6,5 0650GS[]| ® @ Classe: ACX70
Indique 2 ou 4 em O ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW 0200GS2)
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0 o g Ago Carbono, AgoLiga | Ago A | Liga |Amsesgs| Fero | Fm |Ligade|Ligade| CFRP
Alimentaco Externa de Refrigerante (Tipo GS) A(e(lj,)za%Tsmgado D s RN o e it i oo 2D 4D
4 )
@ Tipo GS
- J
@® Didmetro 12,1 a 16,0mm @ Diametro 16,1 2 20,0mm
Diémetro Haste U[Z9EY JUECRTD Didmetro Haste| Tipo 2D Tipo 4D
oD, | @Ds Nro. da Cat. Estoque| Dimensdes (mm) |Estoque| Dimensdes (mm) oD, | @Ds Nro. da Cat. Estoque| Dimensdes (mm) |Estoque| Dimensdes (mm)
(mm) | (mm) . e, L2 (mm) | (mm) 24, L] ¢ L2
12,1 MDW 1210GS[] | @ ([ 16,1 MDW 1610GS[]
12,2 1220GS[] | @ ([ J 16,2 1620GS[]
12,3 1230GS[C] | ® 47 | @ 76 16,3 1630GS[] 56
12,4 1240GS[] | ® ([ J 16,4 1640GS[]
12,5 1250GS[] | @ [ J 16,5 1650GS[]| @ [
12,6| '3° /MDw 126061 | @ | ' o ¥ 16,6| '/ [MDW 1660GSC] 16 %8
12,7 1270GS[] | ® ([ 16,7 1670GS[]
12,8 1280GS[] | @ 49 |\ @ 78 16,8 1680GS[] 57
12,9 1290GS[] | @ ) 16,9 1690GSL[]
13,0 1300GSC]| @ [ J 17,0 1700GS[]| @ [ J 167
13,1 MDW 1310GS[] | @ ([ 17,1 MDW 1710GS[]
13,2 1320GS[] | ® ([ J 17,2 1720GS[]
13,3 1330GS[CI | ® 50 | @ 84 17,3 1730GS[] 58 100
13,4 1340GS[] | @ ([ J 17,4 1740GS[]
13,5 1350GS[] | @ [ ) 17,5 1750GSC]| @ [ J
136| '*° MDW 1360GSC1 | @ | '°° o 'V 17,6 12 [MDW 1760GSCI 120
13,7 1370GS[] | @ o 17,7 1770GS[]
13,8 1380GS[] | ® 52 | @ 86 17,8 1780GS[] 102
13,9 1390GS[] | ® ([ 17,9 1790GS[]
14,0 1400GS[]| ® [ J 18,0 1800GS[]| @ 59 [
14,1 MDW 1410GS([] | @ o 18,1 MDW 1810GS[]
14,2 1420GS[] | ® ([ J 18,2 1820GS[]
14,3 1430GS[] | @ 52 | @ 89 18,3 1830GS[] 104
14,4 1440GS[] | @ ([ J 18,4 1840GS[]
14,5 1450GS[C] | @ o 18,5 1850GS[]| @ [
12,6 "> [MDW 1260GSCI | @ | '*® o 18,6 '°°[MDW 1860GSCI 123
14,7 1470GS[] | @ [ ) 18,7 1870GS[]
14,8 1480GS[] | ® o 91 18,8 1880GS[] 60 106
14,9 1490GS[] | @ () 18,9 1890GS[]
15,0 1500GS(C]| @ 53 () 19,0 1900GS[]| @ () 179
15,1 MDW 1510GS[] | @ ([ 19,1 MDW 1910GS[]
15,2 1520GS[] | @ ([ J 19,2 1920GS[]
15,3 1530GS[] | ® ([ 94 19,3 1930GS[] 61 110
15,4 1540GS[] | ® ([ J 19,4 1940GS[]
15,5 1550GS[] | @ [ 19,5 1950GS[]| @ [ J
15,6 '°°[MDW 1560GSCI | @ | ''? o ' 19,6| 2>° [MDW 1960GSL] 127
15,7 1570GS[] | @ ([ 19,7 1970GS[]
15,8 1580GS[] | @ 55 | @ 96 19,8 1980GS[] 62 114
15,9 1590GS[] | ® ([ 19,9 1990GS[]
16,0 1600GS(1| @ () 20,0 2000GS[]| @ [ J
Classe: ACX70
Indique 2 ou 4 em O ao efetuar o pedido
(Exemplo: MDW 1210GS4)

B Condigbes de Corte Recomendadas

(v¢: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot))

Diametro da Broca | Condigies| Ago Mole/Ago Geral|  Ago Inoxidavel Ferro Fundido Acinzentado Ferro Fundido Ductil
oD, (mm) de Corte (Até 300HB) (Até 200HB) FC250 FCD450
Até 33.0 Ve 30-60-70 10-25-40 40-50-70 35-45-60
’ f 0,10-0,15-0,20 | 0,06 -0,08-0,12| 0,15-0,20-0,25 | 0,12-0,15- 0,20
Até 35.0 Ve 40-60-100 15-30-55 40-50-70 40-50 - 60
’ f 0,15-0,20-0,25 | 0,08-0,10-0,15| 0,15-0,20-0,30 | 0,15-0,20 - 0,25
Até 210.0 Ve 50-80-130 15-40-60 50 - 60 - 80 50-60-70
’ f 0,20-0,25-0,35 | 0,10-0,15-0,20 | 0,20-0,30-0,35 | 0,20-0,25 - 0,35
Até 520.0 Ve 60-100 - 140 20 -40 - 60 60-80- 100 50-60 - 80
’ f 0,25-0,30-0,35 | 0,10-0,15-0,20 | 0,25-0,30-0,35 | 0,25-0,30- 0,35

Min. - Ideal - Max.

Sélida
Especial
il
Soldada

Outros

J1



Brocas

Sélida
Especial
nreanbiel
Soldada

Outros

Super MultiDrill

Tipo HGS

Alimentacéo Interna de Refrigerante

(Tipo HGS)

Aonsssrs|
aly

Femo Fero

O

-

@ Tipo HGS Diametro 1,5 a 2,4 mm

Margem Unica

@ Tipo HGS Diametro 62,5 a 20,0 mm  Margem Dupla

Ligade | Ligade | CFRP
| Fundido | FurddoDicl |Aluminio| cobre |Composto] 3D 5D 8D
O
m BE(M

J12

Marca @ : Item padrdo em estoque (item expandido)

o /X © o ©
@ét e = ‘i:\‘\‘;ﬂL:L:::::: I %I 8 e ::;:::;:%EWI
Q / i _ 1S
L

- J
@ Diametro ¢1,5 a 7.0 mm @ Diametro ¢7,1 a 12,0 mm
Didmetro| Haste Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D Didmetro| Haste Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D
oD; | @Ds Nro. da Cat. |Estoque Dimensdes (mm)| Estogue Dimensdes (mm)| Estogue | Dimensdes (mm) oD; | @Ds Nro. da Cat. |Estoque Dimensdes (mm)| Estogue Dimensdes (mm)| Estoque | Dimensdes (mm)
(m) | (mm) 558, |BI| L] 2|BI|L]¢|B| L] (mm) | (mm) 358 B L] ¢|B|L]e|B|L|e
1,5 MDW 0150HGS[] | ® 10| @ 14| @ 18,5] 7,1 MDW 0710HGSL] | ® [ [ ]

1,6 MDW 0160HGSL] | ® [ ([ J 7,2 0720HGS[] | ® [ ] ([

1,7 0170HGSL] | ® 63 [ ] 70 [ J 76 7,3 0730HGSL! | ® 375 @ 60| @ 82,5
1,8 0180HGS[] | ® 125 @ 19| @ 24 7,4 0740HGS[] | ® [ [ J

1,9 0190HGSL] | ® [ [ J 7,5 8.0 0750HGS[] | ® 94 (] 118 [ J a0l |
2,0 0200HGS[] | ® [ ) [ ] 76 | ' |MDW 0760HGS[] | @ [ ) o

2,1 MDW 0210HGSL] | ® [ [ ] 7,7 0770HGSLC] | ® [ ]

2,2 30 0220HGS[] | ® [ [ J 7,8 0780HGS[] | ® 40| @ 64| @ 88
23 |7 0230HGSL! | ® 15| @ 24| @ 275 7,9 0790HGSL! | ® [ ] [ ]

2,4 0240HGS[] | ® [ [ J 8,0 0800HGS[] | ® [ ] (]

2,5 0250HGS[] | ® 68 [ J 78 () g1l 8,1 MDW 0810HGSL! | ® [ ] [ ]

2,6 MDW 0260HGS[] | ® [ [ ] 8,2 0820HGS[] | ® [ ([

2,7 0270HGS[] | ® [ [ J 8,3 0830HGS[] | ® 425 @ 68| @ 93,5
2,8 0280HGSL! | ® 175| @ 28| @ 33 8,4 0840HGS[] | ® ([ ([ J

2,9 0290HGS[] | ® [ ([ 8,5 90 0850HGSL] | @ 100 [ ] 127 [ ] 1541
3,0 0300HGS[] | ® [ ] [ 8,6 | ' | MDW 0860HGS[] | @ [ ] ([

3,1 MDW 0310HGSL] | ® [ ([ 8,7 0870HGSL! | ® o [ J

3,2 0320HGSL! | ® [ [ J 8,8 0880HGSL[] | ® 45| @ 72| @ 99
3,3 0330HGS[ | ® 20 @ 320 38,5 8,9 0890HGS[ | ® [ [ ]

3,4 0340HGSL! | ® [ ] [ ] 9,0 0900HGS[] | ® () ()

3,5 40 0350HGS[] | ® 72 [ ) 86 [ ] 9| 9,1 MDW 0910HGS[] | ® [ [ ]

3,6 | '~ |MDW 0360HGSL] | @ [ ] [ J 9,2 0920HGS[] | ® ([ [ J

3,7 0370HGS[] | ® [ ([ 9,3 0930HGSL! | ® 475| @ 76| @ 1045
3,8 0380HGS[] | ® 225 @ 36| @ 44 9,4 0940HGS[] | ® [ ([

3,9 0390HGS[] | ® [ J o 9,5 10.0 0950HGS[] | ® 106 [ ] 136 [ 166
4,0 0400HGSL] | ® (] [ J 9,6 "~ | MDW 0960HGSL! | ® [ ([

4,1 MDW 0410HGS[] | ® ([ [ J 9,7 0970HGS[] | ® [ ] [ ]

4,2 0420HGS[ | ® [ [ J 9,8 0980HGS[] | ® 50| @ 80| @ 110
4,3 0430HGS[] | ® 25| @ 40| @ 49,5 9,9 0990HGSL! | ® o [ J

4,4 0440HGS[] | ® [ ] [ J 10,0 1000HGS[] | @ [ ] [ ]

4,5 50 0450HGS[] | ® 80 [ 08 () 105/ 10,1 MDW 1010HGSL] | @ ([ [ ]

4,6 | 77 | MDW 0460HGS[] | ® [ ] [ J 10,2 1020HGS[] | ® [ ] ([

4,7 0470HGS[] | ® [ ([ 10,3 1030HGS[] | ® 525 @ 84| @ 1155
4,8 0480HGS[] | ® o o 55 10,4 1040HGS[] | ® ([ [ J

4,9 0490HGS[] | ® [ ([ J 10,5 10 1050HGSC] | ® 116 (] 149 [ J 182
5,0 0500HGSL] | ® 275 [ ] 44 [ J 10,6 ' | MDW 1060HGS[] | ® ([ ([

5,1 MDW 0510HGSL] | ® N ([ J 10,7 1070HGS[] | ® ([ [ ]

5,2 0520HGSL! | ® [ ] [ J 10,8 1080HGS[] | @ 55| @ 88| @ 121
5,3 0530HGS[] | ® [ [ J 60,5 10,9 1090HGS[] | ® [ ] [ J

5,4 0540HGS[] | ® [ [ J 11,0 1100HGS[] | ® [ ] (]

5,5 6.0 0550HGS[] | ® 82 [ J 100 () 118 11,1 MDW 1110HGS[] | ® [ ]

56 | ' |MDW 0560HGS[] | ® [ [ J 11,2 1120HGS[] | ® [ ([

5,7 0570HGS[] | ® [ J [ J 11,3 1130HGS[] | ® 575| @ 2 e 1265
5,8 0580HGSL! | ® 30 @ 48| @ 66 11,4 1140HGS[] | ® [ ([

5,9 0590HGS[] | ® [ ([ J 11,5 12.0 1150HGSL! | ® 122 [ ] 158 [ 194 |
6,0 0600HGS[] | ® [ ] [ 11,6 ~ | MDW 1160HGSL] | ® [ ] ([

6,1 MDW 0610HGS[] | ® [ [ J 11,7 1170HGSL] | @ [ ] [ ]

6,2 0620HGS[] | ® [ o 11,8 1180HGS[] | ® 60| @ 9% | @ 132
6,3 0630HGSL] | ® 325 @ 52| @ 715 11,9 1190HGSL[] | ® (] (]

6,4 0640HGSL! | ® [ [ J 12,0 1200HGS[] | ® [ ] [

6,5 0650HGSL] | @ e . [ J Classe: ACX70
66 | O [MDWO0660HGSL | @ |22 @' e '

6,7 0670HGS[] | ® [ ([ Indique 3, 5 ou 8 em [ a0 efetuar o pedido.

6,8 0680HGS[] | ® 35 @ 56| @ 77 (Exemplo: MDW 0250HGS3)

6,9 0690HGS[] | ® [ J ( J

7,0 0700HGS[] | @ () [ ) Observagao: O tamanho de furo pequeno (1,5 2 @2 4) é consistente com a especificagéo de margem tnica.



L EETEENEE (Tipo HGS) e s |no§w bé;?—. '“.;E’“ FFTJZ %Aﬁfﬁ.’ﬁq Lé%i.?ﬁ&‘ @ @ 8D
C/ Furo para Gleo
@ Tipo HGS Diametro @1,5 a 82,4 mm @ Tipo HGS Didmetro 2,5 a 20,0 mm M
Margem Unica Margem Dupla
—— — ST S=w——
N J
@ Diametro 12,1 a 16,0 mm @ Diametro 16,1 a 20,0 mm
DidmetrolHaste Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D Dimeto|Haste Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D
oD, | @Ds Nro. da Cat. |Estoque|Dimensdes (mm)|Esiogue \Dimensdes (mm)| Estogue Dimensdes (mim) oD, | @Ds Nro. da Cat. |Estoque Dimensdes (mm)| Estogue \Dimensdes (mm)| Estoque | Dimensdes (mm)
(mm) | (mm) 358, Ly Lo L|g ) | i) 3.5, L|Z¢ L|Z¢ L ‘ Y
12,1 MDW 1210HGS[] | ® [ 16,1 MDW 1610HGS[]
12,2 1220HGS[] | ® ([ 16,2 1620HGS[]
12,3 1230HGSL] | ® 62,5 @ 100 1375 16,3 1630HGS[] 82,5 132
12,4 1240HGS[] | ® [ 16,4 1640HGS[]
12,5 1250HGSC] (@ |, .| | ® o | | 16,5 1650HGS[] | ® o | |
12,6 >0 'MDW 1260HGSC | @ |25 @'’ 206 16,6 ' [MIDW 1660HGSC | | °° 203
12,7 1270HGS[] | ® [ 16,7 1670HGS[]
12,8 1280HGS[] | ® 65 @ 104 143 16,8 1680HGSL] 85 136
12,9 1290HGS[] | ® [ 16,9 1690HGS[]
13,0 1300HGSL] | ® [ [J 170 1700HGSL] | ® ()
13,1 MDW 1310HGSL] | ® [ 171 MDW 1710HGS[]
13,2 1320HGS[] | @ ([ 17,2 1720HGS[]
13,3 1330HGS[] | @ 675 @ 108 1485 17,3 1730HGS[] 875 140
13,4 1340HGS[] | ® ([ 174 1740HGS[]
13,5 1350HGS[] | @ [ [ 175 1750HGSC | @ |, ® ]
13,6] 'O [MDW 1360HGST | @ | "> (@ '"® 218 176 | ' 'MDW 1760HGST | | '°° 214
13,7 1370HGS[] | ® [ 177 1770HGS[
13,8 1380HGS[C | ® 70| @ 112 154 178 1780HGS[] 90 144
13,9 1390HGS[] | ® [ 17,9 1790HGS[]
14,0 1400HGS[] | @ [ J 18,0 1800HGS[] | @ )
14,1 MDW 1410HGS[] | ® () 18,1 MDW 1810HGS[]
14,2 1420HGS[] | ® o 18,2 1820HGS[]
14,3 1430HGS[] | ® 725 @ 116 1595 18,3 1830HGS[] 92,5 148
14,4 1440HGS[] | ® ([ 18,4 1840HGS[]
14,5 1450HGS[] | @ e | .. [ 18,5 1850HGS[] | @ )
12,6] >0 [MDW 1460HGS [ @ |0 [@'®° 230 18,6] '>° [MDW 1860HGSO | | > 221
14,7 1470HGS[] | @ [ 18,7 1870HGS[]
14,8 1480HGS[] | ® 75| @ 120 165 18,8 1880HGS[] 95 152
14,9 1490HGS[] | ® [ 18,9 1890HGS[]
15,0 1500HGS[] | ® ) [ 19,0 1900HGS[] | ® )
15,1 MDW 1510HGS[] | ® [ 19,1 MDW 1910HGS[]
15,2 1520HGS[] | ® ([ 19,2 1920HGS[]
15,3 1530HGS[] | ® 75| @ 124 1705 19,3 1930HGS[] 975 156
15,4 1540HGS[] | ® ([ 19,4 1940HGS[] Sélida
15,5 1550HGS[] | ® [ (] 19,5 1950HGS[] | ® [
15,6 '®° 'mpw 1560HGSC | @ |'*° [ @ ' 242 19,6 2*° [MDW 1960HGST | |'"° 230 Especil
15,7 1570HGS[] | ® [ 19,7 1970HGS[] .
15,8 1580HGSL] |@ | |80 @ | |[128 176 19,8 1980HGS[] 100 160 flevatis
15,9 1590HGS[] | @ [ ] 19,9 1990HGS[] Soldada
16,0 1600HGS[] | ® ) [ 20,0 2000HGS[] | ® )
Classe: ACX70 |Outros
Indique 3, 5 ou 8 em [ ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW 1210HGS5)
B Condi¢6es de Corte Recomendadas (ve: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot))
Diametro da Broca | Condiies | Ao Mole/Ago Geral Aco Temperado Aco Inoxidavel |  FeroFundido | Fero Fundido Dictil | Liga de Ti Inconel
oD.(mm) | &Cre | (At 300HB) | (Até 45HRC) | (Até 60HRC) | (Até 200 HB) | AcinzentadoFC250 |  FCD450 BAI-4V-Ti Inco718
Até 63.0 v. |30-60-10020-30-40 | 10-15-20 | 30-40-50 | 50-70-90 | 40-50-80 | 20-30-40 | 10-10-30
€ e f (0,10-0,15-0,20|0,06 - 0,07 - 0,08 | 0,05 - 0,07 - 0,08 | 0,06 - 0,08 - 0,12 | 0,15 - 0,20 - 0,25 | 0,12 - 0,15 - 0,20 | 0,08 - 0,09 - 0,10 | 0,05 - 0,06 - 0,08
Até 05,0 | Ve |50 -80-120| 20-30-40 | 10-15-20 | 30-40-60 | 50-70-90 | 40-50-80 | 20-30-40 | 10-10-30
’ f 10,15-0,20-0,25|0,08 - 0,09 - 0,10 { 0,05 - 0,07 - 0,08 | 0,08 - 0,42 - 0,15 | 0,15 - 0,20 - 0,30 | 0,15 - 0,20 - 0,25 | 0,08 - 0,09 - 0,10 | 0,05 - 0,06 - 0,08
At 0100 | Ve |70-100-150] 20-40-40 | 10-15-20 | 40-50-80 |60-80- 100/ 50 - 60 - 90 | 25 -30-40 | 15-15-30
’ f |020-0,25-0,35|0,10-0,12- 0,15 |0,06 - 0,08 - 0,10 | 0,10 - 0,15 - 0,20 | 0,20 - 0,30 - 0,35 | 0,20 - 0,25 - 0,35 0,08 - 0,10 - 0,12 | 0,08 - 0,09 - 0,10
Até 0200 | Ve 80120160/ 20-40-40 | 10-15-20 | 50 -60 - 80 |70-100 - 120/60 - 80 - 100| 25 -30 - 40 | 20-20 - 35
’ f 1025-0,30-0,235|0,10-0,12- 0,15 (0,08 - 0,10 -0,12|0,10-0,15- 0,20 | 0,25 - 0,30 - 0,35 | 0,25 - 0,30 - 0,35 | 0,10 - 0,12 - 0,15 | 0,08 - 0,09 - 0,10

Min. - Ideal - Max.
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M Caracteristicas Gerais
A Super MultiDrill Tipo WGS apresenta canal em J modulada que melhora
o tamanho dos cavacos quando se usina laminas finas. A aresta agucada
minimiza o endurecimento decorrente da furagao.
O design especial de margem dupla fornece uma preciséo de furagdo estavel.

M Caracteristicas - Aplicagbes
A Super MultiDrill Tipo WGS apresenta uma J flute (formato do canal) especialmente ajustada para espessuras finas.
O emprego de uma margem dupla assegura uma precis@o de furagao estavel.

Margens Duplas Especiais

oJate -

Formato do Canal
Otimizado

W Aplicacdes
< Componentes Automotivos Tipicos >
[} - Mancais de Rolamentos (Internos/Externos)
- Mangas de Eixos
Max. 1,5D

- Anéis Diferenciais

v - Furos de Parafusos para Componentes Automotivos Flangeados

Furag@o de Espessura Fina
(Espessura de 1,5D ou Menos)

B Desempenho

@ Endurecimento Lento da Superficie de Trabalho Devido a Furagéo

s s e Tipo WGS Material de Trabalho: S53C

400 S / Condigdes de Corte: v,=70m/min f=0,2mm/rot
A=13mm
S.
SLLp 1.000 pcs.

T | | .
0 500 1.000 Producao (pgs)

Sélida

Dureza da Parede Interna (Hv)

@ Estabilidade de Furos Perfurados Superdimensionados @ Menor Tamanho dos Cavacos

3 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1.000 1.100

——— Broca Convencional de uma s6 Margem ——@)——Broca Tipo WGS de Margem Dupla Classe Convencional TIpO WGS
Material de Trabalho: S50C Material de Trabalho: SUJ2
Condigoes de Corte: v,=80m/min f=0,25mm/rot Condigoes de Corte: v,=80m/min f=0,25mm/rot
A=16mm A=13mm

J

-—h

4



Almentagéo Extera d Refigerante (Tino WGS) ERmr i P N
ole|e]|o 0
~
s
J
@ Diametro 96,8 a 16,0 mm
Diametro Haste Tipo 2D
oD, oD, Nro. da Cat. N Dimensdes (mm)
(mm) (mm) q L I,
6,8a7,0 7,0 MDW 0680 até 0700WGS2 73 33
71a75 8.0 MDW 0710 até 0750WGS2 78
7,6 a8,0 ’ 0760 até 0800WGS2 36
8,1a8,5 9.0 MDW 0810 até 0850WGS2 8o
8,6a9,0 ’ 0860 até 0900WGS2 38
9,1a9,5 10.0 MDW 0910 até 0950WGS2 87
9,6 a10,0 ’ 0960 até 1000WGS2 41
10,1a10,5 10 MDW 1010 até 1050WGS2 93
10,6 a 11,0 ’ 1060 até 1100WGS2 45
11,1a115 120 MDW 1110 até 1150WGS2 100
11,6 a 12,0 ’ 1160 até 1200WGS2 47
12,1a125 130 MDW 1210 até 1250WGS2 100
12,6 a 13,0 ’ 1260 até 1300WGS2 49
13,1a135 140 MDW 1310 até 1350WGS2 105 50
13,6 a 14,0 ’ 1360 até 1400WGS2 50
14,1a145 150 MDW 1410 até 1450WGS2 108
14,6 a 15,0 ’ 1460 até 1500WGS2 53
15,1a155 16.0 MDW 1510 até 1550WGS2 112
15,6 a 16,0 ’ 1560 até 1600WGS2 55

Classe: ACX70

B Este é um produto fabricado sob encomenda. Especifique o didmetro do furo (inclusive a tolerancia) ao efetuar pedidos.

Bl Condigoes de Corte Recomendadas

(ve: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot))

Diémetro da Broca |Condicoes| Aco Mole/Aco Geral Aco Inoxidavel Ferro Fundido Acinzentado| Ferro Fundido Ductil
@D, (mm) de Corte (Até 300HB) (Até 200HB) FC250 FCD450
até 10.0 Ve 50-80- 130 15-40 - 60 50 - 60 - 80 50 -60 - 70
’ f 0,20 - 0,25 - 0,35 0,10-0,15- 0,20 0,20 - 0,30 - 0,35 0,20 - 0,25 - 0,35
até 516.0 Ve 60 - 100 - 140 20-40-60 60 - 80 - 100 50 - 60 - 80
’ f 0,25 - 0,30 - 0,35 0,10-0,15- 0,20 0,25 - 0,30 - 0,35 0,25 - 0,30 - 0,35

* As condicdes de corte recomendadas sao afetadas pela rigidez da maquina, fixacdes de trabalho e outros fatores e devem, portanto, ser ajustadas para se adequarem ao ambiente em questdo. Min. - Ideal - Max.
* Se ocorrer endurecimento devido & furacao, recomendamos que seja selecionada a menor velocidade de corte nas condigdes de corte recomendadas.

B Exemplos de Aplicagao (Super MultiDrill Tipo WGS)

- Ferramenta: MDW1110 WGS2
- Condigdes de Corte: v,=70m/mi

- Material de Trabalho: SUJ2
Atinge uma vida il da ferramenta 1,5% maior!

n f=0,3mm/rot A=6mm

Refrigerante Externo (Solivel em Agua)

Tipo WGS 1.500 furos | Desgeste
Broca da
Emprasa A 1.000 furos | Quebra

0 500 1.000  1.500

- Ferramenta: MDW1370 WGS2

- Condigdes de Corte: v;=90m/mi
Refrigerant
- Material de Trabalho: S53C

n f=0,3mm/rot A=10mm
e Externo (Soluvel em Agua)

Atinge uma vida itil da ferramenta 1,5% maior! Desgaste reduzido no centro

Tipo WGS 9.000 furos | Desgaste
Broca da
EmpresaA 6.000 furos | Desgas[e

0 3.000 6.000 9.000

Tipo WGS

Sélida

Especial
nrcambével
Soldada

Outros
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A nova série de MultiDrill oferece uma furacao de alta eficiéncia.

Furacdo de Médio a Alto Avanco

MultiDril Reforcada de Metal _ H X A fle>l<ibilidade permite uma ampla variedade de.
Duro Sdlido de AltaEficiéncia ~ TIpO condicdes de corte para a furagéo de ferro fundido.

Assegura facilidade de uso e alta eficiéncia.

Alta Rigidez
Maior espessura da alma e fase ampla reduzem a vibragao.

@ Furacéo de Ferro Fundido Cinzento

0,8
0,6
0,4
0,2

Reducao (L_g,»A&gtg;Bl,Xf

Taxa de Avanco (mmii)

0 "2 4 6 8 10 12 14 16
Diametro da Broca (mm)

Bolsao de cavacos maior reduz
a resisténcia ao corte axial.

Pra ofree ma o de aven ande mao Trés arestas de corte oferecem condigdes de avango

MultiDrill Reforcada de Metal H Y ainda melhores e uma vida util da ferramenta mais
Duro Sélido com Alta Eficiéncia ~ T1pO longa. Adequada para aco e pecas em ferro fundido.

Alta Rigidez
Mantém alta rigidez com fase ampla.

Sélida

@ Furacao de Aco Geral

=

2 4 6 8 10 12 14 16
Diametro da Broca (mm)

o
o]

datresta R

CRS
I

Taxa de Avango (mmio)

o

Bolsao de cavacos maior reduz

Coia . . @ Furacao de Ferro Fundido Cinzento
a resisténcia ao corte axial.

0,8
0,6
0,4
0,2

Taxa de Avango (mmio)

0

NN

6 8 10 12 14 16
Diametro da Broca (mm)

J16



B Caracteristicas e Aplicagoes
@ Furacao de alta eficiéncia de ferro fundido

B Caracteristicas Gerais
A MultiDrill reforcada do tipo HX é uma broca especial
para ferro fundido que combina uma resisténcia de
corte reduzida e robustez melhorada para oferecer uma
furagcéo estavel e de alta eficiéncia de ferro fundido.

Uma alma espessa, um design especial de duas margens e uma estrutura especial de design de redugao de aresta
asseguram um comportamento estavel mesmo em aplicagdes de furacéo de alta eficiéncia.
Furagéo de alta eficiéncia em velocidades acima de v=1.000mm/min.

@ Longa vida util da ferramenta

O revestimento DEX assegura uma longa vida util da ferramenta.
Funcgéo de guia aprimorada através da otimizacdo da posi¢ao da margem dupla. Impede fraturas devido ao arqueamento do furo.

W Série
Alimentagéo de - Faixa de ' . <
Refrigerante Série Diametros (mm) Profundidade do Furo (%) | Observagdes
MDWICICICIHX3 03,0 2020,0 Até 3 109 g";g;:f’: em
Interno MDW O OOOHX5 03,0 a 20,0 Até5 109 g';gg:’: em
MDW ] CJCJ[JHX8 03,0a018,0 Até 8 st “é‘s’gzzz em

B Exemplos de Aplicacao

Componente de Maquina (Equivalente a FC250)

- Ferramenta : MDW1450HX8

- Vida Util da Ferramenta Predefinida : 60m

- Condicdes de Corte : v.=80m/min f=0,28mm/rot
=V=80m/min f=0,60mm/rot

Tipo HX 1.050mm/min \

Classe Convencional

490mm/min
1 1

A=100mm (Furo Cego) Refrigerante Interno (Soltvel em Agua)

Eficiéncia de furagéo 2,1x maior em comparagao com as ferramentas convencionais.

0 500 1.000

> v

Componente de Maquina (Equivalente a FC250)

- Ferramenta : MDW1020HX3
- Vida Util da Ferramenta Predefinida : 85m
- Condicdes de Corte : v.=80m/min f=0,9mm/rot
A=28mm (Furo Cego) Refrigerante Interno (Soltivel em Agua)

Furacéo de eficiéncia ultra-alta em taxas de avango de f=0,9mm/rot.

Desgaste da Aresta Apds Furagdo da Vida Uti Predefinda da Ferramenta

Impede quebras da aresta de corte e
assegura uma furacdo estavel

Sélida
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Alimentacéo Inerna de Refrigerante

(Tipo HX)

Ago Carbono, Ago Liga
Até 0,26%| femperado]

Ao

Ao
Inoxidavel

Femo
Fundido

Liga
deTi

st
aor

Fiodiy Dil

Liga de
Aluminio|

Liga de
cobre

CFRP
|Composto|

©

3050 6D

G/ Furo para Oleo’
-~
@ Tipo HX m
g = _\/\JZ:__Z, — ::ﬁ%
e |
L
- J
@ Diametro ©3,0 a @8,0mm @ Diametro 98,1 a @12,0mm
DismetoHastel Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D DidmetoHastel Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D
Nro. da Cat. |Esioque| Dimensdes mm) |Estogue| Dimensdes (mm) |Estogue| Dimensdes (mm) oD, | @Ds Nro. da Cat. |Esioque| Dimensdes (mm) |Estogue| Dimensdes (mm) |Estogue | Dimensdes (mm)
as8 Bl L] e|BlL]e|E]L]e () | (mm) ss8< Bl L] |BlL]e|E]L]e
MDW 0300HX[] | @ 68175 @ |78 |28 | @ | 81|33 8,1 MDW 0810HX[] | @ (]
MDW 0310HX[] | ® [ 8,2 0820HX[] | ® [
0320HXU | @ [ 8,3 0830HX] | ® 425 @ 68 93,5
0330HX[] | ® 20| @ 32 38,5 8,4 0840HX[] | ® [
0340HXC | @ [ 8,5 0850HX] | @ [ [
0350HX0 (@, @/ . e | | 86| >° 'MDW ossoHx | @ "% @'’ 154
MDW 0360HX[] | ® [ 8,7 0870HX] | @ [
0370HX] | ® [ 8,8 0880HX[] | ® 45| @ 72| @ 99
0380HX] | @ 225 @ 36 44 8,9 0890HX[] | ® [
0390HX[] | ® () 9,0 0900HX[] | ® [ )
0400HXC] | ® [ [ 9,1 MDW 0910HX[] | ® [
MDW 0410HX[] | ® () 9,2 0920HX[] | ® [
0420HX] | ® [ 9,3 0930HX[] | ® 475| @ 76 1045
0430HX] | @ 25| @ 40 49,5 9,4 0940HX[] | ® [
0440HXC | ® [ 9,5 0950HXC] | ® [ ] [
0450HX0 (@ | | (@ . |e| | | 9,6 | '0°'MDW 0960HXT [ @ |'°° [@'%° 166
MDW 0460HX[] | ® [ 9,7 0970HX] | ® [
0470HXC] | ® [ 9,8 0980HX[] | ® 50| @ 80 110
0480HX] | @ 275| @ 44 55 9,9 0990HX[] | @ [
0490HX[] | ® () 10,0 1000HX] | @ [ [
0500HXC] | @ [ [ 10,1 MDW 1010HX[] | ® [ ]
MDW 0510HX[] | ® [ ® 10,2 1020HXC] | @ [
0520HX] | @ [ 10,3 1030HX[] | @ 52,5 @ 84| @ 1155
0530HXC] | ® 275| @ 44 60,5 10,4 1040HXC] | @ o
0540HX] | ® [ 10,5 110 1050HX] | @ 116 [ ] 149 [ ] 182
0550HX[] | @ 8o [ ) 100 o 118l 10,6 '~ | MDW 1060HX[] | @ [
MDW 0560HX[] | ® [ 10,7 1070HX] | @ [ ]
0570HX[] | ® [ 10,8 1080HX[] | ® 55| @ 88 121
0580HX] | @ 30 @ 48| @ 66 10,9 1090HX[] | @ [
0590HX[] | ® () o 11,0 1100HX[] | @ [ [
0600HXC] | ® [ [ 11,1 MDW 1110HX[] | ® [
MDW 0610HX[] | ® () 11,2 1120HXC] | @ [ )
0620HX] | @ (] 11,3 1130HXC] | ® 575 @ 92 1265
Sélida | 6,3 0630HX[] | ® 325 @ 52 715 11,4 1140HXC] | @ [
6,4 0640HX] | @ [ 11,5 120 1150HXC] | @ 122 [ 158 [ 194
Especial | 6,5 70 0650HXC] | @ 88 [ 109 [ 130 11,6| ~ | MDW 1160HX[] | @ [
o | 66 "~ | MDW 0660HX[] | @ [ 11,7 1170HXC] | @ o
6,7 0670HX[] | ® [ ([ 11,8 1180HXC] | ® 60| @ 96 132
Soldada | 6,8 0680HX[] | ® 35 @ 56| @ 77 11,9 1190HX[] | @ [ ]
6,9 0690HX[] | ® [ (] 12,0 1200HXC] | @ [ [ )
Outros | 7.0 0700HXC] | ® [ [ Classe: ACX70
7.1 MDW 0710HX[] | ® [
7,2 0720HXC] | ® [ J Indique 3, 5 ou 8 em [ ao efetuar o pedido.
7,3 0730HXC] | ® 375| @ 60 82,5 (Exemplo: MDW 0300HX3)
7,4 0740HX[] | ® [
7,5 0750HXC] | ® [ ()
76 | 20 [mDW o7e0HXC | @ >4 @ '8 142
7,7 0770HXC] | ® ([
7,8 0780HXC] | ® 40 @ 64 88
7,9 0790HX[] | ® [
8,0 0800HX[C | ® [ [
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[Temperadol

Ao
Inoxidével

imentacio nema de Refigearte [l FRRRRTEIRG e @ @ 8D
( ©1 Furo pera Ofeo’
® Tipo HX M
e
- J
@® Didmetro 12,1 a 16,0mm @ Diametro 16,1 a 20,0mm
DiimetoHaste Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D DidmetioHaste Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D
oD, | @Ds Nro. da Cat.  |Esloque) Dimensdes (mm) | Estogue | Dimensdes (mm) | Estoque | Dimensdes (mm) oD, | @Ds Nro. da Cat. |Esloque| Dimensdes mm) |Estogue | Dimensdes (mm) |Esloque | Dimensdes (mm)
(nm) | (mm) sse<, B L] 2|BI[L]2|B| L]0 (rm) | (mm) 358 B L] e|BlL|e|B|L]e
12,1 MDW 1210HX[ 16,1 MDW 1610HX
12,2 1220HX[] 16,2 1620HXC]
12,3 1230HXO 62,5 100 1375 16,3 1630HXC 82,5 132 1815
12,4 1240HXC] 16,4 1640HXC]
12,5 1250HX[] | @ [ J [ 16,5 1650HX] | ® [ J " |
12,6 >0 [MDW1260HXT | |'2® 167 206 16,6 '/'°[MDW 1660HXI | | > 208 254
12,7 1270HXC 16,7 1670HX]
12,8 1280HXC] 65 104 143 16,8 1680HXC] 85 136 187
12,9 1290HX[] 16,9 1690HX[]
13,0 1300HX[] | ® [ (] 17,0 1700HX] | ® ()
13,1 MDW 1310HX[] 17,1 MDW 1710HX[] | ® (] )
13,2 1320HXC] 17,2 1720HXC]
13,3 1330HXO 675 108 148,5 17,3 1730HXC 875 140 192,5
13,4 1340HX[] 17,4 1740HXC]
13,5 1350HXC] | @ [ a 17,5 1750HXC] | @ |. [ L
136|'*0 'MDW 1360HX0 | | '>* 176 218 17,6| 80 'MDW 1760HXC | |0 214 266
13,7 1370HXC 17,7 1770HXC
13,8 1380HX[] 70 112 154 17,8 1780HXL] 90 144 198
13,9 1390HXC 17,9 1790HX[]
14,0 1400HX[] | ® [ 18,0 1800HX[] | ® ()
14,1 MDW 1410HX 18,1 MDW 1810HX[
14,2 1420HXC] 18,2 1820HX[]
14,3 1430HXC 72,5 116 159,5 18,3 1830HXC 92,5 148
14,4 1440HXC] 18,4 1840HXC]
14,5 1450HXC] | ® o _ L 18,5 1850HXC] | ® o . |
12,6 >0 'MDW 1a60Hx0 | | *° 185 230 18,6| >0 'MDW 1860HXT | | °* 221
14,7 1470HXC 18,7 1870HXC
14,8 1480HXC] 75 120 165 18,8 1880HX[] 95 152
14,9 1490HX] 18,9 1890HX[]
15,0 1500HXC] | ® ® 19,0 1900HX[] | ® ®
15,1 MDW 1510HX 19,1 MDW 1910HX[
15,2 1520HX[] 19,2 1920HX[]
15,3 1530HXC 775 124 170,5 19,3 1930HXC 975 156
15,4 1540HXC] 19,4 1940HX[]
15,5 1550HXC] | ® [ J 19,5 1950HXC] | ® [}
15,6| 'O 'MDW 1560HX01 | |0 194 242 19,6 °%° [mDW 1960HXT | |'7° 230
15,7 1570HXC 19,7 1970HXC
15,8 1580HXC] 80 128 176 19,8 1980HX[] 100 160
15,9 1590HX[] 19,9 1990HX[]
16,0 1600HX[] | ® ® 20,0 2000HX] | ® )
Classe: ACX70
Indique 3, 5 ou 8 em [ ao efetuar o pedido.
Il Condigdes de Corte Recomendadas (v Velocdade de Core (miin) . Tva de Avango (mic) (Exemplo: MDW 1210HX5)

Diametro da Broca | Condigdes | Ferro Fundido Acinzentado | Ferro Fundido Ductil
oD, (mm) | deCorte FC250 FCD450
-70- 40 - 50 -
Até 23,0 ‘;c 0,1500- 0,:0 -98,30 0,120- 0?‘?8 —8(?,24
At6 85,0 ‘; 0,1550.-0-,,:5--98,35 0,120-_0?:2_-88,30
-80-1 -60-9
Até 10,0 ‘;c o,sg_ ::;5 -(())(,)50 0,25(3)0- 0‘,5:0 = (?,40
Meozoo | Y| T0°100-120 | c0-B0 100

Min. - Ideal - Max.

Sélida
Especial
il
Soldada

Outros
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Sélida

M Caracteristicas - Aplicagbes
@ Furacao de alta eficiéncia de aco e ferro fundido

M Caracteristicas Gerais

A MultiDrill reforgada do tipo HY é uma broca de trés cortes
que fornece uma furacé@o estavel e de alta eficiéncia de acgo
e ferro fundido, reduzindo a carga aplicada sobre cada aresta
de corte e assegurando uma longa vida util da ferramenta.

A alma espessa e o design de margem de 3 pontos asseguram alta eficiéncia e um desempenho estavel.
O adelgacamento especial reduz a resisténcia de corte para oferecer uma furagao ainda mais eficiente.
Pode ser utilizada em condicoes de corte excedendo vi=800 mm/min ao se perfurar aco e vi=700 mm/min ao se perfurar ferro fundido.

@ Longa vida util da ferramenta

O revestimento DEX assegura uma longa vida util da ferramenta.
O design de margem de 3 pontos oferece um excelente desempenho de guia para uma furagao estavel de alta eficiéncia.

W Série
Alimentacéo de A Faixa de . =
Refrigerante Série Diametros (mm) Profundidade do Furo (°f)| Observacdes
MDWOICICICIHYS At 3 16 “é‘s’foizz em
Interno MDW I JCICIHYS 05,0 a016,0 Até 5 16 '\223;'32 em
MDW C1C1CICIHY8 Até 8 4 Modelos em Estoque

B Exemplos de Aplicacao

Componente de Maquina (Equivalente a SCM420)

- Ferramenta : MDW1250HY3
- Condigoes de Corte : v;=90m/min f=0,25mm/rot
=V=70m/min f=0,40mm/rot
A=12mm (Passante) Refrigerante Interno (Soltivel em Agua)

Furacéo de alta eficiéncia 1,25x maior e vida util da ferramenta
2,7x maior em comparagao com as ferramentas convencionais.

Tipo HY 1.900 furos | Desgaste

Broca Convencional 700 furos | Desgaste

| |
0 1.000 2.000

P Producao

Componente de Maquina (Equivalente a FCD450)

- Ferramenta : MDW1020HY3
- Condicdes de Corte : v,=70m/min f=0,28mm/rot
=Vv=80m/min f=0,60mm/rot
A=28mm (Furo Cego) Refrigerante Interno (Soltivel em Agua)

Furacéo de alta eficiéncia 2,5x maior e vida Ufl da ferramenta 1,4x maior em comparacd com as ferramentas convencionals.
(1,2« a vida ufl da ferramenta da broca de alta eficiéncia do concorrente)

Tipo HY 2.800 furos | Desgaste
Broca de Ata Eficiéncia do Concorrente 2.300 furos ‘ Desgaste
Broca Convencional 2.000 furos | Desgaste
| | L___p Producag

0 1.000 2.000 3.000

J20



TR (Tipo HY) J&‘ @ @ 8D
f (C/Furo para Oleo
@ Tipo HY M
e e -
) % SIS oSS ’X\“‘_ —_ —-—jq
I
L\
L
@ Didmetro 5,0 a 16,0 mm
Diametro| Haste Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D
oD, oDs Nro. da Cat. Estoque| Dimensdes (mm) |Estoque| Dimensdes (mm) |Estoque| Dimensdes (mm)
e 358 L] e L] ¢ L] ¢
5,0 5,0 MDW 0500HY(] | @ | 80 275 ® | 98 44 105 | 55
5,1 6,0 MDW 0510HYL[] [ 82 ’ @ | 100 118 | 60,5
6,5 MDW 0650HY[] (] 325 @ 52 71,5
68 | /O 0680HYC] | @ | % |35 | @ | ' | 56 | @ | 0] 77
8,0 8,0 MDW 0800HY(] | @ 94 | 40 [ 118 | 64 142 | 88
8,5 MDW 0850HYL] o 425 @ 68 [ ] 93,5
gg | 0 0880HYL] | ® | '° 45 | @ | 7| 72 154 |99
10,2 MDW 1020HY[] | @ [ J
10,3 11,0 1030HYC] ° 116 | 52,5 ° 149 | 84 ° 182 (115,5
11,4 MDW 1140HYL[] () ®
15 | 120 1150HY] | @ | 122 |%7°| @ | 158 | %? 194 |126:5
12,0 1200HYC] | @ 60 | @ 96 132
12,5 MDW 1250HY[] | @ 625 @ 100 | @ 137,5
13,0 | 130 1300HYC | @ | "% | 65 | @ | 7| 104 206 | 443
14,0 14,0 MDW 1400HYL[] [ ] 134 | 70 [ ] 176 | 112 218 | 154
16,0 16,0 MDW 1600HY[] ® | 146 | 80 ® | 194 | 128 242 | 176

Indique 3, 5 ou 8 em [ ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW 0500HY3)

Bl Condigdes de Corte Recomendadas

Classe: ACX70

(ve: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot))

Diémetro da Broca | Condicdes| Ao Mole/Aco Geral Ferro Fundido Acinzentado | Ferro Fundido Ductil
oD, (mm) de Corte (Até 300HB) FC250 FCD450
) 50-80-120 50-70-90 40 - 50 - 80
Até 05,0
0,15-0,20 - 0,25 0,20-0,28- 0,35 0,18-0,24 - 0,30
Até 10.0 70 -100 - 150 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90
' 0,20-0,30-0,40 0,30 - 0,45 - 0,60 0,30-0,40-0,50
] 80 -120 - 160 70-100 - 120 60 -80- 100
Até 216,0
0,35-0,45-0,55 0,40 - 0,60 - 0,80 0,40-0,55-0,70

Min. - Ideal - Max.

Sélida

J21



. ~ . . [FooCatons AoLie i § m | |Ligade|Liga
Almentagio ExtemadeRefgerate Tio Cuto VIS Q0 S “mgwfgm = mﬁg;m o Ffﬁga mmim)nm it py . ﬁVIetaI DuroJ ED
K

[e T olofolo Tipo K Tipo G
4 Abaixo de 61,9 Acima de 82,0 )
o/ 2 1 £ 2
3% 7 l ,SI D@ o~ = I %I
12 2
L L
\_ (Para brocas curtas, L, ¢ sao medidos a partir da ponta da broca) J
@ Diametro 1,0 a 86,0 mm @ Diametro 96,1 a 11,0 mm
Diémeto|Haste Tipo Curto (2D) DiametroHastel Tipo Curto (2D)
oD, | @Ds Nro. da Cat. Estoque Dimensdes (mm) oD, | @Ds Nro. da Cat. Estoque Dimensdes (mm)
(mm) {(mm) K.G L ) (mm) {(mm) K.G, L )
1,0 MDS 010S[] A 8 6,1 | 6,1 | MDS 061S[] A
1,1 011S[] A 9 6,2 | 6,2 062S[] A
1,2 012S[] A 10 6,3 | 6,3 063S[] A
1,3 013SL[] A 6,4 | 6,4 064S[] A 70 | 31
1,4 014S0] A 11 6,5 | 6,5 065S[] A A
1,5 | 2,0 015S[] A 42 6,6 | 6,6 066S[] A
1,6 016S[] A 6,7 | 6,7 067S[] A
1,7 017S0] A 6,8 | 6,8 | MDS 068S[]| A
1,8 018S[] A 12 6,9 | 6,9 069S[] A
1,9 019S[] A 7,0| 7,0 070S[] A
2,0 020S[] A 71| 71 071S[] A 74 | a4
2,1 | 2,1 |MDS 021S[] A 72 |72 072S[] A
2,2 | 2,2 | MDS 022S[] A 43 | 13 73|73 073S[] A
23|23 023S[] A 74 | 74 074S[] A
2,4 | 2,4 | MDS 024S[] A 75|75 075S[] A
25|25 025S[] A 44 | 14 7,6 | 7,6 | MDS 076S[] A
26 | 2,6 026S[] A 7,7 | 7,7 077S[] A
2,7 | 2,7 |MDS 027S[] A 78|78 078S[] A
28|28 028S[] A A 46 | 16 79|79 079S[] A
29 | 29 029S[] A A 8,0 | 8,0 080S[] A A 79 | 38
3,0 3,0 030S[] A A 8,1 | 8,1 081S[] A
3,1 | 3,1 | MDS 031S[] A A 8,2 | 82 082S[] A
3,2 | 32 032S[] A A 49 | 18 8,3 | 83 083S[] A
3,3 | 33 033sL] A A 84 | 84 084S[] A
3,4 | 3,4 | MDS 034S[] A A 8,5 |85 085S[] A A
3,5 | 35 035S[] A 50 | 20 8,6 | 8,6 | MDS 086S[] A | A
3,6 | 3,6 036S[] A 8,7 | 8,7 087S[] A
3,7 | 3,7 037SL1 A A 8,8 | 88 088S[] A
3,8 | 3,8 | MDS 038S[] A 8,9 | 89 089S[] A
39 | 39 039S[] A A 9,0 | 9,0 090S[] A | A 84 | 40
4,0| 40 040S[] A A 55 | 22 9,1 | 9,1 091S[] A
41 | 4.1 041S[] A 9,2 | 92 092S[] A
o 42 | 4.2 042S[] A A 93 | 93 093S[] A
Solida |"4.371"4,3 [MDS 043S[] A[A 94 | 94 094S[] A
Gl | 44 | 44 044s0J A 9,5 | 9,5 095SL] A
45 | 45 045S[] A A 58 | 24 9,6 | 9,6 | MDS 096S[] A
heunbiéel | 4,6 | 4,6 046S[] A A 9,7 | 9,7 097S[] A
4,7 | 47 047S[] A 9,8 | 98 098S[] A
Soidd 1"28 1 48 IMDS 048S[] | A | A 9,9 | 9.9 099SLI | A
outros | 49 | 4.9 049S[] A 10,0/ 10,0 100S[] A
5,0 5,0 050S[] A A 62 | 26 10,1 10,1 101S0] A 89 | 43
5,1 | 5,1 051S[] A A 10,2 10,2 102S[] A
5,2 | 52 052S[] A A 10,3|10,3 103S[] A
5,3 | 53 053S[] A 10,4 10,4 104S[] A
5,4 | 54 | MDS 054S[] A 10,5/ 10,5 105S[] A | A
55|55 055S[] A A 10,6 | 10,6 106S[] A
56 | 56 056S[] A 10,7 10,7 | MDS 107S[] A
5,7 | 5,7 057S[] A 66 | 28 10,8 /10,8 108S[] A 05 | 47
5,8 | 58 058S[] A 10,9 10,9 109S[] A
59|59 059S[] A 11,0/ 11,0 110S[] A | A
6,0 | 6,0 060S[] A A Classe: Tipo K ACZ70
Tipo G A1
Indique K ou G em O ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDS010SK)

J22 Marca A: A ser substituido por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque)



o, ¢,

Tipo K.  TipoG
3

0 ~ 0 1 Aco Cabono, AgoLiga | - Aco Ao Fero | fem |Ligade [Ligade | CFRP

Aimentagao Extema de Rfrigerante Tipo Curto Iy /WA qa rioc I izt i ok, ot e . 2D
[e T T T T TololoTlo Tipo K Tipo G
e p

@ Tipo K @ Tipo G

- J

@ Diametro 11,1 2 16,0 mm @ Diametro 16,1 a 20,0 mm

DidmetioHaste Tipo Curto (2D) DidmetioHaste Tipo Curto (2D)

oD, | @Dy Nro. da Cat. Estoque Dimensdes (mm) oD, | @Ds Nro. da Cat. Estoque Dimensdes (mm)

(mm) |(mm) K.G L ) (mm) |(mm) K.G, L ,
11,1|11,1 | MDS 111SJ A 16,1|16,1 | MDS 161S[] A

11,2/ 11,2 112S[] A 16,2 | 16,2 162S[] A

11,3|11,3 113S0J A 16,3 16,3 163S[J A

11,4|11,4 114S A 95 | 47 16,4 | 16,4 164S[] A

11,5|11,5 1158 A A 16,5|16,5 165S[J A 19 | 60

11,6 11,6 116SC A 16,6 | 16,6 166S[] A

11,7 11,7 1170 A 16,7 16,7 167S] A

11,8|11,8 118S[C A 16,8 | 16,8 168S[] A

11,9] 11,9 MDS 119S[] A 16,9 | 16,9 169S[] A

12,0/ 12,0 120S[] A A 17,0/17,0 170S[] A A

12,1 /12,1 121SJ A 17,1[17,1|MDS 171S0 A

12,2/12,2 122S[] A 17,2|17,2 172S[] A

12,3/12,3 123S[] A 17,3|17,3 173S] A

12,4|12,4 124S[] A 17,4|17,4 174S0] A

12,5|12,5 125801 A 17,5175 175S0J A

12,6| 12,6 126S0 | A 102 | 51 17.6|17.6 176S0 | A 123 62

12,7 12,7 127S0] A 17,7|17,7 177S0] A

12,8 /12,8 128S[] A 17,817,8 178S[] A

12,9/12,9 129S[] A 17,9179 179S] A

13,0 13,0 130S[] A 18,0/ 18,0 180S[] A A

13,1/13,1 131SJ A 18,1|18,1 | MDS 181S[] A

13,2/13,2 132S[] A 18,2 18,2 182S[] A

13,3|13,3| MDS 133S[] A 18,3 /18,3 183S[J A

13,4 13,4 134S[] A 18,4 18,4 184S[] A

13,5/13,5 135S A 18,5|18,5 185S[] A|A 197 | 64

13,6 13,6 136S[J A 107 | 55 18,6 | 18,6 186S[] A

13,7 13,7 137S0 A 18,7 18,7 187SJ A

13,8/13,8 138S[] A 18,8/ 18,8 188S[] A

13,9/13,9 139S[J A 18,9/18,9 189S[] A

14,0/ 14,0 140S[] A A 19,0/ 19,0 190S[] A A

14,1[14,1|MDS 141S[] A 19,1[19,1 | MDS 191S[] A

14,2 14,2 142S[] A 19,2 19,2 192S[] A

14,3 14,3 143S[] A 19,3/19,3 193S[J A =
14,4 | 14,4 144S[] A 19,4]19,4 194S[] A Sdlida
14,5|14,5 145S[] A A 19,5/19,5 195S[] A A .
14.6|14.6 146S0 | A " 56 19,6|19.6 196S0 | A 13166 | el
14,7 14,7 147S0] A 19,7 19,7 197S] A Heranbiel
14,8 14,8 148S[] A 19,8/19,8 198S[] A

14,9 14,9 149S[] A 19,9/ 19,9 199S[] A e
15,0/ 15,0 150SC] | A | A 20,0/20,0 2008 | A o
15,1 15,1 | MDS 151S[] A Classe: Tipo K ACZ70
15,2 15,2 152S[] A Tipo G A1
15,3115,3 153S0J A Indique K ou G em [0 ao efetuar o pedido.

154|154 154SL1 | A (Exemplo: MDSHISK) ’

15,5|15,5 155S[] A|A 15 | 58

15,6 | 15,6 156S[] A

15,7 15,7 157S0] A

15,8 15,8 158S[] A

15,9159 159S[] A

16,0/ 16,0 160S[] A A

Marca A: A ser substituido por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque) J23



Brocas

Sélida
Especial
Intcambie!
Soldada

Outros

Super MultiDrill

TipoK/D/G

" n ' . 0 Ago Carbono, Aco Liga IAw Temperado | A Liga [msesserss| Fero fem  |Liga de | Liga de | CFRP i
A||mentaQ30 EXtema de Retrlgerantempo Padrao (Tipo K I Tipo D / Tipo G) - Atég%%wwm‘)ﬁgm dsg-ﬁ "?‘;m Fugdc Fumgﬂul AI\?ml'nio c?)bre (Composto iwi Metal Duro BD
D e o TipoK/ G Tipo
G O]O0 |0 ]| O Tipo D
@ @ Abaixo de 21,9 @ Abaixo de 91,9 @ Abaixo de 92,0 )
B g ¥ V?E) > g % > ?é’ —~ %
3 51 —— e 3 =1 S H g 3
@ y <—>e‘mm1em:wm 'S S /1 £ mmressig W:?m‘ 5 T\ ® £ (Comprimento da Corte %
L L L
- J
@ Diametro 1,0 a 6,0 mm @ Diametro 96,1 a 11,0 mm
DiametroHaste Tipo Padrao (3D) DiametroHaste Tipo Padrao (3D)
oD, | @Ds Nro. da Cat. Estoque Dimensdes (mm) oD, | @Ds Nro. da Cat. Estoque Dimensdes (mm)
mm) \mm) b e, ] L | ¢ mm) mm) - pa, O] L | ¢
1,0 MDS 010M[] [ ] 12 6,1 | 6,1 | MDS 061M[] A A
1,1 o11ML] 13 6,2 | 6,2 062M[] A A
1,2 012ML] ([ 14 6,3 | 6,3 063ML] A A 81 | 41
1,3 013M[] 6,4 | 6,4 064M[] A A
1,4 014ML] o 6,5 | 6,5 065ML] A O A
1,5 | 2,0 015M[] ([ 45 6,6 | 6,6 | MDS 066M[] A A
1,6 o16ML] [ J 6,7 | 6,7 067ML] A A
1,7 o17MC] 15 6,8 | 6,8 068ML] A A 83 | 43
1,8 018ML] ([ 6,9 | 6,9 069ML] A A
1,9 019M[] 7,0 7,0 070M[] A A
2,0 020ML] [ J 7,1 | 7,1 | MDS 071ML] A A
2,1 | 2,1 |MDS 021M[] 72 | 7,2 072M[] A A
2,2 | 2,2 |[MDS 022ML[] o 46 | 16 73|73 073MLI A A 87 | 45
23|23 023ML] 74 | 74 074ML] A A
2,4 | 2,4 | MDS 024M[] [ J 75|75 075ML] A O A
25| 25 025M[] ([ J 47 | 17 7,6 | 7,6 | MDS 076M[] A A
2,6 | 2,6 026ML] [ J 7,7 | 7,7 077ML] A A
2,7 | 2,7 | MDS 027M[] 78 |78 078ML[] A A 90 | 48
28|28 028ML] o 49 | 19 79|79 079ML] A A
29| 29 029M[] 8,0 | 8,0 080M[] A O A
3,0 | 3,0 030ML[] A O 8,1 | 8,1 |[MDS 081ML[I A A
3,1 | 3,1 | MDS 031M[] 8,2 | 82 082M[] A A
3,2 | 32 032MLI] ([ 52 | 21 8,3 | 8,3 083MLI A A 96 | 53
;833 033ML] 8,4 | 84 084M([] A A
3,4 | 3,4 |MDS 034ML] o 8,5 | 8,5 085ML] A O A
33511355 035M0] A O 56 | 24 8,6 | 8,6 | MDS 086M[] A O A
3,6 | 3,6 036MLI ([ 8,7 | 8,7 087ML] A A
3,7 | 3,7 037ML] 8,8 | 8,8 088ML] A A 98 | 55
3,8 | 3,8 | MDS 038ML[] o 8,9 | 89 089MLI A A
3,9 | 39 039M[] 9,0 | 9,0 090M[] A O A
4,0 | 4,0 040ML[] A O 60 | 27 9,1 | 9,1 | MDS 091M[] A A
41 | 41 041M0] 9,2 | 9,2 092ML[] A A
42 | 42 042ML] [ J 9,3 | 9,3 093MLI A A 102 | 58
4,3 | 43 | MDS 043M[] ([ 9,4 | 94 094M[] A A
44 | 44 044ML[] o 95| 9,5 095ML] A O | A
45 | 45 045M(] ([ 65 | 31 9,6 | 9,6 | MDS 096M[] A
4,6 | 4,6 046ML] o 9,7 | 9,7 097ML] A A
4,7 | 47 047MLC] 9,8 | 9,8 098M[] A A 105 | 60
4,8 | 4,8 |MDS 048ML] [ J 69 | 33 9,9 | 9,9 099ML] A
49 | 49 049M[] 10,0/ 10,0 100M[C] A O A
5,0 | 5,0 | MDS 050ML[] A O A 10,1{ 10,1 | MDS 101M[I A A
51 | 51 051M[] A O A 10,2 10,2 102M[] A A
52 | 52 052M[] A O A 76 | 38 10,3|10,3 103ML] A A 112 | 66
53 | 53 053ML] A A 10,4 10,4 104ML] A A
54 | 54 054ML[] A O A 10,5| 10,5 105ML] A O A
55 | 55 055M[] A O A 10,6 10,6 | MDS 106 M[] A A
5,6 | 56 | MDS 056M[] A O A 10,7 10,7 107M0] A A
57 | 57 057ML] A 10,8| 10,8 108MLC] A A 114 | 68
58 | 5,8 058MLI A | O A 81 41 10,9 10,9 109ML] A
5;98(8519 059M[] A A 11,0/ 11,0 110M[] A O A
6,0 | 6,0 060M[] A O A Classe: Tipo K ACZ70
Tipo D ACZ51S
Tipo G A1
Indique K, D ou G em [ ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDS010MD)

J24

Marca A: A ser substituido por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque)



o o,

n " q . ” Carbono, Ago Lig Fero | Fem |Ligade [Ligade | CFRP

Alimentacao Externa de RefrigeranteTino Padrdo (Tipo MK [Tipo MD /Tipo MG) ez 'zmo = mﬁé.‘;m o mgmfmfmo el . 3D
b ol® 5 Tpor! TipoG

G O]l O ]O]| O Tipo D
4 @ Tipo K @ Tipo D @ Tipo G h
- R a— | —

\ J
@ Diametro 11,1 2 16,0 mm @ Diametro 16,1 a 20,0 mm

Diameto[Haste, Tipo Padréo (3D) Diameto[Haste, Tipo Padrao (3D)

oD, | @Ds Nro. da Cat. Estoque Dimensdes (mm) oD, | @Ds Nro. da Cat. Estoque Dimensdes (mm)
) (mm)| b6, 0] L] o o) (M)} k pag, O] L ¢
11,1 11,1 | MDS 111MC A A 16,1| 16,1 | MDS 161M[C] @ A

11,2| 11,2 112MC A A 16,2| 16,2 162M[C]

11,3 11,3 113MO A 18 | 71 16,3|16,3 163MLC]

11,4 11,4 114M[O A A 16,4 | 16,4 164M[C]

11,5/11,5 115M[0] A O A 16,5|16,5 165M[C] A A

11,6 | 11,6 | MDS 116 ML A A 16,6 | 16,6 166ML]

11,7 11,7 117MO A A 16,7|16,7 167MO

11,8 11,8 118MLC] A A 121 | 73 16,8 | 16,8 168ML]

11,9]11,9 119MC] A 16,9|16,9 169MC]

12,0/ 12,0 120M[] A O A 17,0/ 17,0 170M[C] A A 167 | 102
12,1{12,1 | MDS 121M[] A A 17,1171 171M0O

12,2 12,2 122M[] A 17,2|17,2 172MLC]

12,3 12,3 123MC A A 135 | 76 17,317,3 173M0O

12,4 12,4 124MC] A A 17,4 17,4 174M0

12,5/ 12,5 125MLC] A O A 17,5175 175MC] A A

12,6 | 12,6 | MDS 126M[] A O A 17,6 | 17,6 176M[C]

12,7 12,7 127MC A A 17,717,7 177M0O

12,8|12,8 128MLC] A 137 | 78 17,8|17,8 178M[C]

12,9|12,9 129MC] A 17,9|17,9 179M0

13,0/ 13,0 130ML] A O A 18,0/ 18,0 180ML] A

13,1]13,1 | MDS 131M A A 18,1 /18,1 | MDS 181M[]

13,2 13,2 132M0] A A 18,2 18,2 182M[]

13,3|13,3 133M[C] A 144 | 84 18,3 18,3 183M[]

13,4 13,4 134M[] A 18,4 18,4 184M[]

13,5/ 13,5 135M[] A| O A 18,5|18,5 185M[] A A

13,6 | 13,6 | MDS 136MLI A 18,6 | 18,6 186ML]

13,7 13,7 137MC A 18,7|18,7 187M0O

13,8| 13,8 138MLC] A 147 | 86 18,8/ 18,8 188M[C]

13,9 13,9 139M[] A 18,9 18,9 189M[]

14,0/ 14,0 140M[] A O A 19,0 19,0 190M[] A A 179 | 114
14,1 14,1 | MDS 141M[C] A O A 19,1 19,1 191M0O

14,2| 14,2 142MC] A 19,2| 19,2 192M[C]

14,3 14,3 143MC A 151 | 89 19,3 19,3 193MC] =
14,4 14,4 144MC] A 19,4|19,4 194ML] Sdlida
14,5145 145M0 | A | @ | A 19,5(19,5 195MC | A Eapec
14,6 | 14,6 | MDS 146M[J A|lO 19,6 | 19,6 196M[]

14,7 14,7 147MC A 19,7|19,7 197M0O Hetanbizel
14,8 | 14,8 148M[] A 153 | 91 19,8 19,8 198ML[]

14,9 14,9 149M0 | A 19,9(19,9 199M] L]
15,0 15,0 150MC] | A | @ A 20,0/20,0 200MC] | A A Outros
15,1 15,1 | MDS 151M[] A Classe: Tipo K ACZ70
15,2| 15,2 152M[C] A $!P°g//§?2515
15,3 15,3 153MC | A A 157 | 94 o

15,4 15,4 154ML] A Indique K, D ou G em [J ao efetuar o pedido.

15,5/15,5 155M[] A O (Exemplo: MDS111MK)

15,6 | 15,6 | MDS 156 ML[] A O

15,7 15,7 157MLC] A A

15,8| 15,8 158ML[] A A 160 | 96

15,9 15,9 159M[] A

16,0/ 16,0 160M[] A O

Marca A: A ser substituido por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque) J25



WS TEEUEEIEE (Tino MHK/Tio LHK/Tipo DHK) ?gﬁ'}, o o s ] e Bq E@ @D

KQ Série Padrao (Tipo MHK) @ Série Longa (Tipo LHK) @ Série de Furo Profundo (Tipo DHK) .@
Y s e T e I R S e e
2 (Comprimento da Cort) 2 (Comprimento da Corte I 2 (Comprimento da Corte)
L L
L J
@ Diametro 1,5 a 86,0mm @ Diametro 6,1 a @11,0mm
DidmetoHaste Série Padrdo (3D) | Série Longa (5D) | SéiedeFuro Pofuro(£0) DimetolHaste Série Padrdo (3D) | Série Longa (5D) | SéiedeFuro Pofuro(£0)
oD, | @Ds Nro. da Cat. |Estoque | Dimensdes (mm) |Esloque | Dimensdes (mm) | Estogug | Dimensdes (mm) oD, | 8Ds Nro. da Cat. |Esioque  Diensdes m) |Estoque| Dimensdes (mm) |Esloque| Dimensdes (mm)
) i) v ey, M| L|2 L|¢|DL|e ) ) e M| L|2 L|¢|D|L|e
1,5 MDW 015]HK | A 10| A 14| A 119 ] 6,1 MDW 061JHK | A A
1,6 016[HK | A A 6,2 062[HK | A A
1,7 30 017JHK | A 63 A 70 76 6,3 063[JHK | A 33| A 52 72
1,8 | 7 018[JHK | A 13| A 19 24 6,4 064[HK | A A
1,9 019[]HK | A A 6,5 065[HK | A A A
2.0 0200HK | A A A 66| O 066 1HK | A |28 14 /'® 130
2,1 MDW 021JHK | A A 6,7 067JHK | A A
2,2 022[HK | A A 6,8 068[HK | A 35| A 56| A 77
2,3 023[JHK | A 15| A 24 28 6,9 069[HK | A A
2,4 024[HK | A A 7,0 070]HK | A A
2,5 30 025[HK | A 68—‘ 78—‘ 81— 7,1 MDW 071C0HK | A A
26 |~ 026[]HK | A A 7,2 072[JHK | A A
2,7 027[0HK | A A 7,3 073[0HK | A 38| A 60 83
2,8 028[HK | A 18| A 28 33 7,4 074JHK | A A
2,9 029[HK | A A 7,5 80 0750HK | A o4l | A 118—‘ 140l
3,0 030[]HK | A A A 76 | 076HK | A A
3,1 MDW 031JHK | A A 7,7 0770HK | A A
3,2 032[JHK | A A 7,8 078[HK | A 40| A 64 88
3,3 033[0HK | A 20| A 32 39 7,9 079[0HK | A A
3,4 034[HK | A A 8,0 080[HK | A A A
3,5 40 035[]HK | A 727A 86—‘ ool | 8,1 MDW 081JHK | A A
36| 036[HK | A A 8,2 082[HK | A A
3,7 0370HK | A A 8,3 083[HK | A 43| A 68 94
3,8 038[HK | A 23| A 36 44 8,4 084[HK | A A
3,9 039[HK | A A 8,5 085[]HK | A A A
4,0 04000HK | A A A 86 | O 086IHK | A | | 4"’ 154
4,1 MDW 041JHK | A A 8,7 087[HK | A A
4,2 042[HK | A A 8,8 088[HK | A 45| A 72 99
43 043[0HK | A 25| A 40 50 8,9 089[HK | A A
4,4 044[HK | A A 9,0 090 HK | A A A
4,5 50 045[HK | A 80 A 98 A 10511 9,1 MDW 091JHK | A A
4,6 |~ |MDW 046[]HK | A A 9,2 092[HK | A A
4,7 047HK | A A 9,3 093[HK | A 48| A 76 105
Sélida | 4.8 048[HK | A 28| A 44 55 9,4 094[HK | A A
; 4,9 049[HK | A A 9,5 095[]HK | A A A
=8 50 05001HK | A A A 96 | 100 0960HK | & '] | 4| 166
geanbiel | 5,1 MDW 051JHK | A A 9,7 097[JHK | A A
5,2 052[HK | A A 9,8 098 1HK | A 50| A 80 110
gt | 5,3 053[1HK | A 28| A 44 61 9,9 0991HK | A A
outros | 5% 054[HK | A A 10,0 10000HK | A A A
5,5 6.0 055[]HK | A 82 A 100 A 118l 10,1 MDW 101JHK | A A
56 | '~ | MDW 056 ]HK | A A 10,2 1020HK | A A
5,7 057JHK | A A 10,3 103[JHK | A 53| A 84| A 116
5,8 058[HK | A 30| A 48 66 10,4 104[HK | A A
5,9 059[HK | A A 10,5 110 105JHK | A 16l A 1497A 182l |
6,0 060 HK | A A A 10,6 106[HK | A A
10,7 107JHK | A A
10,8 108[HK | A 55| A 88 121
10,9 109[JHK | A A
11,0 110CJHK | A A A
Classe: ACZ70S
Indique M, L, ou D em O ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDWO015MHK)

J26 Marca A: A ser substituido por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque)
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W % mok %

. ” ' Carbono, Ago L o | Li s Femo | Fm [Ligade|Ligade | CFRP
MECTERTEEERY (Tipo MHK/Tipo LHK/Tipo DHK) ﬁ?gs%mmgm s l“(‘é). fé% ‘“.;('J):“ o i e B@ E@ @D
©/Furo para Oleo’
4 @ Tipo MHK @ Tipo LHK @ Tipo DHK .@
e —————— 3 T e e S
\_ J
@ Diametro 11,1 a 16,0mm @ Diametro 16,1 a 25,0mm
DimetolHaste Série Padréo (3D) | Série Longa (5D) | SéiedeFiro Pofuo(£0) DimetolHaste Série Padrdo (3D) | Série Longa (5D) | SéiedeFuro Pofuo(£0)
oD, | @Ds Nro. da Cat.  |Esioque | Diensdes mm) Estoque| Dimensdes (mm) |Esloque| Dimensoes (mm) oD, | 8Ds Nro. da Cat.  |Esioque | Diensdes m) Esloque| Dimensdes (mm) |Esloque| Dimensdes (mm)
mm jmm) - mip M| L] L|¢|D]|L|e mm) | mm) - mip ML L|¢|Dl|L|e
11,1 MDW 111JHK | A A 16,1 MDW 161HK
11,2 11200HK | A A a16,4 a 164[JHK 83 132 182
11,3 113[0HK | A 58| A 92 127 16,5 MDW 165[HK | A A
11,4 1140HK | A A 66 | 'O | MDW 1660IHK | |2 203 254
15|, M50HK (A |, (Al (Al | la 16,9 a 16900HK 85 136 187
11,6 ’ 116CHK | A A 17,0 MDW 170HK | A A
11,7 117C0HK | A A 171 MDW 171JHK
11,8 118HK | A 60| A 96 132 a 174 a 1740HK 88 140 193
11,9 1190HK | A A 175 MDW 175HK | A A
12,0 12000HK | A A A s | 80 MpwizeOHK | |0 | PPN %8
12,1 MDW 121JHK | A A a179 a 179[0HK 920 144 198
12,2 122[0HK | A A 18,0 MDW 180 HK | A A
12,3 1230HK | A 63| A 100 138 18,1 MDW 181HK
12,4 1240HK | A A a18,4 a 1840HK 93 148 204
12,5 12500HK | A A A 18,5 MDW 185[HK | A A
126 130 126C0HK | & 128 & 167~ {206— 186 19,0\ OW 186 LIHK 164 — ®|221— |278
12,7 12700HK | A A 2189 a 189[JHK 95 152 209
12,8 128[1HK | A 65| A 104 143 19,0 MDW 190HK | A A
12,9 129[0HK | A A 19,1 MDW 191[JHK
13,0 130[JHK | A A A a19,4 a 194[0HK 98 156 215
13,1 MDW 1310HK | A A 19,5 MDW 195[HK | A A
13.2 13200HK | A A 196 %9 mMpw19eHK | |0 | B0 20
13,3 13300HK | A 68| A 108 149 2199 a 199[JHK 100 160 220
13,4 134[0HK | A A 20,0 MDW 200HK | A A
13,5 135[0HK | A A A 20,1 MDW 201[0HK
136|140 13600HK | A |4 a5 P18 2204 a 20401HK 103 164
13,7 13700HK | A A 205|,, | MDW20501HK | A || |A .0 |
13,8 138[IHK | A 70| A 112 154 20,6 "~ MDW 206 1HK
13,9 139[0HK | A A a20,9 a 209[HK 105 168
14,0 1400HK | A A 21,0 MDW 210HK | A A
14,1 MDW 1410HK | A A 21,1 MDW 2110HK
14,2 142[0HK | A A A 2214 a 214[JHK 108 172
14,3 1430HK | A 73| A 116 160 21,5 220 MDW 215[HK | A 182l A oag | o
14,4 14400HK | A A 216 |77 MDW 2160IHK Sollda
14,5 14500HK | A A A 2219 a219 110 176 )
14| 150 14600HK | & |07 14" 20 22,0 MDW 22000HK | A A o
14,7 1470HK | A A 22,1 MDW 221[JHK eeanbiel
14,8 148[HK | A 75| A 120 165 2224 a 224[]HK 113 180
14,9 14900HK | A A 225, MDW22500HK | A | oo/ |A[ | | L]
15,0 150JHK | A A A 226 || MDW 226 JHK =
15,1 MDW 151JHK | A A 2229 a 229[]HK 115 184
15,2 152[JHK | A A 23,0 MDW 230 ]HK | A A
15,3 153[0HK | A 78| A 124 171 23,1 MDW 231[JHK
15,4 1540HK | A A 2234 a 234[JHK 118 188
15,5 1550HK | A A A 23,5 MDW 235[]HK | A A
15,6| 160 15601HK | A |6 4 |1 242 236 270 MDW23600HK | | 266
15,7 15700HK | A A 2239 a 239[]HK 120 192
15,8 158[HK | A 80| A 128 176 24,0 MDW 240 HK | A A
15,9 159[0HK | A A 24,1 MDW 241[JHK
16,0 160 HK | A A A a 24,4 a 244[JHK 123 196
24,5 MDW 245[HK | A A
Indique M, L, ou D em [J ao efetuar o pedido. 24,6 25,0 MDW 246 1HK 200 275
(Exemplo: MDW111MHK) a24,9 a 249[]HK 125 200
25,0 MDW 250 HK | A A

Classe: ACZ70S

Marca A: A ser substituido por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque) J27
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Alimentacéo Externa de Refrigerante (Tipo SCIK /Tipo SLIG)

[PonCatore Roig |~ o Liga de| Ligade | CFRP
At 0,289% gt 5 Temperadl In ved Fundnu Fummi luminio| cobre |Composto}
SK| O | O O] 0O
[se T 1 [o]ofoo
2D 3D . Metal Duro
po SK  Tipo SG
4 )
. /@ oo 2
Sl === -gj‘
=\ 2 —~
24 \’
)
L
e ——— |
NG J
g§ | g g Aco (FC,Al)|Dimensdes (mm)
g | 84| 5 Nro. da Cat. Estoque
S|E |8 L | ¢ | ¢
5|E |8 KGw
MDW 043S2[]1 | @ | @ | 78 | 25 | 10
M5 43 7 0435301 | ® | @ | 83 |30 | 15
M6 | 5.1 8MDW05132I:I ® | ® | 34 | 30 | 12
’ 051S3[] | ® | @ | 90 | 36 | 18
MDW 068S2[1 | @ | @ | 96 | 40 | 16
Ms | 68 10 068S3] | ® | @ | 104 | 48 | 24
MDW 085S2[1 | @ | @ | 112 | 50 | 20
Mio| 85 12 085S3C1 | ® | ® | 122 60 | 30
MDW 103S2[] @ | @ | 124 | 60 | 24
Mi2/103| 14 103530 | @ | @ |138] 72 | 36
Classe: S [] K Tipo ACZ70
S [] G Tipo KHO3
Indique K ou G em [0 ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW043S2K)

Use as mesmas condigoes que do tipo K para o tipo SOK,

e do tipo G para o tipo SOG.

Tamanhos fora do padrao podem ser produzidos sob encomenda. Informe as
dimensdes requeridas (comprimento total, comprimento da corte, didmetros, etc.)

J28

AI|mentagao Interna de Refrlgerante (Tipo SDHK [Tipo SCHG)

Liga de Ligade| CFRP
cobre | Composto]
O
I O I I O0lO0]O
0/ Furo para Oleo’
20 50 - &
Tipo SHK  Tipo SHG
4 I
\_ J
g | g g Aco (FC,Al)| Dimensdes (mm)
s | Sgl 5 Nro. da Cat. Estoque
Eleg £ L | 2| ¢
E|&8 |5 KGD
M5 | 43 7| MDWO043S2HU | @ | @ |78 [ 25 | 10
’ 043S3H] | ® | @ | 83 | 30 | 15
6 | 51| g MDWO51S2HCI | ® | @ |84 30 | 12
’ 051S3HC] | ® | ® | 90 | 36 | 18
MDW 068S2HC] | ® | ® | 9 | 40 | 16
M8 | 68 10 068S3HC] | ® | ® | 104 | 48 | 24
MDW 085S2HC] | ® | @ | 112 | 50 | 20
Mi0| 85 12 085S3HC] | ® | ® | 122 60 | 30
MDW 103S2H] | @ | @ | 124 | 60 | 24
M12/10,3 | 14 103S3HC] | @ | @ | 138 72 | 36
Classe: S [[] HK Tipo ACZ70S
S [JHG Tipo KH03

Indique K ou G em [0 ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW043S2HK)

Use as mesmas condi¢des que do tipo HK para o tipo SOHK,

e 70% da velocidade de corte do tipo HGS para o tipo SOHG.

Tamanhos fora do padrédo podem ser produzidos sob encomenda. Informe as
dimensdes requeridas (comprimento total, comprimento da corte, diametros, etc.)



M Condigdes de Corte Recomendadas (Tipo K)

(v¢: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot))

f

0,25 - 0,30 - 0,40

0,10 - 0,15 - 0,20

0,25 - 0,30 - 0,35

Didmetro da Broca | Condiches| Aco Mole/Ago Geral |  Aco Inoxidavel |Ferro Fundido Cinzento|Ferro Fundido Nodular
oD, (mm) | deCorle (Até 300HB) (Até 200HB) FC250 FCD450
Até 3.0 Ve 30-50-60 10-25-40 40-50-70 35-45-60
’ f | 0,10-0,15-0,20 | 0,06 - 0,08 - 0,12 | 0,15-0,20 - 0,25 | 0,12 - 0,15 - 0,20
Até 35.0 Ve 40 -60 - 80 15-30-55 40-50-70 40-50 - 60
’ f |0,15-0,20-0,25 | 0,08-0,10-0,15 | 0,15-0,20- 0,30 | 0,15 - 0,20 - 0,25
Até 510.0 Ve 50-80-110 15-40-60 50 - 60 - 80 50-60-70
’ f | 020-0,25-0,35 | 0,10-0,15-0,20 | 0,20 - 0,30 - 0,35 | 0,20 - 0,25 - 0,35
Até 516.0 Ve 60 -80-120 20 - 40 -60 60 - 80 - 100 50 -60 - 80
’ f 1025-0,30-0,35|0,10-0,15-0,20 | 0,25-0,30 - 0,35 | 0,25 - 0,30 - 0,35
, Ve 60-90 - 120 20-40-60 60 - 80 - 100 50 -60 - 80
Até 925,0

0,25 - 0,30 - 0,35

M Condigdes de Corte Recomendadas (Tipo D)

Min. - Ideal - Max.

(v¢: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot))

Didmetro da Broca | Condicdes Aco Temperado Liga de Ti Inconel
a0, (mm) de Corte (Até 45HRC) (Até 60HRC) BAI-4V-Ti Inco718
Até 3.0 Ve 20-30- 40 10-15-20 10-10-25 10-10-25
’ f | 0,06 - 0,07 - 0,08 | 0,05 - 0,06 - 0,08 | 0,05 -0,06 - 0,08 | 0,05 - 0,06 - 0,08
Até 05,0 Ve 20 -30 - 40 10-15-20 10-10-25 10-10-25
f | 0,08-0,09-0,10 | 0,05 - 0,06 - 0,08 | 0,05 - 0,06 - 0,08 | 0,05 - 0,06 - 0,08
Até 510.0 Ve 20-30-40 10-15-20 10-15-30 10-15-30
’ f | 0,10-0,12-0,15 | 0,06 - 0,08 - 0,10 | 0,07 - 0,09 - 0,10 | 0,07 - 0,09 - 0,10
Até 0160 Ve 20-30- 40 10-15-20 10-15-30 10-15-30
f |(0,10-0,13-0,15 | 0,08 -0,10- 0,12 | 0,07 - 0,09 - 0,10 | 0,07 - 0,09 - 0,10
Até 520.0 Ve 20-30-40 10-15-20 10-15-30 10-15-30
’ f | 0,10-0,13-0,15 | 0,08 - 0,10 - 0,12 | 0,07 - 0,09 - 0,10 | 0,07 - 0,09 - 0,10

Min. - Ideal - Max.

Il Condicdes de Corte Recomendadas (Tipo G) (v Velocdade de Corte (mimin) - Taxa de Avango (o)

Diémetro da Broca |Condcdes| ~ Ferro Fundido Cinzento Liga de Aluminio
oD, (mm) | deCorte FC250

30-50-70 50-70-90

Até 53,0 ‘; 0,12-0,15-0,18 0,20 - 0,25 - 0,30
C 30-50-70 60 -80- 100

islet ‘; 0,14 -0,17 - 0,20 0,20 - 0,28 - 0,35
40-60 - 80 70-90- 110

Até 10,0 ‘:‘c 0,16 - 0,20 - 0,24 0,25-0,32-0,40
c 50-70-90 80-100 - 120

gisczed ‘; 0,18 - 0,22 - 0,26 0,25-0,35 - 0,45

Min. - Ideal - Max.

NN NN

Sélida
Especial
I Condiges de Corte Recomendadas (Tipo HK)  (v.: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot)) .
Diémetro da Broca |Condedes| Ago Mole/Aco Geral | Ago Inoxidavel |Ferro Fundido Cinzento|Ferro Fundido Nodular —
oD, (mm) | deCorle (Até 300HB) (Até 200HB) FC250 FCD450 Soldada
A6 53.0 e 30-60-90 30-40-50 50-70-90 40-50-80 Olfias
’ f | 0,10-0,15-0,20 | 0,06 - 0,08 - 0,12 | 0,15- 0,20 - 0,25 | 0,12 - 0,15 - 0,20
Até 05,0 Ve 50 -70-100 30-40-60 50-70-90 40-50 - 80
f | 0,15-0,20-0,25 | 0,08 -0,10- 0,15 | 0,15- 0,20 - 0,30 | 0,15 - 0,20 - 0,25
Até 10,0 Ve 70-90-120 40 -50 - 80 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90
’ f |0,20-0,25-0,35 | 0,10-0,15- 0,20 | 0,20 - 0,30 - 0,35 | 0,20 - 0,25 - 0,35
Até 516.0 Ve 80 -100 - 140 50 - 60 - 80 70-90 - 120 60 - 70 - 100
’ f | 025-0,30-0,35 | 0,10-0,15-0,20 | 0,25-0,30 - 0,35 | 0,25 - 0,30 - 0,35
Até 3250 Ve 80 -100 - 150 50 - 60 - 80 70-90-120 60 - 70 - 100
’ f | 025-0,30-0,40 | 0,10-0,15-0,20 | 0,25 - 0,30 - 0,35 | 0,25 - 0,30 - 0,35

Min. - Ideal - Max.

J29



Especial

Bl Caracteristicas Gerais
Super MultiDrill tipo XHGS, nova geragéo de broca especial
para a furagéo de furos profundos, apresentando controle de
cavacos estavel e melhor robustez para melhorar ainda mais
a eficiéncia da furacéo de furos profundos.

M Caracteristicas
@ Furacao de Furos Profundos
- Novo formato de canal (J flute) com melhor estabilidade de controle de cavacos ao se furar furos profundos
- Fura até profundidades de 20x o didmetro da broca a uma alta eficiéncia de vi=1.000 mm/min (g5 equivalente a S48C)
- A aplicacdo de um formato especial de redugao de aresta (reducéo da aresta RX) reduz a resisténcia de corte durante a furagao de alta eficiéncia.
@ Longa vida util da ferramenta
- O revestimento DEX especial fornece uma longa vida util da ferramenta com uma ampla variedade de materiais de trabalho.
- A evacuacao de cavacos melhorada possibilita reduzir a flutuag@o de carga no eixo, assegurando uma vida util da ferramenta longa e estavel.
@ Ecologicamente correta
- Compativel com o sistema MQL (Minima Quantidade de Lubrificacéo).
- Compativel com névoa de dois fluidos (pulverizagdo simultanea de 6leo e agua)

e |

W Série
Aplicagao Série ngif;n(entqrr?l) Profundidade do Furo (%) | Observagdes
Tipo MDW[I[J[J[JXHGS12 | ¢2,5a16,0 Até 12 28 itens em estoque
Tipo MDWI[ICJCIXHGS15 | ¢2,5a14,0 Até 15 68 itens em estoque
Fgfgﬁifou?]?jo Tipo MDW[ILICICIXHGS20 | @2,5a12,0 Até 20 64 itens em estoque
Tipo MDW[I[J[J[JXHGS25 | ©2,5a10,0 Até 25 16 itens em estoque
Tipo MDW]CJCICIXHGS30 | ¢2,5a9,0 Até 30 14 itens em estoque
F:L:?gi%ge Tipo MDW [JCJCICJPHT 22,5a16,0 Até 2 72 itens em estoque

B Exemplos de Aplicacao

@ Componente Automotivo (Equivalente a S380) @ Componente Automotivo (Equivalente a S43C)

Ferramenta : 5,0 x 115mm (Tipo PHT) @5,0 x 1770mm (Tipo XHGS)
Equipamento : Maquina de CN com eixo unico horizontal

Alimentag&o de Refrigerante : MQL (press&o do ar de 0,5 MPa, Volume aprox. de 4 cc/h)
Condigoes de Corte : v,=80m/min f=0,28mm/rot A=85 mm/Furos (3 Por Unidade)
Vida Util da Ferramenta : 500 Unidades (113 m/reg)

Ferramenta : 6,0 x 1770mm (Tipo PHT) @6,0 x 230mm (Tipo XHGS)
Equipamento : Maquina de CN com eixo unico horizontal

Alimentag&o de Refrigerante : MQL (presséo do ar de 0,5MPa, Volume aprox. de 40cc/h)
Condigdes de Corte : v;=80m/min f=0,18mm/rot A=110mm/Furos (4 Por Unidade)
Vida Util da Ferramenta : 150 Unidades (113m/reg)

@ Componente Automotivo (Equivalente 8 FCD700)

Ferramenta : 5,0 x 105mm (Tipo PHT) 5,0 x 155mm (Tipo XHGS)
Equipamento: Maquina de CN com eixo unico horizontal

Alimentagéo de Refrigerante : MQL (pressao do ar de 0,4MPa, Volume aprox. de 4 cc/h)
Condigdes de Corte : v,=50m/min f=0,18mm/rot A=60mm/Furos (5 Por Unidade)

Vida Util da Ferramenta : 400 Unidades (120m/reg)

@ Componente Automotivo (Equivalente a S45C)

Ferramenta : 6,0 x 90mm (Tipo PHT) 6,0 x 145mm (Tipo XHGS)
Equipamento : Maquina de CN com eixo unico horizontal

Alimentag&o de Refrigerante : MQL (presséo do ar de 0,5MPa, Volume aprox. de 60cc/h)
Condi¢des de Corte : v,=80m/min f=0,20mm/rot A=62mm/Furos (3 Por Unidade)
Vida Util da Ferramenta : 550 Unidades (104m/reg)
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H Método de Furagcdo Recomendado

(1) Perfurar um furo-guia utilizando o tipo dedicado PHT
@ Selecionar o mesmo didmetro nominal para a broca de furo-guia dedicada do tipo PHT que para a broca de furos profundos tipo XHGS.
(O didmetro da broca-guia é designado entre +0,02 mm e +0,05 mm maior que o didmetro da broca de furos profundos)

150°

4[L‘<§K\I I
S O SSN J

m A = Diametro da broca x 1,5 a 2,0 vezes a profundidade

(2) Avance a broca de furo profundo tipo XHGS através do furo-guia a baixa velocidade de rotagéo
@ Rotagao: 500 min*
@ Taxa de Avanco : 1.000 a 2.000 mm/min

<::| * Ao avangar a broca no furo-guia avelocidade de
corte definida, o batimento radial pode provocar
danos as quinas nas brocas para furos profundos.

Pare a 1 mm da profundidade do furo-guia

(3) Aumentar a velocidade de rotacao até que a velocidade de corte definida seja atingida e iniciar a operagéo normal de furag@o.

* Ao utilizar uma maquina de CN, é possivel que haja instrucdes para iniciar
<::| m /7N Auments avebokdas do gt a operaco normal de furagao antes que a velocidade de rotacéo definida
seja atingida, de forma que é recomendado inserir uma instrugéo de
contato antes que a operagao normal de furagdo seja comandada.

(4) Apds a furacao, a velocidade de rotagao é reduzida e a broca se retrai do material de trabalho
@ Velocidade de Rotagédo : 500min* Taxa de Avanco: 1000 a 2000 mm/min

| * Retrair uma broca para furos profundos do
- =7 > material de trabalho em alta velocidade de
rotac@o € perigoso,uma vez que fazer isso

Passe a velocidade de rotaggo para 500min’. pode resultar em quebra devido ao batimento.

(5) Outras Observacgdes
@ Deve-se preparar uma base plana quando a superficie para a ferramenta guia for obliqua.

o NESS=——}
O \\\

Fresa de topo e faceamento de ponto de broca chata

Nao se pode utilizar fresas de topo concavas

Especial

@ Se houver um furo profundo através de uma superficie em angulo, reduzir a taxa de avango para f=0.05mm/rot antes de perfurar até trespassar.

B Refrigerante

(1) Alimentacao de refrigerante interna
@ Utilizar 6leo JIS A1 classe 1 ou equivalente (emulséo).
@ Pressdo da bomba  Aco: 1,5 a 2,0 MPa (o efeito de resfriamento aumenta sob pressdes maiores, afetando os cavacos/desgaste)
Ferro fundido e liga de aluminio: 4,0 a 6,0 MPa (prioridade em resfriamento)
(2) MQL interno
@ Pressao do ar : 0,5 MPa ou maior
@ Volume de descarga : E recomendado definir o maximo volume de descarga possivel na maquina.
* Consulte o fabricante antes de utilizar com liga de aluminio.
(3) Névoa interna de dois liquidos
@ Presséo do ar : 0,5 MPa ou maior
@ Volume de descarga : E recomendado utilizar o volume ideal da maquina ao perfurar.
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@ Diametro 2,5 a 87,0 mm
. Furo-guia Dedicado Tipo PHT Broca para Furos Profundos de Alta Eficiéncia Tipo XHGS
D'a'g"" Hagte Dimensdes Prfundidade do Fur: 120 | Pofuidade do Furo 0 | Profunddade doFur: 20D | Profundidade do Fur: 250 | Profncidadedo Furo 30D
(‘fmj) (?ms]) Nro. da Cat. |Estogue|  (mm) Nro. da Cat. Estoque|Dimensdes (mm)|Estogue [Dimenses (mm)|Estoque|Dimensdes (mm)|Estogue| Dimensdes (mm)| Estoque [Dimenses (mm)
L2 12,15,20,25,30, L] g | ] e |RoL]e L] g B[ L]e
2,5 MDW 0250PHT| @ 15 |[MDW 0250XHGS[][]| @ |91 |43 | @ | 98 |50 | @ |111|63 | @ |123| 75 | @ |136 88
2,6 MDW 0260PHT| @ MDW 0260XHGSLI[] (] [
2,7 30 0270PHT| @ 68 0270XHGS[] [ ] [
28| 7 0280PHT| ® 17,5 0280XHGS[I[] 99 |51 | @ [108| 60 | @ |123| 75 138 | 90 153|105
2,9 0290PHT| @ 0290XHGS[] [ ] [
3,0 0300PHT| ® 0300XHGS[[]| ® [ ] [ ] [ ) [ ]
3,1 MDW 0310PHT| ® MDW 0310XHGS[I] [ ] [
3,2 0320PHT| ® 0320XHGS[I] ([ ] [
3,3 0330PHT| @ 20 0330XHGS[[] 108/ 60 | @ [118| 70 | @ |136]| 88 153|105 171|123
3,4 0340PHT| @ 0340XHGS[I] (] [ )
3,5 40 0350PHT| @ 70 0350XHGS[I]| ® [ ] [ ] [ [
3,6 '~ |MDW 0360PHT| @ MDW 0360XHGS[I[] (] [ )
3,7 0370PHT| @ 0370XHGS[] [ ] [
3,8 0380PHT| @ 22,5 0380XHGS[I[] 116/ 68 | @ [128| 80 | @ | 148|100 168 120 188|140
3,9 0390PHT| @ 0390XHGS[I] [ ] [
4,0 0400PHT| @ 0400XHGS[I[]| ® [ ] [ ] [ [
4,1 MDW 0410PHT| ® MDW 0410XHGS[] [ ] [
4,2 0420PHT| @ 0420XHGS[I] (] [ )
4,3 0430PHT| ® 25 0430XHGS[[] 12777 | @ |140| 90 | @ | 163|113 185|135 208|158
44 0440PHT| @ 0440XHGS[I] o [
4,5 50 0450PHT| @ 80 0450XHGS[I]| ® [ ] [ ] [ ] [ ]
4,6 | ~~ |MDW 0460PHT| @ MDW 0460XHGS[I[] o [
4,7 0470PHT| @ 0470XHGS[] [ ] [ ]
4,8 0480PHT| @ 27,5 0480XHGS[][] 135/ 85 | @ (150|100 | @ [175|125 200|150 225|175
4,9 0490PHT| @ 0490XHGS[] [ ] [
5,0 0500PHT| @ 0500XHGS[][]| ® [ ] [ ) [ [
5,1 MDW 0510PHT| ® MDW 0510XHGS[I] [ ] [
5,2 0520PHT| @ 0520XHGS[]] (] [ )
5,3 0530PHT| @ 27,5 0530XHGS[] 146| 94 | @ |162|110| @ | 192|140 217|165 245|193
54 0540PHT| @ 0540XHGS[I] (] [ )
5,5 60 0550PHT| @ 82 0550XHGS[I[]| ® [ ] [ ] [ [
56| ' |MDW 0560PHT| @ MDW 0560XHGS[I[] (] [ )
5,7 0570PHT| @ 0570XHGS[I] [ ] [
o 5,8 0580PHT| ® 30 0580XHGS[I[] 154|102 | @ [172]120| @ [202|150 232 (180 262|210
solida | 59 0590PHT| ® 0590XHGSLI] ° °
Especial | 6,0 0600PHT| @ 0600XHGS[[]| ® [ ] [ ] [ ) [ ]
6,1 MDW 0610PHT| ® MDW 0610XHGS[I] [ ] [ ]
eranbiel | 6,2 0620PHT| @ 0620XHGS[I] ([ ] [
Soldada 6,3 0630PHT| ® 32,5 0630XHGS[[] 164|111 | @ [183|130| @ (216|163 248195 281|228
6,4 0640PHT| @ 0640XHGS[] (] [ )
Outros | 6,5 70 0650PHT| @ 88 0650XHGS[I[]| ® [ ] [ ] [ [
6,6 '~ |MDW 0660PHT @ MDW 0660XHGS[I[] (] [ )
6,7 0670PHT| @ 0670XHGS[] [ ] [
6,8 0680PHT| ® 35 0680XHGS[[] 172|119 | @ |193|140| @ 228|175 263|210 298|245
6,9 0690PHT| @ 0690XHGS[I] [ ] [
7,0 0700PHT| ® 0700XHGS[I[]| ® [ ] [ ] [ [

Classe: Tipo XHGS ACX70
Tipo PHT ACX20

Indique 12, 15, 20, 25 ou 30 no [ | ao efetuar o pedido.(Exemplo: MDW 0600XHGS12)
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@ Diametro 87,1 a 16,0 mm
. Furo-guia Dedicado Tipo PHT Broca para Furos Profundos de Alta Eficiéncia Tipo XHGS
D'a”gm Hag‘e Dimensdes Prfundidade do Fur: 12D | Pofudidade do Fro 10 | Profundade doFur: 200 | Proundidade do Fur: 250 | Pofuncidade do Furo: 30D
Ezr)nn?) (?nr;) Nro.da Cat. |Estgue|  (mm) Nro. da Cat. Estoque|Dimensdes (mm)| Estogue [Dimensdes (mm)|Estoque|Dimensdes (mm)|Estogue| Dimensdes (mm)|Estoque [Dimenstes (mm)
L] 2 12,15,20,25,30 L] 2 L]o o[ L]e L] B[ L]e
7,1 MDW 0710PHT| @ MDW 0710XHGS[I[] ® [ ]
7,2 0720PHT| @ 0720XHGS[I[] ([ ()
7,3 0730PHT| @ 375 0730XHGS[] 182|128 | @ [204|150| @ (242|188 279|225 317|263
7,4 0740PHT| ® 0740XHGS[I[] o ()
7,5 80 0750PHT| @ 94 0750XHGS[I[]| @ [ ] (] [ ] [
7,6 ' |MDW 0760PHT| @ MDW 0760XHGS[I[] ([ ()
7,7 0770PHT| @ 0770XHGS[I [ ] ([ ]
7,8 0780PHT| @ 40 0780XHGS[I[] 190|136 | @ [214|160| @ |254|200 294240 334|280
7,9 0790PHT| @ 0790XHGS[I[] [ ] ([ ]
8,0 0800PHT| @ 0800XHGS[I[]| ® [ ] [ ] [ ] [ )
8,5 90 MDW 0850PHT| @ 100 42,5/ MDW 0850XHGS[][1| @ |200|145| @ |225|170| @ |268|213| @ |310|255| @ | 353|298
9,0 " |MDW 0900PHT| @ 45 ||MDW 0900XHGS[I[]| ® |208|153| @ |235|180| @ (280|225 @ |325|270| @ |370|315
9,5 100 MDW 0950PHT| @ 106 475||MDW 0950XHGS[][]| ® |218 /162 @ |246|190| @ |294|238| @ |341|285
10,0 " |[MDW 1000PHT| @ 50 ||MDW 1000XHGS[[]| ® |226 /170 @ |256|200 @ |306|250 @ |356 300
10,5 1.0 MDW 1050PHT| @ 116 52,5 MDW 1050XHGS[I[]| @ |240|179| @ (271|210 @ |324|263
11,0 "~ |MDW 1100PHT| @ 55 |[MDW 1100XHGS[][]| @ |248|187| @ |281|220| @ |336|275
1,5 120 MDW 1150PHT| @ 122 57,5||MDW 1150XHGS[][]| @ |258|196| @ |292|230| @ |350 288
12,0| 7" |MDW 1200PHT| @ 60 ||MDW 1200XHGS[I[1| @ |266|204| @ |302/240| @ |362 300
12,5 . o |MDW 1250PHT| @ | .. 162,5/MDW 1250XHGSLI[]| ® 276|213 @ |313|250
13,0/ " |MDW 1300PHT| @ 65 ||MDW 1300XHGS[I[]| ® |284|221| @ |323)|260
13,5 14.0 MDW 1350PHT| @ 134 67,5 | MDW 1350XHGS[I[1| @ |294|230| @ |334|270
14,0 "~ |MDW 1400PHT, @ 70 |[MDW 1400XHGS[][]| @ 302|238 @ |344|280
14,5 15.0 MDW 1450PHT| @ 140 72,5/ MDW 1450XHGS[I[]| @ 312|247
15,0 ™" |MDW 1500PHT| @ 75 |[MDW 1500XHGS[][]| ® 320|255
15,5 16.0 MDW 1550PHT| @ 146 77,5 ||MDW 1550XHGS[][]| @ 330|264
16,0 " |MDW 1600PHT| @ 80 |[MDW 1600XHGS[][]| @ 338|272

Indique 12, 15, 20, 25 ou 30 no [ [ ] ao efetuar o pedido. (Exemplo: MDW 0710XHGS30)

Classe: Tipo XHGS ACX70
Tipo PHT ACX20

Itens acinzentados: Consulte sobre a produgédo

I Itens Produzidos por Encomenda: Pergunte sobre a producao de brocas em didmetros e comprimentos de ferramentas nao relacionados acima ou néo presentes no estoque.
@ Comprimento: Podem ser produzidas em comprimentos de até 400 mm (Alguns comprimentos ndo s&o possiveis devido ao didmetro da broca )
® Didmetro: 82,5 a 20 mm
@ aterial de Trabalho: Os itens padréo em estogue podem ser utilizados para ago geral e aco liga, mas recomendamos e fornecemos ferramentas otimizadas projetadas para o material.

M Condigoes de Corte Recomendadas

(v¢: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot))

Di&metro da Broca | Condides Aco Mole Aco Geral Aco Liga Aco Temperado Ferro Fundido
oD, (mm) | deCore (Até 200 HB) (Até 300 HB) (Até 300HB) (Até 40HRc) FC-FCD
Até 3.0 Ve 50 - 60 - 80 60 - 80 - 100 40-55-70 30-40-50 40-55-70
’ f | 012-0,15-0,20 | 0,12-0,15-0,20 | 0,10-0,13-0,16 | 0,06 - 0,08 - 0,12 | 0,15- 0,18 - 0,23
Até 5.0 Ve 50-60 - 80 60 - 80 - 100 50-60-70 30-45-55 50-60-70
’ f 10,15-0,20-0,25 | 0,15-0,23-0,30 | 0,12-0,15-0,20 | 0,08 - 0,10 - 0,14 | 0,17 - 0,25 - 0,35
Até 210.0 Ve 50-70-90 60-80-110 50 -65-80 30-50-60 50 - 65 - 80
’ f |020-0,25-0,30 | 0,20-0,25-0,32 | 0,15-0,20-0,25 | 0,10-0,15- 0,20 | 0,25 - 0,28 - 0,35
Até 516.0 Ve 60 - 80 - 100 60-90-120 50-65-80 40-55-70 50 -65 - 80
’ f 1025-0,30-0,35|0,25-0,30-0,35 | 0,15-0,23-0,27 | 0,12-0,15- 0,23 | 0,25 - 0,30 - 0,35

Observagdo: Utilizar uma velocidade menor ao usar refrigerante MQL e uma velocidade maior ao usar refrigerante interno ou névoa de dois liquidos.

Min. - Ideal - Max.

Solida
Especial
eranbidel
Soldada

Outros
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B Caracteristicas e Aplicacdes
@ Furacgao de Furos Profundos

M Caracteristicas Gerais

A Série XHT de Super MultiDrill € uma série revolucionaria de brocas para
furacdo de furos profundos que oferece uma boa evacuacdo de cavacos para
a furagdo de furos profundos e resisténcia para aplicagoes de alta eficiéncia.

Desenvolvimento de um novo formato de corte com melhor evacuagéo de cavacos durante a furagao profunda. Furagéo de alta eficiéncia para
profundidades de até 30 vezes o didmetro da broca (v=700mm/min). Furacao estavel de furos profundos com projeto de margem dupla.

@ Maior Vida Util da Ferramenta

O revestimento DEX especial fornece uma longa vida util da ferramenta com uma ampla variedade de materiais de trabalho.

@ Ecologicamente Correta

Compativel com o sistema MQL (Quantidade Minima de Lubrificagéo).

W Série
N - Diametro ' . ~

Aplicacédo Série Faixa (mm) Profundidade do Furo () |  Observagoes
Tipo MDW LI[J[CICIXHT12 22,97 a 13,97 Até 12 19 itens em estoque
Tipo MDWLI[CICICIXHT15 22,97 a 13,97 Até 15 19 itens em estoque

Furacéao

de Furo |Tipo MDW [1[J[JJXHT20 22,97 a 11,97 Até 20 17 itens em estoque

Profundo
Tipo MDW ][] IXHT25 22,97 9,97 Até 25 15 itens em estoque
Tipo MDW [I[CICICIXHT30 22,97 a 8,97 Até 30 13 itens em estoque

F:l:i:g%(i"ie Tipo MDW LILICICIPHT 23,00 a 14,00 Até 2 8 itens em estoque

B Exemplos de Aplicagao

@ Componente Automotivo

Maquina: Maquina Horizontal NC de Um Eixo
Refrigerante:  MQL (Volume 3 cm?h) Descarga de Ar 0,45 MPa
Processo de furacao
1) Furopiotodabroca  [67,63x13mm &ngulo da ponta da broca 150°]
vc=80m/min f=0,25mm/rot
2) Furo profundo  [27,60x230mm Tipo XHT]
vc=60m/min f=0,30mm/rot vi=754mm/min

e e

=Vida Util da Ferramenta: 500 componentes (15,0 m/reg)

@ Componente Automotivo
SCR420 (200HB)

Maquina: Torno NC

Refrigerante: ~ Refrigerante Interno (Tipo Emulsdo) O deslocamento axial de 97,5

Presséo da Bomba
Processo de furagao

1) Fuopiotodabroca  [210,6x

vc=80m/min f=0,2mm/rot
2) Furo profundo  [¢10,57x150mm Tipo XHT]
ve=99m/min f=0,25mm/rot v/=745mm/min

975

2,0 MPa decide a vida util da ferramenta

16mm angulo da ponta da broca 150°]

=>Vida Util da Ferramenta: 500 componentes (75,0 m/reg)

@ Componente Automotivo S
S48C (250HB)

Maquina: Maquina Horizontal NC de Um Eixo
Refrigerante: MQL Pressao do Ar de 0,9 MPa
Volume Aprox. da MQL 1 cm?¥h
Processo de furagéao
1) Furopiotodabroca  [05,73x12mm angulo da ponta da broca 150°]
vc=80m/min f=0,2mm/rot
2) Furo profundo  [05,7x83mm Tipo XHT]
ve=80m/min f=0,25mm/rot v;=1117mm/min

=Vida Util da Ferramenta: 250 componentes (83,0 m/reg)

@ Componente Automotivo
SCM440 (290HB)

Maquina: Maquina Horizontal NC de Um Eixo
Refrigerante: MQL Pressao do Ar de 0,75 MPa
Volume da MQL 1,5 cm®h

Processo de furagao

1) Furopiotodabroca  [#7,03x14mm angulo da ponta da broca 150°]
Ve=60m/min f=0,2mm/rot

2) Furo profundo  [97,0x98mm Tipo XHT]
Ve=70m/min f=0,25mm/rot vi/=796mm/min

=Vida Util da Ferramenta: 200 componentes (78,4 m/reg)
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@ Dimensoes e Disponibilidade em Estoque do Tipo XHT e do Tipo PHT

Diam. do|Diam. da Dinaese|  Furo-guia Dedicado Tipo PHT Broca para Furo Profundo Tipo XHT
Tty | Guia | Broca | ((omn) Dimensdes Prouncidade do Furo: 120 | Profunidade do Fur: 150 | Prfunidade do Furo:200) | Profunidade o Fro:250 | Pofncidadedo Fur: 300 | Tamenhod
fm(Comm | @D, | oD, | o Nro.da Cat.  |[Esbye| (mm) Nro. da Cat. Estoque | Dimensdes (mm) | stogue | Dimensdes (i) |Estoque| Dinenses () | Estogue | Dimensdes (mm) | Estoque | Dinenses () | Furo Comun)

(mm) | (mm) | (] L9 12,15,20,25,30 L2 L] g2 L|2 L] g[3o]L|8
03,0( 3,0| 2,97 3,0 MDW 0300PHT| @ | 68 |17,5 MDW 0297XHT[I[]| A |99 |51 | A [108] 60 | A |123| 75| A |138/ 90 | A |153/105| 93,0
35| 3,5| 347 40 MDW 0350PHT| ® 79 20 ||MDW 0347XHTL[I[]| A {108/ 60 | A 118/ 70 | A [136|88 | A [153|105| A |171/123| 23,5
04,01 40| 397 0400PHT @ 22,5 0397XHTLIC]| A |116/68 | A |128/80 | A [148/100] A |168/120 A |188|140[ 94,0
045| 4,5| 4,47 50 MDW 0450PHT| @ 80 25 ||MDW 0447XHTLI]| A 12777 | A |140/90 | A [163]113| A 185|135 A |208|158| 24,5
©5,0( 50| 497 ~ 0500PHT @ 275 0497XHTLICI| A 13585 | A |150/100| A |175/125) A |200/150| A |225|175| 25,0
055| 5,5| 547 6.0 MDW 0550PHT| @ 82 27,5 MDW 0547XHTLI[]| A |146| 94 | A [162|110| A |192(140| A |217|165| A |245/193| 5,5
06,0| 6,0 597 0600PHT @ 30 0597XHTLI[]| A |154/102] A |172]120| A |202|150| A |232/180| A |262(210 06,0
06,5 6,5| 6,47 70 MDW 0650PHT| ® 88 32,5 MDW 0647XHTLI[]1| A |164|111| A |183]130| A |216|163| A |248/195| A |281[228 06,5
07,0] 70| 6,97 "’ 0700PHT @ 35 0697XHTLICI| A [172/119] A |193]140| A [228|175] A |263/210] A |298|245( 07,0
075| 7,5| 7,47 8.0 MDW 0750PHT| @ 94 37,5 MDW 0747XHTLIL] | A |182|128| A [204|150| A |242|188| A |279/225| A (317|263 07,5
08,0 8,0| 797 0800PHT @ 40 0797XHTLICI| A |190/136] A |214]160| A [254/200] A |294/240| A |334/280| 08,0
085| 8,5| 8,47 90 MDW 0850PHT| @ 100 42,5 MDW 0847XHT[I[]| A [200|145| A |225|170| A |268/213| A |310/255 A |353]298| 28,5
99,0| 9,0| 897 0900PHT @ 45 0897XHTLI[]| A |208/153| A |235/180| A |280|225| A |325/270| A |370(315| 9,0
095| 9,5| 947 10.0 MDW 0950PHT| ® 106 47,5\ MDW 0947XHTL[I[]| A [218]162| A (246|190 A |294/238| A (341/285 29,5
010,0{10,0| 9,97| 1000PHT| @ 50 0997XHT[I[]| A |226|170| A |256]200| A [306|250| A |356/300 010,0
011,0{ 11,0 |10,97| 11,0 | MDW 1100PHT | @ |116| 55 | MDW 1097XHTLI[]| A [248/187| A |281|220| A |336/275 211,0
012,0112,0 |11,97| 12,0 |MDW 1200PHT| @ |122] 60 | MDW 1197XHT[I[] | A |266/204| A |302/240| A 362|300 212,0
013,0113,0 |12,97| 13,0 |[MDW 1300PHT | @ |128| 65 | MDW 1297XHTLI[]| A |284|221| A [323/260 213,0
014,0( 14,0 |13,97| 14,0 MDW 1400PHT | @ |134| 70 |MDW 1397 XHTLI[]| A |302(238] A 344|280 214,0

Classe: ACX20

Indique 12, 15, 20, 25 ou 30 no [_|] ao efetuar o pedido. (Exemplo: MDW 0597XHT20) Itens acinzentados: Consulte sobre a producao

M Itens Produzidos por Encomenda: Pergunte sobre a produgao de brocas em didmetros e comprimentos de ferramentas néo relacionados acima ou ndo presentes no estoque.
@ Comprimento: Podem ser produzidas em comprimentos de até 400 mm (Alguns comprimentos ndo s&o possiveis devido ao didmetro da broca)
@ Diametro: 2,5 a 20 mm
@ Material de Trabalho: Os itens padréo em estoque podem ser utilizados para ao geral e ago liga, mas recomendamos e fornecemos ferramentas otimizadas projetadas para o material. ~ Selida

Especial

M Condigdes de Corte Recomendadas (v Velocidade de Corte (m/min) . Taxa de Avango (mmiro) —

DéretodaBoa| | Ago Mole | Aco Geral | Acgo Liga |Aco Temperado | Ferro Fundido Nodular —
0 %% {80HB | 240HB | 300HB 40HRC —

(m) SCM415 etc.| S50C etc. |[SCM440 etc.| SKD efc. FCD Outros

v. | 50-70-80 | 60-80-90 | 40-50-60 | 30-40-50 | 40 - 50 - 60
f 10,10-0,12-0,15|0,10-0,12-0,15{0,08-0,12-0,15 | 0,06-0,10- 0,12 | 0,12-0,15- 0,20
v, | 70-80-90 (70-80-100| 50-60-70 | 30-40-50 | 50-60-70
f 1015-0,20-025|0,15-0,20-0,25 | 0,12-0,15-0,17 | 0,08-0,12- 0,15 | 0,20 - 0,25 - 0,30
v, |70-80-100{70-90-110| 50-70-80 | 30-50-60 | 60 - 70 - 80
f 1020-0,25-0,235|0,20-0,25-0,3510,15-0,17-0,20 | 0,08-0,12-0,15 | 0,25-0,30 - 0,40
V. [70-90-100({70-90-110| 50-70-80 | 40-50-60 | 60 - 70 - 80
f 020-0,30-0,35020-0,30-0,35]0,15-0,20-0,25 0,08-0,12-0,15 | 0,25-0,35- 0,40

Min. - Ideal - Max.

Até 02,07

Até 04,97

Até 09,97

Até 016,00
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Especial
Inercanbiel

B Caracteristicas e Aplicagoes
@ Furacao de Furos Profundos
O novo formato do canal assegura boas rigidez e evacuagao de cavacos.
Furacdo de alta eficiéncia até profundidades de mais de 20x o didmetro da broca a mais de v=500 mm/min (didmetro da broca de 1,3 mm, equivalente ao SUS416).
Adelgacamento e equilibrio de arestas ideais para oferecer um controle de cavacos estavel.
@ Longa vida util da ferramenta

O revestimento especial fornece uma longa vida util da ferramenta com uma ampla variedade de materiais de trabalho.
A evacuacéo de cavacos melhorada possibilita reduzir a flutuagéo de carga no eixo, assegurando uma vida Util da ferramenta estavel.

B Caracteristicas Gerais
As Microbrocas Longas s&o brocas com furo para 6leo para furagdo de alta eficiéncia,
desenvolvidas para a furago de furos profundos de didmetro pequenc. Essas brocas da
préxima geragao para furos de didmetros pequenos apresentam uma resisténcia melhorada -
normalmente uma drea problematica com brocas de pequenos didmetros.

H Série
Aplicagdo Série ngif‘,;nfr:]rﬁ]) Profundidade do Furo () | Observagdes
Tipo MLDHLI[CI[CI[IL5 20,8 22,0 A5 41 Modelos em Estoque
Furagéo de Tipo MLDHLI[[1[]L12 20,8 22,0 Até 12 41 Modelos em Estoque
Furo Profundo Tipo MLDHLI[CICIC]L20 20,8 22,0 Até 20 41 Modelos em Estoque
Tipo MLDH[J[]C][C]L30 20,8 22,0 Até 30 41 Modelos em Estoque
F,t‘;fg%‘fjge Tipo MLDHJ(JJCIP 20,822,0 Até 2 41 Modelos em Estoque
H Condigbes de Corte Recomendadas
Tipo MLDH-P/Tipo MLDH-L5 (ve: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot))
Diémetro da Broca. | Condigdes Aco Mole Aco Geral Aco Liga Aco Inoxidavel | Ferro Fundido Liga de Aluminio Acos resistentes
ab,(mm) | eCote |  Até 200HB Até 250HB Até 300HB Até 200HB FC/FCD ¢ ao calor
Até 1.0 Ve 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20-30-40 40 - 50 - 60 50-60-70 5-10-15
’ f |0,01-0,02-0,03|0,01-0,02-0,03|0,01-0,02-0,03|0,01-0,02-0,03|0,02 - 0,03 - 0,04 | 0,03 - 0,04 - 0,06 | 0,005 - 0,01 - 0,02
Ae15 |V 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5-10-15
’ f 10,04 -0,08-0,12|0,04 - 0,08 - 0,12 0,04 - 0,08 - 0,12 | 0,02 - 0,05 - 0,10 | 0,04 - 0,08 - 0,12 | 0,05 - 0,10 - 0,15 | 0,01 - 0,03 - 0,05
At 2.0 Ve 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20-30-40 40 - 50 - 60 50-60-70 5-10-15
’ f 10,06 -0,08-0,12|0,06 - 0,08 - 0,12 | 0,06 - 0,08 - 0,12 | 0,04 - 0,06 - 0,10 | 0,06 - 0,08 - 0,12 (0,08 - 0,12 - 0,15 0,01 - 0,03 - 0,05

Tipo MLDH-L12/Tipo MLD

H-L20/Tipo MLDH-L30

Min. - Ideal - Max.

Diémetro da Broca. | Condigdes A?o Mole Ag?o Geral Af;o Liga Aco !noxidével Ferro Fundido Liga de Aluminio Acos resistentes
oD (mm) de Corte Até 200HB Até 250HB Até 300HB Até 200HB FC/FCD ao calor

A6 1.0 Ve 40 - 50 - 60 40-50 - 60 40-50 - 60 20-30-40 40 - 50 - 60 50-60 - 70 5-10-15
’ f |0,01-0,02-0,03|0,01-0,02-0,03|0,01 - 0,02 -0,03|0,01 - 0,02 - 0,03|0,02 - 0,03 - 0,04 | 0,03 - 0,04 - 0,06 | 0,005 - 0,01 - 0,02

A6 15 Ve 40 -50 - 60 40 -50 - 60 40-50 - 60 20-30- 40 40 -50 - 60 50-60-70 5-10-15
’ f 10,03 -0,05-0,07 0,03 - 0,05 - 0,07 0,03 - 0,05 - 0,07 | 0,02 - 0,04 - 0,07 | 0,04 - 0,07 - 0,10| 0,05 - 0,08 - 0,12| 0,01 - 0,02 - 0,03

Até 2.0 Ve 40 - 50 - 60 40-50 - 60 40-50 - 60 20 -30-40 40 - 50 - 60 50 -60 - 70 5-10-15
’ f 10,04 -0,06 - 0,08|0,04 - 0,06 - 0,08 0,04 - 0,06 - 0,08 0,04 - 0,06 - 0,08 0,04 - 0,07 - 0,10|0,05 - 0,08 - 0,12 | 0,01 - 0,02 - 0,03

B Exemplos de Aplicacao

Min. - Ideal - Méax.

@ Molde de Componente Automotivo (Equivalente & SUS416)

Ferramenta : MLDH1400L20 (Guia : MLDH1400P)

Equipamento : Centro de Usinagem Vertical (HSKA63)
Alimentacao de Refrigerante : Refrigerante Interno (Tipo de Emuls&o, Pressao da Bomba: 4 MPa)
Condicdes de Corte : v,=60m/min f=0,03mm/rot A=21mm

Vida Util da Ferramenta : 600 Unidades (11 4m/reg) _

Vida Util da Ferramenta : 600 Unidades (18m/reg)

@ Componente de Ferramental (Equivalente & SKD11)

Ferramenta : MLDH1900L20 (Guide : MLDH1900P)
Equipamento : Vertical Machining Centre (HSKA63)
Alimentacao de Refrigerante : Refrigerante Interno (Tipo de Emulséo, Pressao da Bomba: 4 MPa)
Condigées de Corte : v,=60m/min f=0,10mm/rot A=27mm
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MicroDrill Longa

vur -0 e "= Tipo MLDH-L / MLDH-P

Alimentacéo Interna de Refrigerante

(Tipo MLDH-P /Tipo MLDH-L)

Aco Carbono, A¢oLiga | Aco | Aco Temperado | Aco | Liga |Ksesirs| Fero fam | Ligade|Ligade | CFRP
[Até 0,28% [ oai 62028} 8 45HRC [Agafide65RC] Inoxidével| de Ti | awdor | Fundido | FnddoDicil JAluminio| cobre |Composto|
©@ e

&

-~
@ Tipo MLDH-P

PV

Fsinety

0

145°

3.0 00

—

@ Tipo MLDH-L

PVD

4/ 5D 120 200 30D

0

©3,0 000

@ Dimensoes e Disponibilidade em Estoque do Tipo MLDH-P e do Tipo MLDH-L

M Itens Produzidos por Encomenda: Pergunte sobre a produgao de brocas em didmetros e comprimentos de ferramentas ndo relacionados acima ou ndo presentes no estoque.

" Furo-guia Dedicado Tipo PHT Microbroca Longa Tipo MLDH-L
D|argetro Dimensoes Profundidade do Furo: 5D | Profundidade do Furo: 12D | Profundidade do Furo: 20D | Profundidade do Furo: 30D
(Qr’nncm) Nro. da Cat.  |Estoque|  (mm) Nro. da Cat. Estoque| Dimensdes (mm) Estoque| Dimensdes (mm) |Estogue| Dimensdes (mm) |Estoque| Dimensdes (mm)
L 9 5,12,20,30, L 2 L 9 || L 9 | 3o | L /)
0,80 | MLDH 0800P | ® 30 MLDH 0800L[][] | @ 8 [ [ ] 19 ([
0,81 0810P | @ ' 0810L[] | @ [ ] [ ) () o8
0,82 | MLDH 0820P | @ 33 MLDH 0820L[][] ¥ @ [ ] 14 [ ] 60 [ ]
0,83 0830P | @ ’ 0830L[] | ® () [ J 20 (]
0,84 | MLDH 0840P | @ MLDH 0840L[[1 | @ ([ [ o 70
0,85 0850P | @ 3,4 0850L[[ | ® 9 ( J 55 [ J [ J 29
0,86 0860P | @ 0860L[I[] | @ [ (] ()
0,87 | MLDH 0870P | @ 35 MLDH 0870L[][] | ® ([ J [ J 21 o
0,88 0880P | @ ' 0880L[LLl | @ [ ] 15 [ ] [ 30
0,89 | MLDH 0890P | @ MLDH 0890L[[] | ® () [ ()
0,90 0900P | @ 3,6 0900L[][] | ® | 50 [ ] [ ] o
0,91 0910P | @ 0910L[[] | @ () [ J 25 [ J 31
0,92 | MLDH 0920P | @ 37 MLDH 0920L[[1 | @ [ [ ] [
0,93 0930P | @ ' 0930L[][] | ® (] [ 65 [ J
0,94 | MLDH 0940P | ® MLDH 0940L[][] @ [ ] 16 [ ] ([ 32
0,95 0950P | © 3,8 0950L[[] | ® 10 (] [ J 23 ® 75
0,96 0960P | @ | 45 0960L[][] | ® [ ] [ ] [
0,97 | MLDH 0970P | @ 39 MLDH 0970L[][] | @ (] [ J o 33
0,98 0980P | @ ’ 0980L[I[] | @ ® | 60 (] ()
0,99 | MLDH 0990P | ® 4.0 MLDH 0990L[[] | @ o 17 | @ 24 | @ 34
1,00 1000P | @ ' 1000L[] | @ [ ] [ ] [
1,05 | MLDH 1050P | @ 4,2 | MLDH 1050L[][] | @ () 18 | @ 25 | @ 36
1,10 | MLDH 1100P | @ 4,4 | MLDH 1100L[][] | @ 12 [ 19 | @ 26 | @ | 80 | 37
1,15 | MLDH 1150P | @ 4,6 | MLDH1150L[0[ | @ [ ] 20 [ J 70 28| @ 39 =
1,20 | MLDH 1200P | ® 4,8 || MLDH 1200L[[] | @ [ ] (] 29 | @ 41 3
1,25 | MLDH 1250P | @ 5,0 | MLDH 1250L[][] | ® () 21 [ J 30 | @ | 8 | 43 9
1,30 | MLDH 1300P | ® 5,2 || MLDH 1300L[][] | ® 55 | 14 [ J 2 | @ 31 [ J 44 n
1,35 | MLDH 1350P | @ 54 || MLDH 1350L[[] | ® () 23| @ 32 | @ 46
1,40 | MLDH 1400P | ® 5,6 | MLDH 1400L[][] | @ @ 65|24 | @ |75 |3 | @ 9 48 | Sclida
1,45 | MLDH 1450P | @ 5,8 | MLDH 1450L[[] | @ () 25 | @ 35 | @ 49 Especal
1,50 | MLDH 1500P | @ 6,0 || MLDH 1500L[][] | @ 16 [ ] 26 (] 36 | @ 51
1,55 | MLDH 1550P | @ 6,2 || MLDH 1550L[(] | ® (] [ J 37 | @ 53 | ineuanbivel
1,60 | MLDH 1600P | @ 6,4 | MLDH 1600L[][] | ® [ J 27 | @ 80 38 | @ | 95 | 54
1,65 | MLDH 1650P | @ 6,6 | MLDH 1650L[[] | ® () 28 | @ 40 | @ 56 | Soldada
1,70 | MLDH 1700P | ® 6,8 | MLDH 1700L[][] | @ 18 [ J 70 29 | @ 41 [ J 58 | [outros
1,75 | MLDH 1750P | @ 7,0 | MLDH 1750L[[] | @ [ ] 30 | @ 42 | @ | 100 | 60
1,80 | MLDH 1800P | @ 50 7,2 | MLDH 1800L[][] | ® 60 [ ] 31 (] 43 | @ 61
1,85 | MLDH 1850P | @ 7,4 | MLDH 1850L[[] | ® (] ® 8 | 4 | @ 63
1,90 | MLDH 1900P | © 7,6 | MLDH 1900L[][] | ® 20 o 32| @ 46 | @ 103 65
1,95 | MLDH 1950P | @ 7,8 | MLDH 1950L[][] | @ ® | 7533, @ 47 | @ 66
2,00 | MLDH 2000P | © 8,0 | MLDH 2000L[[] | ® o 34 | @ | 90 | 48 | @ 68
Indique 5, 12, 20 ou 30 no [ ][] ao efetuar o pedido. Classe: ACV70
(Exemplo: MLDH 1000L20)
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(mm)
Diémetro Cominetotaloe | Pes/
inguloda Hénc‘e: W ¢g oD.. Nro. da Cat. Estoque| Embgligem
Q S | 0,03 MDUP 0030-30C @® | 0,06
ot evlg - 2 | 0,04 0040-30C ® | 008
oD, Tolerancia T 0,05 0050-30C [ ] 0,1
Aoaio e 01| de -0,005 a -0,010 iag B RS ® | o1 |
Acimade 0,1 | de -0,010 a -0,015 g’}g VIDUP g}gg:ggg : 82
- ’ 0,15 0150-30C [ ) 0,2
0,18 MDUP_ 0180-30C o 0,3
W Mini MultiDrill de Metal Duro Sélido Tipo MDSS
@A combinacéo de de um substrato de Metal Duro e resistente e de um projeto de alta rigidez (espessura
da alma, relacdo de espessura da alma, &ngulo da hélice) aumenta muito a resisténcia a fraturas.
@0 revestimento de PVD especificamente para furos pequenos aumenta significativamente a vida Ut da ferramenta.
@Adequada para uma ampla variedade de materiais, inclusive ago carbono, ago liga, ago para matrizes e ago inoxidavel. ceneits de
@Hastes padronizadas para o didmetro de 3 mm e 38 mm de comprimento total para oferecer maior faclidae de uso. 0 ol omm ( 900!
H
- smetl0 da brocé: e
Sdlida Desempenho de Furagdo em S50C Desempenho de Furagio em SUS304 Diam
. 5.000 12.000
Eswclal 5 4500 4417 S50C (185HB) 5 Mais de 10.000 furos e ainda funcionando | 5y5304
=2 4000 Diametro da Broca : 80,5mm 2 10.000 Diametro da Broca : 80,5mm
Iecambidiel <= 3500 Profundidade de Furagao: 1,5mm b 8,000 Profundidade de Furagao: 1,5mm
z 3.000 ¥:=50m/min/ (r:?itf;!;)minl"). N E : ¥c215mlmin (n=(9.550min") _
Soldada é Zzgg e é 6.000 Av;moEsumm:passasden‘nsmm,cnm refigeragdo
< 1500 £ 4.000 0
Outros g 1000 S 2000 1331 1134 1670 1912 0 diémetro aa br
500 ==
50. ate
0 Mini MultiDrill Concorrente A Concorrente B 0 Mini MultiDrill Concaorrente A Concorrente B .dade de FUr g 0 >
profund

W Micro MultiDrill Tipo MDUS

precisao!
h3. Circularidade de 0,3 ym ou

sinagem de aco, aco i

W Exemplos de Aplicacao

socee.
ce00®

100pm
Material de Trabalho: SUS304
Diametro da Broca: 20,03
Condigoes de Corte: n=15.000min""
vi=3mm/min
Avanco Escalonado=0,003mm

nto ultrafino de TiAIN fornece uma melhor resisténcia ao desgaste.

manhos de 0,03 mm a 0,19 mm em incrementos de 0,005 mm.

Broces d Didmet Muto Puennpta Fragioe Fro uto Pequencs ¢ Alcaes e Teecomuricagtes,Componenes Eerncns  Bios et

menos Cilindricidade de 0,5 ym ou menos.

noxidavel ou cobre.

Material de Trabalho: SUS316

Diametro da Broca: 0,1

Condigoes de Corte: n=20.000min-"
vi=20mm/min
Avango Escalonado=0,0tmm

W Micro Broca de Pontos Multiplos Tipo

para perfurar furos-guia

MDUP

uma Micro MultiDrill ‘E

®0,075mm

Material de Trabalho: Ceramica Verde

Diametro da Broca: MDUP@0,07+MDUS@0,075mm

Condigdes de Corte: n=10.000min-"
f=0,005mm/rot
Avanco Escalonado=0,025mm
Profundidade do Furo 0,5mm

5 vezes mais que a do concorrenteﬂ

W Exemplos de Aplicacao

Mais de 10.000 furos! ]

Material de Trabalho: SUS304

Didmetro da Broca: 0,3

Condigoes de Corte: n=10.000min~"
v=30mm/min
Avango Escalonado 0,1mm
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MR RV (Tipo MDUS /Tipo MDSS) s @' o ‘““‘»ﬁ"ﬁ&ﬁ?‘gﬁ? %’ﬁ&‘

s[oTo[ofo]o]o oloele[o] | TpoMDUS  TipoMDSS

- Fig. 1 o Fig. 2 o Fig. 3 1 OD

S Angulo da Hélice 30° =1 © =4 @
oS A IE B AT TR 1S el — S
aty s ote of R s ofy 3 @
Q q Q Q 3 E 8 Q e F

2] A ¢ 0 2 0
38 38 38

@ Diametro 20,03 a 0,49 mm (mm) @® Diametro 0,50 a 1,00mm (mm)

Descricao Dm%tmm Nro. da Cat.  |Esioque mm%m Om%hfm Fig. Eml?agliéem Descricao Dm%cmm Nro. da Cat.  |Esioque m@m wgfm Fig. Eml?agliéem

0,030 | MDUS 0030-30C | @ | 0,3 0,50 |MDSS 0050 ( ]
Micro MultiDrill | 0,035 | MDUS 0035-30C 0.4 0,51 0051 ( }
Tipo MDUS | 0,040 0040-30C | @ | 0,52 0052 [ }
0,045 | MDUS 0045-30C 05 0,53 0053 o
0,050 0050-30C | @ | 0,54 0054 (] 6 | o7
0,055 | MDUS 0055-30C 0.6 0,55 0055 ( J
0,060 0060-30C ’ 0,56 0056 [}
0,065 | MDUS 0065-30C 0.7 5 0,57 0057 ( ]
0,070 0070-30C ’ 0,58 0058 [ }
0,075 | MDUS 0075-30C 08 0,59 0059 [ )
0,080 0080-30C | @ | 0,60 | MDSS 0060 ( ]
0,085 | MDUS 0085-30C o8 | 1 0,61 0061 ( }
0,090 0090-30C 10 0,62 0062 [ ]
0,095 0095-30C ’ 0,63 0063 ( }
0,100 0100-30C | @ - . 10,64 0064 [ ]
0,110 MDUS 0110-30C T e 0,65 0065 o 7|
0,120 0120-30C | @ | o 0,66 0066 )
0,130 | MDUS 0130-30C 0,67 0067 ()
0,140 0140-30C 1,5 0,68 0068 [ }
0,150 0150-30C | @ 1 0,69 0069 ()
0,160 | MDUS 0160-30C 0,70 | MDSS 0070 ( ]
0,170 0170-30C 1,8 0,71 0071 ( }
0,180 0180-30C | @ 0,72 0072 o
0,190 | MDUS 0190-30C 1,9 0,73 0073 ( }
0,20 | MDSS 0020 o 0,74 0074 [} 9 | 24
0,21 0021 ( ] 0,75 0075 ( } 3 1
0,22 0022 ( J 0,76 0076 [}
0,23 0023 () 0,77 0077 o
Mini MultiDrill | 0,24 0024 [ ] o5 0,78 0078 [ ]
Tipo MDSS | 0,25 0025 e~ 0,79 0079 ( )
0,26 0026 [ ) 0,80 | MDSS 0080 (]
0,27 0027 ( } 2 0,81 0081 ( }
0,28 0028 [ ) 0,82 0082 (
0,29 0029 [ ) 0,83 0083 ( J
0,30 | MDSS 0030 (] 0,84 0084 [} 10 | 23
‘ 0,31 0031 ( } — 0,85 0085 ()
0,32 0032 @ 3 0,86 0086 [ )
0,33 0033 ( } 0,87 0087 (
0,34 0034 (] o8 1 0,88 0088 ( J
0,35 |MDSS 0035 [ 0,89 0089 (] R
0,36 0036 [ ) 0,90 | MDSS 0090 ( J
0,37 0037 @ 4 0,91 0091 ) Especia
0,38 0038 (] 0,92 0092 [ ]
0,39 0039 [ ) 0,93 0093 ( } erantidel
0,40 | MDSS 0040 o 0,94 0094 [} 1 20
0,41 0041 ) 0,95 0095 () Soldada
0,42 0042 @ 3 0,96 0096 [ ) out
0,43 0043 ° 0,97 0097 ° 4ires
L1 0,44 0044 o . 0,98 0098 )
0,45 0045 [ ) 0,99 0099 [ ]
0,46 0046 o 1,00 |MDSS 0100 @ 12| 2
0,47 0047 ® Marca @: Item padréo em estoque
0,48 0048 ( J
0,49 0049 [ )

W Condicdes de Corte Recomendadas para a MDSS (Com Refrigeragado) (Consulte sobre as condiges de corte para o tipo MDUS)
Trabalho Aco Liga, Ago Pré-temperado Aco Forjado, Ago Temperado Aco Inoxidavel 1. As condigbes acima sé@o recomendadas sob condigdes
Cond. SCM,NAK (30 a 40HRC) SuUs refrigeradas, utilizando refrigerante soltivel em agua.

Diam. oDc | Velocidade de Rotacdo | Taxa de Avanco | Avanco esclonado | Velocdade de Rotacéo | Taxa de Avanco | Avanco escalonado | Velocidade de Rotagéo | Taxa de Avanco | Avanco escalonado 2. C.as" ruidos d? r]wéquinas 6 vibragdes estlejam presgntes,
(mm) in’ mm/min () i’ mm/min ) i mm/min (m) ajuste as condigbes de corte em conformidade com isso.
w2 | 2500 | 50 zra00 | 40 foseo | 20 e ot e g0 o
ﬁg'i ggggg 188 01D ?;ggg gg 0.1D 13283 ig 01D Nesse caso, reduza a taxa de avango na mesma proporgéo.
30‘5 25:500 150 19:1 00 110 9:500 50 ’ * E recomendado 0 avanco escalonado para a furagao de furos mais profundos que 3xD.
o1 :0 15.900 240 0202050 | 12.700 190 0,2Da0,5D" 5.600 80
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imentacd ' ST i o] o o | [
Almentacéo ntema de Refigeante [ ISV Te M Ee e i i o 4, Bq E@ M)D
/ )

- J
@ Diametro de 23,0 a 8,0 mm
DimetolHastel Tipo 3D Tipo 5D | Tipo 10D
oD, | @Ds Nro. da Cat.  |Estoque| Diensdes mm) |Estogue| Dinensdes (mm) |Estogue Dimensdes mm)
) () 3,510, L2 L2 L2
P 3,0 | 3,0 | MDW 0300NHGSLIC]| @ |68 17,5/ @ | 78 |28 | @ | 92 |42
B Caracteristicas 31 JDW 0310NHGS 1] °
@ Furacgao de alta eficiéncia 3,2 0320NHGSCIC] | @ ) )
O REVESTIMENTO AURORA (Revestimento DLC) e a baixa resisténcia de corte 3,3 0330NHGSLIC] | @ 20| @ 32 49
em desgaste WL (em L Amplo) reduzem drasticamente a resisténcia de corte. 3.4 0340NHGSLIC] ® ®
@ Desempenho de Furagéo Estavel gg ggggu:gggg e | | : - : -
O projeto especial da aresta de corte e a margem WW (em W 3 %5 4,0 365NHGSCIC] | @ 72 ps 86 106
amplo) melhoram a qualidade do furo. 3’66 0366NHGSL 1] °
@ Maior vida util da ferramenta 3,7 0370NHGSC1C] 25 @ |36 56
Com o REVESTIMENTO AURORA associado ao projeto da aresta 3,8 0380NHGSCIC] °
de corte, pode-se obter uma vida util da ferramenta longa e estavel. 3,9 0390NHGSLI] ) )
@ Possivel a furagéo de furos profundos 4,0 0400NHGSLIL]| @ [ [ )
As brocas para furos profundos podem ser produzidas de forma personalizada. | 4,1 MDW 0410NHGSCI[] | @ (]
(Faixa de produgéo: Diametros de brocas: 23,0 a 16,0 mm 4,2 0420NHGS[1[] | @ (]
Comprimento total: Disponivel sob consulta) | 4.3 0430NHGSLIL! %@ 40 63
B Comparacao de Resisténcia de Corte (Forca Axial) :"5' g:ggn:gggg ° : °
Redugc&o drastica da resisténcia de corte 4:6 5,0 0460NHGSCI] | @ 80— Y 98— 124
6000 = Corte Ao 4,7 0470NHGSL[I[] (]
_ oo 5 Tipo Ml G com Furo 4,8 0480NHGSLIC] o 70
= gggg . 4,9 0490NHGSLI[] ) )
2 2000 Material de Trabalho: ADC12 5,0 0500NHGSCI] | @ b7 5 [ J a4 o
§ 1000 Diametro da Broca: @8,0 mm 5,1 MDW 0510NHGS 1] Yo ([
= 0 Refrigerante Interno 5,2 0520NHGS1[] | @ [ ]
f=0,4 f=0,7 f=1,0 f=1,25 Velocidade de Corte: 200 m/min 5,3 0530NHGS 1] | @ o 77
Taxa de /.\vango (m:n/rot) 5’4 0540NHGSDD .
B Exemplos de Aplicacao 55 | &0 0S50NHGSLIC (@ | o, | @ | | @ |
5o o o ’ NHGSCIC] [
>3 G .
@ Componente Automotivo utilizando o Tipo SP-NHGS 5:8 0580NHGSCIC] 30| @ 48 84
Componente Automotivo el 2 malor 5,9 0590NHGS[I[] | @ [ )
ADC12 L 6,0 0600NHGSLIC) | @ ® °
Sélida i 0" _ 6,1 NMDW 0610NHGSLIC] ° )
0 10 20 (Dezmlfucs) 6,2 0620NHGS[1[] ]
Especial oo SoNHGS | 6,3 0630NHGSLI[] 32,5 @ 52 91
teranbie Cone;n'z:te DP(Néo Reveside) —f=0,25mmlrot g!g ggggn:gggg o : =
=170 88— @ [109F— © [151—
Soldada | Broca - Condigdes de Corte - Maquina 6,6 0660NHGSLIL] | J
055x09,0x120L  v;=170m/min (n=9838min"") Centro de Usinagem Vertical 6,7 0670NHGSI[] | @ [ ) [ )
Outros gcrsni)irl::n;]dacmeeﬂmm ;-I_=1 i%rrnnnr:{r(?’t;‘shs;ig?smm/mm) Ere0 6’8 OGBONHGSDD . 35 . 56 . 98
Refti Soltvel em Agua (4MPa) 6,9 OGQONHGSDD .
< ; " 7,0 0700NHGSLCI[] | @ [ J [ J
71| DWOTIONHGSLIL) o
@ Componente de Bateria utilizando o Tipo SP-NHGS 7,2 0720NHGS 1] [ [
c o Batei Jhor - 7,3 0730NHGS[CI[] [ )
A%%Zﬂ'i?ée ¢ B is eficiente ?cri'(‘;',amenw iosssten 7,35 0735NHGSLIC] | @ 0 @ 60 105
9X n;?:iséo de p05 da base do furo (omm) 7,4 0740NHGS[ 1] | @ [ ]
r 0.50 1.0 75 | 80 0750NHGSCIC] | @ | 94| | @ |118] | @ |166] |
7,6 0760NHGS[IC] [
Tipo SP-NHGS Sem Avango Escalonado 7’7 0770NHGSDD [
e 7.8 O78NHGSCI | @ | |40 |@| |64/ @] |[112
- Broca - Condigoes de Corte - Maquina 7’9 0790NHGSDD d
24,0 x 155 x 200L Vo= 60m/min (n=4775min~‘)' Centro de Usinagem Vertical 8,0 0800NHGS|:”:| [ ) [ ) [ )
o 0m  He 148 (o Gegoy Classe: DL1300
Refti Soltvel em Agua (4MPa)
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0 ~ . Ago Liga |kmessees| Fero | Few |Ligade|Ligade| CFRP C/R I
Alimentacdo Intema de Refrigerante (Tipo NHGS) e | |t s i v oy % 4, Bq Eq 10D
GTipo NHGS3/5 93,0 a 16,0 mm h
K
L J
@ Diametro de 98,1 a 13,0 mm @ Diametro de 13,1 a 16,0 mm
Didmeto Haste Tipo 3D Tipo 5D | Tipo 10D Didmeto Haste Tipo 3D Tipo 5D | Tipo 10D
oD, | @Ds Nro. da Cat.  |Estoque| Dimensdes (mm) |Estogue | Dimensdes () | Estogue Dimensdes (mm) oD, | @Ds Nro. da Cat.  |Estoque| Dimensdes (mm) |Estogue | Dimensdes (mm) |Estoaue| Dimensdes (mm)
i) | (o) 3,510, L|¢ L2 L|¢ i) (G 3,510, L|¢ L2 L|¢
8,1 MDW 0810NHGS 1] [ 13,1 MDW 1310NHGS 1]
8,2 0820NHGS[CI[] o 13,2 1320NHGS L[]
8,3 0830NHGS[I[] 42,5 @ 68 119 13,3 1330NHGSLI] 68 108 189
8,4 0840NHGS ][] o 13,4 1340NHGSLI[]
8,5 0850NHGS[I[] | @ [ J () 13,5 1350NHGSI] | @ [
86| 20|  oseonasC | @ ' @' 181 136140 qonwesCT| 134 176 260
8,7 0870NHGS[I] [ 13,7 1370NHGSIC]
8,8 0880NHGS[I[] | @ 45| @ 72 126 13,8 1380NHGSCIC] 70 112 196
8,9 0890NHGS[I[] [ ) 13,9 1390NHGSI[]
9,0 0900NHGSLIC] | @ [ J [ J 14,0 1400NHGSCIC] | @ [
9,1 MDW 0910NHGS[1[] [ 14,1 MDW 1410NHGS[I[] | @ [ )
9,2 0920NHGS[CI[] [ 14,2 1420NHGS I
9,21 092INHGS[I[] | @ 475 [ 76 133 14,3 1430NHGSIC] 72,5 116 203
9,3 0930NHGS[CI[] N 14,4 1440NHGS L[]
9,4 0940NHGS[I[] | @ o 14,5 1450NHGSI[] | @ K | ]
9,5 (10,0 0950NHGSLI[] | @ |106| | @ [136) | @ |196 14,6 | 15,0 1460NHGSLI[] 140 185 275
9,6 0960NHGS[I[] [ 14,7 1470NHGS1[]
9,7 0970NHGS ][] ([ 14,8 1480NHGS L[] 75 120 510
9,8 0980NHGS[I[] 50 | @ 80| @ 140 14,9 1490NHGS[I[] | @ [
9,9 0990NHGS[C1[] [ ) 14,96 1496NHGS[CI[] | @ [ )
10,0 1000NHGSCI[] | @ [ 15,0 1500NHGSCIC] | @ [
10,1 MDW 1010NHGSLI[] | @ 15,1 MDW 1510NHGS ][]
10,2 1020NHGS ][] 15,2 1520NHGS 1]
10,3 1030NHGS[I[] | @ 52,5 @ 84 147 15,3 1530NHGSCIC] 77,5 124 217
10,4 1040NHGS ][] o 15,4 1540NHGS 1]
10,5 1050NHGS[][] | @ [ ) o 15,5 1550NHGSCI] | @ [
106] "0 1oeonHGsCIC | @ |16 | @ [14° 215 156| 10| 1seoNHGSCIT| |40 194 290
10,7 1070NHGS ][] 15,7 1570NHGS L]
10,8 1080NHGSI[J 55 88 154 15,8 1580NHGSI] 80 128 224
10,9 1090NHGS ][] 15,9 1590NHGS L[]
11,0 1100NHGSCIC] | @ [ [ 16,0 1600NHGSCIC] | @ [ ]
11,08 MDW 1108NHGSCI[] | @ o Classe: DL1300
:}’; }}12%':‘:%2%% : : Indique 3, 5 ou 10 em OO ao efetuar o pedido.
11.3 1130NHGS ] 57,5 92 161 (Exemplo: MDWO0850NHGS10)
11,4 1140NHGS[CI[] | @ [
11,5|12,0 1150NHGSLI[] | @ [122 ® 158 @ 230 -
11,6 1160NHGSCIC] ] ] B Condicdes de Corte Recomendadas (v Velocidade de Corte (mimin) f Tasa de Avngo (mmfof)
11,7 1170NHGS I Diametro da Broca |Condigdes| ~ Fundig@o de Aluminio/ | Liga de Aluminio
11,8 1180NHGS 1] 60 96 168 0D (mm) de Corte | Aluminio Fundido em Molde Forjada
11,9 1190NHGS 1] ] Ve 80 - 140 - 200 80 - 120 - 200
12,0 1200NHGSDD . . . Ate 66’0 ..... f 0120,40’6 .................. 0,20,3-0,4 .....
gl s - A6 0100 1Yol 100-180-250 | 100-160-250
12,3 1230NHGSCIC | @ | 625 @ | 100 175 f Doohd0- S0 0,2-035-05
12,4 240NHGS I A o160 Ve | 120-200-250 | 120-180-250
12,5 1250NHGSI] | @ K N ' f 04-0,7-1,0 0,3-0,45-0,6
12,6 13,0 1260NHGS[CIC] 128 167 245 Min. - Ideal - Max.
12,7 1270NHGSIC]
12,8 1280NHGSLI[]
12,9 1290NHGSLIC] 6 104 182
12,96 1296NHGSCIC] | @ [ )
13,0 1300NHGS[I] | @ [ [ J

Solida
Especial
eranbidel
Soldada

Outros
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M Caracteristicas - Aplicagdes
@ Vida util da ferramenta estavel e longa

M Caracteristicas Gerais
As brocas do tipo SGS para ligas resistentes ao calor empregam
uma aresta de corte agucada para reduzir o calor durante a
furacao (resisténcia de corte reduzida)e fornecer uma vida util
da ferramenta estavel e longa.

- A combinacgéo do design otimizado da aresta de corte e da classe

especial reduz significativamente o desgaste.

- O honeamento (preparag@o da aresta) e o formato especial de reducao da aresta
diminuem a resisténcia de corte. Isso reduz as quebras da aresta de corte.
- Perfeita para a furagéo de ligas resistentes ao calor com base em Niquel

(Inconel/Waspaloy/Hastelloy).

M Série

Tipo

Faixa de
Diametros (mm)

Profundidade do Furo (CIP)

Tipo MDW[I[JJ[JSGS3

©3,0a 12,0

Até 3

B Desempenho

Comparacao de Resisténcias de Corte (Quina)

Comparagéo de Vida Util de Ferramentas

[Baixa Resisténcia [Carga Reduzida na Aresta de Corte] ]

[Longa Vida Util [Sem Fraturas ou Quebras] ]

2.000
1.800 }
= T
= 1.600 ‘V“ i
= 1.400 , W
© 1.200 I M‘\
2 1000 / v
© 800 v
S I Y [ S | \
S ] / | \
L 400 [ Tipo'SGS [ Brocado | Bracado ™)
203 | Y [ Concorrente A | [ Corcorreite B[
8 12 16 20 24 8 12 16 20 24 8 12 16 20 24

Tempo [s]

. Broca do
Ferramenta Tipo SGS Broca do Concorrente A Concorrente B
= | Capaz de Continuar < Quebra Apds
Producéo Apbs 50 Furos Quebra Apos 30 Furos 5 Furos
Foto

Ferramenta: 26,0

Material de Trabalho: Inconel718

Condigdes de Corte: v.=10m/min f=0,08mm/rot A=8mm (Passante)
Refrigerante Externo

Ferramenta: 26,0

Material de Trabalho: Inconel718

Condigoes de Corte: v.=10m/min f=0,08mm/rot A=16mm (Furo ndo Passante)
Refrigerante Externo

Especial
B Exemplos de Aplicacao

Comparacao do Desgaste da Aresta Apos 30 Furos

[Desgaste do Flanco Significativamente Reduzidoj

Tipo SGS

Classe Convencional
(Tipo MD)

Tipo SGS i
) continuar
Classe Convencional Desgaste
(Tipo MD) . . . !
0 20 40 60 80 100

Nro. de Furos

Ferramenta: MDW0600SGS3

Material de Trabalho: Inconel718 (Exemplos de Aplicag&do)

Condigdes de Corte: v.=10m/min f=0,06mm/rot A=3mm (Passante)
Refrigerante Externo

J42




Alimentagao Externa de Refrigerante

(Tipo SGS)

Aco Lig

6 02812

Ao
Inoxidavel

fem  |Liga de | Liga de
Fiodita Diel Aluminio cobre

o2 ~C
2\] - > g
L
N
@ Diametro 93,0 a 12,0 mm W Condigdes de Corte Recomendadas (v Velocidade de ore (/i)  Taxa de Avango ()
Diametro| Haste BiirEneies Didmetro da Broca | Condigges Liga de Ti Liga Resistente ao Calor
oD, oD Nro. da Cat. Estoque (mm) oD: (mm) ta o Ti Inconel
(mm) | (mm) ) Ve 10-20-30 10-10- 30
L 02 Até 26,0
3,0 3,0 MDW 0300SGS3 o 49 17,5 i EoN0, OSIIONIT oIl OEIUNID
3,5 MDW 0350SGS3 | @ 20 Até 100 Ve 10-20-30 10-15-30
4,0 4,0 0400SGS3 | ® 60 | 25 Sf 0,07 -0,10- 0,12 0,07 -0,10- 0,12
4,5 MDW 0450SGS3 [ ) 25 ) Ve 10-20-30 15-20-30
5,0 5.0 0500SGS3 | ® | '° 75 M€ 0120 3 67 0,10 - 0,12 0,07-0,10-0,12
5,5 6.0 MDW 0550SGS3 [ ] 81 ’ Min. - Ideal - Méax.
6,0 ’ 0600SGS3 [ ] 30
6,5 70 MDW 0650SGS3 [ ) 83 32,5
7,0 ’ 0700SGS3 o 35
7,5 80 MDW 0750SGS3 [ ) 9 37,5
8,0 ’ 0800SGS3 [ J 40
8,5 9.0 MDW 0850SGS3 [ ) 98 42,5
9,0 ’ 0900SGS3 [ ] 45
9,5 10.0 MDW 0950SGS3 [ ) 105 47,5
10,0 ’ 1000SGS3 o 50
10,5 11.0 MDW 1050SGS3 [ ) 114 52,5
11,0 ’ 1100SGS3 o 55
11,5 120 MDW 1150SGS3 [ ) 121 57,5
12,0 ’ 1200SGS3 [ J 60

Especial

J43
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M Caracteristicas - Aplicagbes
@ Excelente qualidade do furo
- O formato agugada da aresta de corte reduz a
delaminacédo de camadas de fibra e as rebarbas.
- O angulo da ponta em mudanca continua dispersa a
carga aplicada a aresta de corte e impede quebras.
@ Longa vida util da ferramenta
- O uso de um revestimento de diamante de alta resisténcia com excelente
adesao oferece uma alta qualidade e longa vida Util da ferramenta.

W Desempenho

B Caracteristicas Gerais
As brocas com Revestimento SUMIDIA do tipo SDC para Plstico Reforcado com Fibra de Carbono (CFRP)
empregam a tecnologia de angulo de ponto multiescalonado patenteada da Sumitomo Electric Hardmetal.
Combinada com um revestimento de diamante, essa tecnologia melhora a
qualidade das superficies usinadas e aumenta a vida Util da ferramenta.

Comparacao do Acabamento de Superficies Usinadas

(Excelente Qualidade de Face Usinada
[Impede a Delaminagéo e Rebarbas]

Tipo SDC  Brocado ConconenteA Broca do Concorente B Broca do Concorente G

o . - . 'E
- . - ‘ -

Ferramenta: Broca Revestida SUMIDIA Tipo SDC ¢6,375, 6,35, 96,5

Material de Trabalho: CFRP

Condigdes de Corte: n=6.000min™ f=0,1mm/rot A=28mm (Passante)
Sem Refrigeragdo

Comparagéo de Vida Util de Ferramentas

[Efeitos do Revestimento de Diamante }

Tipo SDC (Apés a Furagéo de 600 Furos) | Produto do Concorrente (Apds a Furagdo de 50 Furos)

Sélida

Especial
teranbie

Margem!

Soldada Flanco

Outros

v
Mais Delaminagdo da Aresta
de Corte para o Flanco

L4
Sem Delaminagao
Baixo Desgaste do Flanco

A adesao estdvel da camada de diamante impede a delaminag&o.
Aexcelente resisténcia ao desgaste oferece uma furagéo de alta qualidade com longa vida Uil da ferramenta.

Tipo SDC
ot
Broca de Metal Duro

0 100 200 300 400 500 600
furo

Ferramenta: Broca Revestida SUMIDIA 6,375, 96,35, 96,5

Material de Trabalho: CFRP

Condigdes de Corte: n=6.000min™ f=0,075mm/rot A=15mm (Passante)
Sem Refrigeragéo

W Série
e Faixa de Angulo |Profundidade]
P Diametros (mm) |de Ponta|do Furo (/)
22,0 a 04,0 90°
Tipo MDS[]]C1CJJSDC3 Até 3
04,851 a 610,0 130°
Alimentacéo Externa de Refrigerante (Tipo SDC)
e m‘
O ©
4 N\
@ Diametro 92,0 a 4,0 mm
JERRS s
¢
L
@ Diametro 94,851 a 10,0 mm
5lal £ s
¢
L
iy - age——
N J
@ Diametro 2,0 a 10,0 mm
. Tipo 3D
Diametro| Haste Dimensdes
oD, aDsg Nro. da Cat. Est (mm)
(mm) (mm) SloULe L )
2,0 MDS 02000SDC3 o 12,5
2,489 3,0 02489SDC3 o 49 15,0
3,0 03000SDC3 o 17,5
3,3 3.3 MDS 03300SDC3 ([ ) 60 20,0
4,0 4,0 04000SDC3 [ J 22,5
4,851 4,851 MDS 04851SDC3 ([ J 76 275
5,0 5,0 05000SDC3 (] ’
5,6 5,6 MDS 05600SDC3 ([} 81 30.0
6,0 6,0 06000SDC3 () ’
6,375 | 6,375 | MDS 06375SDC3 o 83 32,5
7,0 7,0 07000SDC3 o 35,0
7,938 7,938 MDS 07938SDC3 ([ J 90 400
8,0 8,0 08000SDC3 (] ’
9,0 9,0 MDS 09000SDC3 o 98 45,0
9,550 | 9,550 | MDS 09550SDC3 ([ J 105 | 500
10,0 10,0 10000SDC3 o ’
Classe: DCX20
M Condigdes de Corte Recomendadas (v Velocidade de Corte (mimin) :Taxa de Avango (mmfrof)
DiémetrodaBroca| .3 Placas Empilhadas de CFRP
oD; § (Usina Sewggrf Fcl;eFffi‘Pera 30)  Ligas de Aluminio
(mm) & g gerag (Usinagem sem Refrigeracao)
Até 36,0 Ve 80-120 - 150 40-60 - 80
’ f 0,05-0,08-0,10 0,05-0,05-0,10
, Ve 80-100- 120 40-60 - 80
Ate 0120 | 0,05- 0,08 - 0,10 0,05-0,05- 0,10

Jaa

Min. - Ideal - Méax.



Femo
Fundido

fen |Liga de
oo il |Alumnini

Liga de
cobre

CFRP
|Composto|

©

De Furacao Geral a de Alta Precisao de Ligas de Aluminio!

12, principalmente para a furagao de furos pré-rosqueamento.

‘PCD’@

@ O tipo DDL de alta preciséo é capaz de produzir furos de Classificagéo IT de 7 a 8.
@® O tipo DDL geral é capaz de produzir furos de Classificagdo IT de 11 a

.
M Tipo DAL H Tipo DDL
e\ | = o2 2
S ~ < N A — <
| — | Y e |
L | L !
—S— - ———
Classe SUMDIA| [ Aco (M) Ago Inoxidavel Classe SUMDIA| [ Aco (M) Ago Inoxidavel
AtaVeloidadeleve) 00 | [ Fero Fundido () Metal ndo Ferroso AtaVeloidadeleve) 09 | [ Fero Fundido () Metal ndo Ferroso
Aplicagao Finalidade Geral B Liga Exstica. [ Aco Temperado Aplicagao Finalidade Geral B Liga Exstica. [5) Aco Temperado
Desbaste Desbaste
Nro. da Cat. <§( @D.(eDs) L 0 Nro. da Cat. <§( @D.(eDs) L 0
o [an}

DAL 0500H a 0600H 05<D.<06 80 30 DDL 050V a 060V 05<D <06 80 30
0601H a 0700H 06 <Do<07 90 35 061V a 070V 06 <D <07 90 35
0701H a 0800H 07 <D.<08 90 35 071V a 080V 87 <D <08 90 35
0801H a 0900H 08 <D.<09 100 | 40 081V a 090V 08 <D,<09 100 | 40
0901H a 1000H 09<D010 | 100 | 40 091V a 100V 09 <D.<010 100 | 40
1001H a 1100H 10 <De<orl1 110 | 50 101V a 110V 10 <De<o1 110 | 50
1101H a 1200H 011 <De<o12 110 | 50 111V a 120V 811 <D<o12 110 | 50

Observagao: O nimero de pedido para a broca (ex.) de 6,05 mm é DALO605H.
H Condigbes de Corte Recomendadas

(v,: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot))

DiaretoaDs| 2 | Tipo DAL | Tipo DDL |Pofiddadedo| Oleo
(mm) | &
At | vo | 80-100-150 | 150 —200 - 250
28,0 f (0,06-0,1-0,15|/0,1 -0,15-0,25 A -
Até | v. | 80100150 | 150 20050 |0 o ¢ EMUIsA0
212,0 f |0,08-0,13-0,2| 0,15-0,2-0,3

Min. - Ideal - Max.

Observagao: O nimero de pedido para a broca (ex.) de 10,5 mm & DDL105V.

H Observagbes Importantes

@ Selecione uma méquina de alta rigidez e um suporte de alta preciséo para o tipo DAL de alta preciséo.

@ Refrigerante suficiente para o furo perfurado.

B Exemplos de Aplicacéo (Tipo DAL) B Exemplos de Aplicacéo (Tipo DDL)
Formato de Trabalho | Material de Trabalho | Condiges de Corte|  Resultados Formato de Trabalho | Material de Trabalho | Condiges de Corte| ~ Resultados
17%Si-AL + Os furos com broca de meal duro ADC12
7 & ficaram fora das especificagdes oo
/ %I Liga de Aluminio com ) apis2000furosleg, 7, 957 Liga de Aluminio . o
S | AtoTeorde Silicio | Ve=100m/min- 1. Abroca SUMIDIA pode fazer © ¥ Fundida em Molde ve=214m/min  |. Reafiagdo ap6s
S f =0,1mm/rot | até 30.000 furos/reg. 20 | 2 f =0,14mm/rot | 100.000 furos
6,6 - Vida iflda ferramenta 15 maior e
Furo acabado que a das brocas de metal duro. Fulr os M8
com um passo pré-rosqueamento
17%Si-AL o
- - Em média 40.000
S Liga de Aluminio com _ furos/reg (1600 m) 88T ADC12 . - Reafiagdo apds
?if Ao Teor de Siliio | o= 120m/min 55 i Ve=200m/min | 74,000 furos (2.000 m)
= f =0,12mm/rot |. Rugosidade da 21| Liga de Aluminio | f =0,177mm/rot | (Troca de ferramente
40 Furo pré-forjado Superficie Ry = }_L = Fundida em Molde predefinida)
de 010 1um
Y ADC10
/ ggj Liga de Aluminio Miais de 50,000 = | AC2A - Reafiagéo apds
2 2 Fundida em Ve=90m/min ’ ¢ ais :OO : chI ve=234m/min 80.000 furos (Troca
Molde f =0,08mm/rot uros ( .m) e R ¥ | Fundicéo de f =0,28mm/rot | de ferramenta
ainda funcionando 5 7 P _,
12 Furo acabado 4 Aluminio predefinida)
com um passo

Solida
Especial
eranbidel
Soldada

Outros
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Montagem

Projeto de parafuso de sujeicéo frontal

0 Padrdo em Brocas de Ponta Intercambiével, a Utima Palavra em Furacdo de Bao Custo

Projeto MultiDrill +
Metal duro revestido especial

)’

Os furos para 6leo séo direcionados para o gume

M Caracteristicas
Broca do tipo intercambidvel com ponta de broca
intercambiavel que apresenta um projeto em serrilhado

radial, para fornecer alta precisao e resisténcia.
Uma cabega de broca intercambiavel fornece uma nova aresta de corte, maior
produtividade e eficiéncia de custos com uma gestéo facil de ferramentas.

A'tolerancia de reafiagdo de 1,5 mm a 3,0 mm possibilita mais reducées

do custo de ferramentas.

I Comparagdo de Vida Ut da Ferramenta e de Custo

O serrilhado radial fornece l Série
uma fixaggo firme e precisa Pontas | Porta-ferramenta (L/D)| Aplicacdes Faixa de @D,
Tipo M (3D) 012,0 a 942,5
Corpo especialmente tratado para oferecer
uma alta resisténcia ao desgaste e ferrugem Tipo MTL | Tipo L (5D) |Ao Geral 012,0 a 042,5
Potafemamenta Tipo D (8D) 2913,5 a 942,5

Aco
Estrutural

Tipo MB [Tipo B3 (3D) 024,5 a 26,7

@ Comparagéo de Vida Ut de Ferramentas

@ Comparagéo de Custos

@ Resultados

(1) Classe especial e revestimento 100%
(2) Sem considerar reafiacao, a ferramenta &

utilizada até o desgaste maximo permitido.

120

100 Atolerancia da broca e §
‘ Ll s

o avida i da ferramenta & 50%|------
-]
3

sdo menores
\ apbs a reafiacdo.
]
60 1/

Nro. de Pegas de Trabalho

Reafiacoes (x4)

A MultiDrill SEC Tipo MTL oferecem:
Duas vezes a vida (il da

Para fins de reafiagao, brocas
soldadas somente séo utilizadas

até entre 50 e 70% de sua ferramenta de brocas soldadas!
Reafiagdes (x4) possivel vida atil. o
} A SEC-MultiDrill Tipo MTL Substituigéo mais
é utilizada até 100% répida da ferramental

Reafiacoes (x4)

@ Exemplo de Peca de Trabalho

‘Tamanho do Furo: 018,0 mm Profundidade: 50 mm

10 Pontas de Broca

} Reafiagdes (x4)

SEC-MultiDrill Tipo MTL

Inserto: SMDT{B0OMTL

Suporte: SMDH1BOM

Wil d Traaho Conponeiede Muina (S50
Com Refrigeragao

40
20 Suporte } Reafiagoes (x4)
0
SEC-MultiDrill Broca Soldada SEC-MultiDrill Broca Soldada
Tipo MTL Tipo MTL

M Precisdo de Furagao

I Resisténcia da Ferramenta

- SEC-MuliDrill Tipo MTL ’

- Concorrente A
- C te B
-8~ Broca Soldada 7

¢ SEC-MultiDrill Tipo MTL: Desgaste Normal

e
~

Apés 900 furos (equivalentes a 34 m)

@ Comparagao de Durabilidade

SEC-MultiDrill Tipo MTL

Tamanho do Furo (mm)

P Concorrente A: Grande Desgaste

i

Apés 900 furos (equivalentes a 34 m)

Broca Soldada

0,6

0,4

0,2

0 0,8 1,0 1,2

‘---.___

- C B:

a0 da Aresta

|
400 600
Nro. de Perfuracdes

L
0 200 800 1000

Material de Trabalho: S50C Diametro Externo: g18,0mm
Condicoes de Corte: ve=70m/min f=0,25mm/rot
Profundidade do Furo 38mm (Passante) Com Refrigeracdo

Apés 670 furos (equivalentes a 25 m)

Taxa de Avango na qual a Broca foi Danificada f (mm/rot)

Material de Trabalho: S50C Diametro Externo: 216,0mm
Condicoes de Corte: ve=80m/min
Profundidade do Furo 38mm

Intcambie!
B Caracteristicas do Revestimento DEX de Nova Geragao

@ Concepgdo do Revestimento

O primeiro revestimento combinado super multicamadas
do mundo compde-se de camadas alternadas de super
substratos multicamadas.

D

TiAICr
Super

/ Revestimento

Multicamadas

TiAICr
Super
Revestimento
Multicamadas

T
AN

Perfil SEM

J46

0 revestimento de nova geracao para brocas da Sumitomo Electric Hardmetal utiliza nanotecnologia de revestimento
para fornecer mais que o dobro da vida Util da ferramenta em relagao aos revestimentos convencionais.

O silicio e 0 cromo melhoram a resisténcia ao desgaste, ao calor e de adesao.

Anova super estrutura multicamadas oferece uma resisténcia & desplacamento significativamente maior (resisténcia do revestimento)

@ Caracteristicas dos Filmes

@ Desgeste da Face de Saida Drasticamente Reduzido

Revestimento DEX (ACX70)

ngi Revestimento DEX Revestimento Convencional (ACZ70S)
S50 - S ;
£ s
£ O
840~ TiSiN z:]
o)
< @)
-§ 30 - TiAIN
5} TiCN
320 O Material de Trabalho: S50C
£ TiN Condigdes de Corte: ve=80m/min f=0,25mm/rot
Profundidade do Furo: 38mm Com Refrigeracéo

Comprimento de Corte: 32,8m

Fraca < Resisténcia a Desplacamento— Boa




- LUpO WU L rdequado para uragzo doago geral comatacoenca

Reduc@o Tipo-X  FrmEnEd

B Exemplos de Aplica¢do Tipo MTL

Redugéo da alma com . L ..
centragem excelente Maiores vida util e eficiéncia

da ferramenta

Material de Trabalho: Carcaga (S20C)
Tamanho da broca: Para 015x5D
Condigdes de Corte: ve=107m/min
=0,3mm/rot
Profundidade do Furo: 32mmx12 furos

aresta grande

[ \ Tratamento da

Aresta de corte
periférica forte

Efcnca e [T i | o "
%) o s Vida (fl da ferramenta aumentada em 3,3x o Ottt
180 200 700 5 300 o0s

Material de Trabalho: Suporte (S450) {6,000} 2ok

Tamanho da broca: Para 620x3D 5.000

SEC-MultiDrill
Tipo MTL

Condigdes de Corte: ve=98m/min
=0,18mm/rot
Profundidade do Furo: 17mm

1.800 pgs.

SEC-MultiDrill
Tipo MTL

Broca Inercambiével Broca Soldeda do Concaenle

do Concorente

Adequado para metais exoticos, como aco inoxidavel, aco mole

Reducao
Sobreposta

Revestimento DEX

Grande angulo de reducéo

Tratamento da aresta pequena

-Aresta de corte periférico afiada

B Exemplos de Aplicagéo (Tipo MTL)

Produto do Concorrente (Comprimento de Corte de 11m)

Quebra no Ceﬁg

= 4
A SEC-MultiDrill tipo MEL apresenta uma
centragem excelente, ndo produzindo ranhuras
helicoidais e sem quebra de aresta apés 15 m.

A broca intercambidvel do concorrente exibiu uma
centragem deficiente e produziu ranhuras helicoidais.
0 centro da broca quebrou apés 11 m de furacéo.

Material de Trabalho: SUS304 Tamanho da Broca: 214x5D
Condigdes de Corte: v;=60m/min, f=0,15m/rot Refrigerante: Tipo Emulsdo

B Desempenho Estavel em Condicdes de Pouca Rigidez

@ As arestas de corte apresentam um desempenho magnifico com SUS e ago mole
O grande angulo da redugao soluciona as quebras da parte convexa em
R peculiares ao ago mole e reduzem as quebras de adesdao com SUS.

@ Melhor resisténcia & desplacamento ao redor das aberturas de furos em ferro fundido
As melhorias da afiagdo das arestas em areas periféricas impedem
a rebarbacao ao redor de aberturas de furos em ferro fundido.

Material de Trabalho: Cubo (equivalente a0 $55C)

Didm. do Furo; o140 20,027
Profundidade do Furo: 10mm (passante)
Nro. de furos: 4
figerante: Tipo emulsé
Imagem do material de trabalho FEEB E L0
iciénci g S mrn e | O ipo MTL
(%) ‘ ‘ (furos) Condiges de Corte : V¢ in.
140 2.000 =0,3mm/rot (v;=409mm/min)
1.600 furos Vida dtil da ferramenta : 1.600 furos
130 | 1.500 + Oferece uma preciséo estével de furagéo com témpera
: desprezivel devido a furacgo. 1,3x mais eficiente, vida til da
120 ferramenta 2,3 vezes mais longa em relagéo &s brocas anteriores
— 1.000
110 700 furos Broca de Metal Duro Sélido do Concorrente
1 500 Condigoes de Corte : v,=70m/min.
100 =0,2mm/rot (v/=318mm/min)
100% Vida util da ferramenta : 700 furos
‘SEC-MultDril Broca de Metal Duro ’ izvel and i
Tipo MEL f I deixa de ser utilizével apds revestida novamente por 3 vezes.

B Reducéo de 25% na Resisténcia de Corte (Forga Axial)

@ Vida il da ferramenta longa e estével, mesmo quando utiizada com trabalhos, suportes e equipamentos de baixa rigidez
Tipo MEL: 2000 usos Tipo MTL: 676 usos

Os cavacos apresentam
arestas retas multiplas
-

“ Cavacos homogéneos

Material de Trabalho: S48C (Componente de Chassi de Veiculo) Didmetro Externo: 028mm  Equipamento: Méquina Vertical (BT40)
Condicdes de Corte: v.=80m/min, f=0,23mm/rot, 028x30mm (Furo Cego), Com Refrigeragdo

@ O tipo MEL apresenta uma forga axial 25% menor comparado ao tipo MTL!

3.000
s 20 ] Tipo MEL
S 2o [ TipowTL
3 1.500
.g 1.000 Material de Trabalho: S50C
S 500 Diémetro Externo: o14mm
E Condigdes de Corte: v;=80m/min

f=0,15 f=0,2 f=0,25
Taxa de Avanco f (mm/rot)
A aresta de corte mais agugada e a sobreposicao da reducdo reduzem significativamente a forca do impulso radial e
melhoram a gestdo de cavacos, permitindo uma furagdo estavel em configuragdes com pouca rigidez.

H Condigbes de Corte Recomendadas (Tipo MTL / Tipo MEL)

v,: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot)

Materialde Tiabalho Aco Mole Aco Geral Aco Temperado Aco Inoxidavel Ferro Fundido Ferro Fundido . L%
(Até 250HB) (250 a 320HB) (45HRC) (Até 200HB) Acinzentado Ductil Liga de Aluminio
Ponta Recomendada Tipo MEL Tipo MTL / Tipo MEL Tipo MTL Tipo MEL Tipo MTL / Tipo MEL | Tipo MTL / Tipo MEL Tipo MEL
D‘ém:,g’“(ﬂamf“’” %“e"”cfﬂf Min. - Ideal - Max. | Min.- Ideal-Max. | Min.-Ideal-Max. | Min.-Ideal-Max. | Min.-Ideal - Max. | Min.-Ideal- Max. | Min.- Ideal - Méx.
, v 80-100-120 70-100-120 40-60-90 50-60-80 50-70-90 50-60-80 200-240-260
At | Yo | (07080 | (60-70-80) | (80-5070) | . (40-50-60) | (40-60-80) | (40-50-70) | (180-200-240)
N f 0,15-0,20-0,35 0,15-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25-0,30 0,35-0,45-0,55
, v 80-100-120 70-100-120 40-60-90 60-70-90 60-80-100 50-70-90 200-240-260
'g“e . eoT080) | (60-70-80) | 80-5070) | (40-60-70) | (50-70-90) | (40-60-80) |  (180-200-240)
et f 0,15-0,25-0,35 0,15-0,25-0,35 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,25 0,20-0,30-0,35 0,20-0,25-0,35 0,35-0,50-0,60
, v 80-100-120 70-100-120 40-60-90 60-70-90 60-80-100 50-70-90 200-240-260
At | Vel 07080 | (60-70-80) | 80-5070) | (40-60-70) | (8070-0) | (40-60-80) |  (180-200:240)
2RI f 0,20-0,30-0,35 0,20-0,25-0,35 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,25 0,20-0,30-0,40 0,25-0,30-0,35 0,35-0,50-0,60

Observacao: Onde a rigidez da maquina e da bracadeira de trabalho forem boas, as condi¢des podem ser aumentadas até o maximo.

Para brocas 8xD, use as taxas de avango determinadas dentro de ().
Antes de perfurar furos de 8xD deve ser feito um furo-guia de didmetro semelhante.

(*) Consulte sobre brocas
especificamente para aluminio.
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SEC-MultiDrill

Tipo SMD

Brocas

Sélida
Especial
Intcambie!
Soldada

Outros

J48

MoCavhano,Ar;nLiga\ Ao | AgoTemperado | Ao | Liga |Awesss| Fero fem  |Ligade | Ligade | CFRP
Até 0,26% [Apar 2028 8 45HRC|Apt 24l Inoxicével] de Ti | ace | Fundido | Fndo Died Aluminio| cobre |Compostol
MTL‘© De"@ 0 @) \ FEES : W@@@
elelol fol lel [ lelelo T [
~ E. & DEX
@ Pontas de Broca @ Suporte
o [ & ©
Q ~ 5 = <
= &) o\ =S g
h
- ; J
B Ponta de Broca (s12,0 a 930,5)[Classe MTL Tipo: Tipo ACX70/ Tipo MELACXs0] Il Suportes m (3D), L (sD), D (8D)
Diametro Pontas Holders
da Broca
oD, Tipo MTL Tipo MEL h, |Faixa de Diametros M (3D) L (5D) D (8D)
(mm) Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque; ! de Brocas (6D;) | Nro.da Cat. [Esoque| Nro.da Cat. |Esbqe| Nro.da Cat. |[Esioqe
12,0 |SMDT 1200MTL| ® | SMDT 1200MEL| ®
12,1 1210MTL | @ 1210MEL| ® _ _
12.2 1220MTL ® 1220MEL| ® 9,1 | De12,0amenosde 125 | SMDH 120M| @ | SMDH 120L | @
12,3 1230MTL| @ 1230MEL| @
12,5 |SMDT 1250MTL| @ | SMDT 1250MEL| @
12,6 1260MTL| @ 1260MEL| ® | 9,4 | De125amenosde 130 | SMDH 125M| @ | SMDH 125L | @ = =
12,7 1270MTL| @ 1270MEL| ®
13,0 |SMDT 1300MTL| ® | SMDT 1300MEL| ® o o
13.1 1310MTL | ® 1310MEL | ® 9,7 | De13,0amenosde 135 SMDH 130M | @ | SMDH 130L | ®
13,5 |SMDT 1350MTL| ® | SMDT 1350MEL| ®
14,0 1400MTL| ® 1400MEL @
14,1 1410MTL | @ 1410MEL| @ 10,3 |De 13,52 14,5 SMDH 140M| @ | SMDH 140L | ® | SMDH 140D | ®
14,2 1420MTL| @ 1420MEL| @
14,5 1450MTL| @ 1450MEL| @
15,0 | SMDT 1500MTL @ | SMDT 1500MEL| @ .
155 1550MTL| ® 1550MEL| @ 11,0 | Acima de 14,52 15,5 | SMDH 150M | @ | SMDH 150L | ® | SMDH 150D | @
15,6 | SMDT 1560MTL| @ | SMDT 1560MEL| @
15,7 1570MTL| @ 1570MEL | @
16,0 1600MTL| @ 1600MEL| @ | 11,6 | Acimade 15,52 16,5 | SMDH 160M| @ | SMDH 160L | ® | SMDH 160D | ®
16,3 1630MTL| ® 1630MEL | @
16,5 1650MTL| @ 1650MEL @
17,0 |SMDT 1700MTL| ® | SMDT 1700MEL| ® !
175 1750MTL| ® 1750MEL @ 12,2 | Acima de 16,52 175 | SMDH 170M| @ | SMDH 170L | @ | SMDH 170D | @
17,6 |SMDT 1760MTL| @ | SMDT 1760MEL | ®
17,7 1770MTL| @ 1770MEL| @ .
18.0 1800MTL ® 1800MEL @ 12,9 [Acimade 175a18,5 | SMDH 180M| @ | SMDH 180L | @ | SMDH 180D | @
18,5 1850MTL| @ 1850MEL @
19,0 | SMDT 1900MTL| ® | SMDT 1900MEL| ® .
195 1950MTL | ® 1950MEL| ® 13,5 | Acimade 18,52 19,5 | SMDH 190M | @ | SMDH 190L SMDH 190D
20,0 |SMDT 2000MTL| @ | SMDT 2000MEL| @ !
20,5 2050MTL| ® 2050MEL| ® 14,1 | Acima de 19,5220,5 | SMDH 200M| @ | SMDH 200L | ® | SMDH 200D | @
21,0 |SMDT 2100MTL| ® | SMDT 2100MEL| @
21,2 2120MTL| @ 2120MEL| @ | 14,8 | Acimade 20,5221,5 | SMDH 210M| @ | SMDH 210L | @ | SMDH 210D | @
21,5 2150MTL| @ 2150MEL| @
22,0 | SMDT 2200MTL | @ | SMDT 2200MEL ® !
225 2250MTL| ® 2950MEL| ® 15,0 | Acimade 21,5222,8 | SMDH 220M| @ | SMDH 220L SMDH 220D
23,0 | SMDT 2300MTL| @ | SMDT 2300MEL ® !
235 2350MTL @ 2350MEL| @ 15,1 | Acima de 22,8 2 23,8 | SMDH 230M| @ | SMDH 230L | ® | SMDH 230D | @
24,0 | SMDT 2400MTL| ® | SMDT 2400MEL| @
24,1 2410MTL| @ 2410MEL| @ | 15,4 | Acima de 23,82 24,8 | SMDH 240M| @ | SMDH 240L | ® | SMDH 240D | ®
24,5 2450MTL @ 2450MEL| ®
25,0 |SMDT 2500MTL| ® | SMDT 2500MEL| @ !
25.5 2550MTL| @ 2550MEL| @ 15,8 | Acima de 24,8 2 25,8 | SMDH 250M| @ | SMDH 250L | @ | SMDH 250D | @
26,0 |SMDT 2600MTL| ® | SMDT 2600MEL| ® .
26.5 2650MTL| ® 2650MEL| ® 16,4 | Acima de 25,8 2 26,8 | SMDH 260M| @ | SMDH 260L | @ | SMDH 260D | ®
27,0 |SMDT 2700MTL| @ |SMDT 2700MEL, ® .
275 2750MTL| @ 2750MEL| @ 17,1 | Acima de 26,8 2 27,8 | SMDH 270M| @ | SMDH 270L | @ | SMDH 270D | @
28,0 |SMDT 2800MTL| ® | SMDT 2800MEL| ® .
28.5 2850MTL| ® 2850MEL| ® 17,7 | Acima de 27,8 2 28,8 | SMDH 280M| @ | SMDH 280L | ® | SMDH 280D | @
29,0 |SMDT 2900MTL| ® | SMDT 2900MEL| @ .
205 2050MTL| ® 2050MEL| ® 18,3 | Acima de 28,8 229,8 | SMDH 290M| @ | SMDH 290L | @ | SMDH 290D | @
30,0 | SMDT 3000MTL| ® [SMDT 3000MEL @ .
305 3050MTL| ® 3050MEL| ® 19,0 | Acima de 29,8 2 30,8 | SMDH 300M| @ | SMDH 300L | ® | SMDH 300D | @

031,0 a 42,5 1€ J50

Consulte sobre a produgdo de suportes nao relacionados no estoque.



[. Figura Montada

Utilize apenas a ponta especial tipo MTL ou MEL com um suporte tipo M, L, ou D.

e 3 . =
o’ = Q (O~ )
£ (Comprimento Efetivo da Corte) 2,
k L
W Dimensoes da Broca Montada com o Tipo SMD B Pecas de Reposicao, Torque de Aperto Recomendado
iiléé“ri:z M (3D) L (5D) D (8D) Haste Parafuso de Cabega|  Chaveta |6 de pero| Didmetro
oD, Dimensbes Dimensbes Dimensbes Dimensbes D Recomendado |da Broca
Y N:m oD
mm) | g L 0 L ¢ L % | oD, Q) () :
12,0 12,0
12,1 B B 12,1
122 44 105 69 130 48 16 122
12,3 12,3
12,5 12,5
12,6 44 105 69 130 — — 48 16 12,6
12,7 12,7
13,0 075 3,0
131 47 110 74 140 — — 48 16 | BXD02208IP | TRDROSIP a 131
13,5 10 13,5
14,0 14,0
141 | 525 1165 | 815 | 1465 | 1245 | 1915 48 16 14,1
14,2 14,2
14,5 14,5
15,0 15,0
155 | 555 | 1265 | 865 | 1565 | 1335 | 2015 50 20 155
15,6 15,6
15,7 15,7
16,0 | 595 | 1315 | 925 | 1665 | 1415 | 2115 50 20 16,0
16,3 16,3
16,5 0,93 16,5
17,0 BXD02509IP | TRDR10IP a 17,0
175 | 625 | 1365 | 975 1715 | 1505 | 2215 50 20 1,24 17,5
17,6 17,6
17,7 17,7
180 | 665 | 1415 | 1035 | 1765 | 1585 | 2265 50 20 18,0
18,5 18,5
19,0 19,0
195 | 695 | 1565 | 1085 | 1915 | 1675 | 2515 56 25 195
20,0 1,83 | 20,0
205 | 735 | 1965 | 1145 | 1965 | 1755 262 56 25 BXD03011IP | TRDRI5IP . 20,5
21,0 2,44 21,0
21,2 | 765 | 1565 | 1195 | 1965 | 1845 | 266,5 56 25 21,2
21,5 21,5
22,0 22,0
225 | 801 161,1 | 1251 | 201,1 | 192,1 | 271,1 56 25 225
23,0 2,79 | 23,0
235 | 826 | 1606 | 1296 | 2106 | 2006 | 2806 56 25 | ovDo3si2lP | TRDRISIP 5 235
24,0 3,72 24,0
241 | 862 | 1702 | 1352 | 2202 | 2082 | 2952 60 32 24,1
24,5 24,5
gg’g 88 170 140 225 217 300 60 32 %g’g
26,0 414 26,0
265 92 175 146 230 225 310 60 32 | BXDO04014IP | TRDR20IP a 265
27,0 5,52 27’0
3 ’
275 94 175 151 235 234 320 60 32 275
gg’g 97 180 157 240 242 325 60 32 gg’g
20,0 49 90
295 | 100 185 162 245 251 335 60 32 | BXD04515IP | TRDR25IP a 295
30’0 6,64 30’0
3 ’
305 | 104 185 167 255 259 345 60 32 30,5

Inerambide
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Sélida

Especial
Inercamiéiel
Soldada

Outros

, etC.
Projeto da aresta adequada para material maleavel
normalmente utilizada para furagao de furos grandes.

Reduz o movimento ao iniciar o furo

Reducéo Tipo-X

Reducao Tipo-X

Visa reduzir a forca axial sob corte pesado

Grande Angulo de Redugéo

Projetada para enfrentar baixa rigidez
de maquinas e de fixacédo

Tratamento da Aresta Exclusivamente
para Grandes Diémetros

Melhor gerenciamento de cavacos
para materiais altamente maleaveis

Projeto com Grande Angulo de Hélice

Impede quebras inesperadas
ao se trabalhar com materiais caros

Substrato Robusto

@ Ponta intercambidvel tipo MTL @ Porta ferramenta
e
[=1S s
I\3 ]
hy
B Ponta de Broca (931,0 a 42,5 mm) [Classe Tipo MTL: ACX80]
M Suportes M (3D), L (5D), D (8D)
Didmetro l;ia Broca Tipo I::;It-as . Faixa de Diém;tros de Brocas M (3D) PortaLfc-err;r)nenta D (2D)
o Nro. da Cat. Estoque L (0D, Nro. da Cat. |[Estoque| Nro.da Cat. |Estoque| Nro.da Cat. |Estoque
31,0 |SMDT 3100MTL | @
31,5 3150MTL 21,0 |Acimade 30,8 232,0 |SMDH 320M ® | SMDH 320L ® |SMDH 320D [ J
32,0 3200MTL | @
32,5 |SMDT 3250MTL
33,0 3300MTL | @ | 21,0 [Acimade32,0 a33,5 |SMDH 335M @® |SMDH 335L ® |SMDH 335D o
33,5 3350MTL
34,0 |SMDT 3400MTL | @
34,5 3450MTL 23,0 | Acimade 33,5 235,0 |[SMDH 350M @® |SMDH 350L ® |SMDH 350D [ J
35,0 3500MTL | @
35,5 |SMDT 3550MTL
36,0 3600MTL | @® | 23,0 |Acimade350 a36,5 |SMDH 365M @® | SMDH 365L ® |SMDH 365D [ J
36,5 3650MTL
37,0 |SMDT 3700MTL | @
37,5 3750MTL | @ | 25,0 |Acimade 36,5 2a38,0 |[SMDH 380M @® |SMDH 380L ® |SMDH 380D o
38,0 3800MTL | @
38,5 |SMDT 3850MTL
39,0 3900MTL | @ | 25,0 [Acimade38,0 a39,5 |SMDH 395M @ |SMDH 395L ® |SMDH 395D o
39,5 3950MTL
40,0 |SMDT 4000MTL | @
40,5 4050MTL | @ | 27,0 [Acimade395 a41,0 |(SMDH 410M ® | SMDH 410L ® |SMDH 410D [ J
41,0 4100MTL | @
41,5 |SMDT 4150MTL
42,0 4200MTL | @ | 27,0 [Acimade 41,0 a42,5 | SMDH 425M @ |SMDH 425L ® |SMDH 425D [ J
42,5 4250MTL

J50



il/Aluminio] cobre

Liga de | Liga de

B Precisao da Superficie Usinada
Material de Trabalho: SM490 (Substrato de base para uso em construgao)
Tamanho da broca: 633,0mm x 5D
Condicdes de Corte: v,=120m/min f=0,25mm/rot
Ambiente de Corte: Tipo Emulséo

es\(\mmm\\esﬁ\%“\e\m

2 a1
%\'«mm\mm\\\\m,
233,15 :
M%rgiti%o 1) .
033,101 - - - - - —m— Ponlo .
Medido (2) @
SO DR YRS )
033,001 - - —‘=—-I-% -=-
I
N
932,85
Entrada Intermediario -

W Comparacao da Forca de Corte (Forca Axial)
Material de Trabalho: S5400 (Placas Laminadas)
Tamanho da broca: 37,5mm x 5D

Bom Controle de Cavacos

nando places \aminadas
el mesmo psinan
: Cutting Force
10.000
8.000
6.000 Wlﬁl
4.000
2.000
0 m———— e

B Condicdes de Corte Recomendadas (Tipo MTL Grande)

(v,:Velocidade de Corte (m/min) f:Taxa de Avango (mm/rot))

Condigdes de Corte: v;=90m/min f=0,35mm/rot
Ambiente de Corte: Tipo Emulséo

30 5D 8]

Tempo de Corte (s)

Material de Trabalho ( Ai\g(;gﬂooll-?B) (29(;; g g':(;?_:B) Ago(l’gmgecr)ado A(ngt gnzo(;(gﬁ;)el Ferro Fundido Acinzentado | Ferro Fundido Ductil| |iga de Aluminio*
Dﬁgg’j"mﬁma)“’” m Min. - Ideal - Max. Min. - Ideal - Max. Min. - Ideal - Max. Min. - Ideal - Méx. Min. - Ideal - Max. Min. - Ideal - Max. Min. - Ideal - Méx.
0310 | 40-60-120 60-80-120 40-50-80 40-60-80 50-70-100 50-60-90 200.240.260
a |0 (s0-50-80) | (4o-5080) | (s0-4060) | (0-4060) | (40-6090) | (408070) | T
o425 | f 0,25-0,35-0,45 0,25-0,30-0,40 0,15-0,25-0,30 0,20-0,25-0,30 0,25-0,35-0,45 0,25-0,30-0,35 0,35-0,50-0,60

Observacao: Onde a rigidez da maquina e da bragadeira de trabalho forem boas, as condigdes podem ser aumentadas até o maximo.
Para brocas 8xD, use as taxas de avango determinadas dentro de ( ). Antes de perfurar furos de 8xD deve ser feito um furo-guia de didmetro semelhante.

() Consulte sobre brocas

especificamente para aluminio.

@ Figura Montada Os suportes de grande didmetro M/L/D somente podem utilizar o tipo de ponta MTL.
7 =y Eoi T — ~———] &
Qr X Q 1 T Q
e (Comprimento efefivo da corte) Zs
L
Diémetro da Broca M (3D) L (5D) D (8D) Haste Parafuso de Cabecga Chaveta Torque de Aperto

oD, Dimensoes Dimensodes Dimensoes Dimensodes Recomendado

fom) 0 L ¢ L 2 L % | oD, S, (Nm)
31,0
31,5 110 195 175 260 270 355 4.98
gg’g 60 32,0 BXD04515IP TRDR25IP a
330 | 115 | 200 | 185 | 270 | 285 | 370 6,44
33,5
34,0
34,5 120 215 195 290 300 395
35,0
35,5
36,0 125 220 200 295 310 405
36,5
37,0
37,5 130 225 210 305 325 420
gg’g 70 40,0 BX0515 HDO040 7,2
39,0 135 230 220 315 335 430
39,5
40,0
40,5 145 245 225 325 350 450
41,0
41,5
42,0 150 250 235 335 360 460
42,5

Inerambide
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Inercamiéiel

J52

Reducao Tipo-X

Revestimento DEX

B Exemplos de Aplicacéo

Tipo MB para Bom controle de cavacos

aco estrutural

O formato exclusivo amplo e uniforme
da corte melhora significativamente o
gerenciamento de cavacos e sua evacuagao.
Novo Formato de Canal, J Flute

Reduz o lascamento da quina
provocada por trabalho oscilante.
Substrato Robusto e

Tratamento Reforgado de Arestas

O melhor acabamento de superficie da corte
melhora muito a evacuagao de cavacos
A Superficie da Corte Altamente Polida

Excelente resisténcia a fraturas + controle de cavacos.
Aresta Exclusiva para Ago Estrutural

Ve=87m/min,f=0,29mm/rot

SM490YB

Direciona o refrigerante para Flio0ye
aaresta de corte mesmo
durante a furagdo de MQL
Furo para Oleo Central Broca do Concorrente
Angulo de Ponta de 150°

V.=87m/min,f=0,29mm/rot

Cavacos alongados

B Comparacao de Comprimento de Corte do Tipo MB

Comparada a vida Ut atual da ferramenta

1,7x a 3x

Custo da Ferramenta

Grandes Economias em Potencial

Caso |Ferramenta Atual| Comparagao de Vida Util da Ferramenta (Comprimento de Corte) | Condigdes de Corte
Modelo de Cabeca | 17m - Ve=46m/min
Caso 1 | Intercambidvel do Fer_rlimen:agtual ] f=0,35mm//rot
Concorrente A PO [ 42m Refrigerante : MQL
Cabega Intercambidvel | Ferramenta Atial | 50m - Ve=56m/min
Caso 2 do Concorrente B Tipo MB ‘ f=0,30mmy/rot
ipo | 87m Refrigerante : MQL
Cabega Soldada do | Ferramenta Atual [ | 32m - Ve=54m/min
Caso3 | ™ concarrente C Tipo MB f=0,30mm//rot
po [ 95m Refrigerante : MQL
Modelo de Cabeca 70m- V=60m/min
Caso 4 | Intercambiavel do Fer_rlimen:agtual | f=0,30mm//rot
Concorrente D | 11PO — 120m | Refrigerante : MQL

Maior Vida Util da Ferramenta

H Condigbes de Corte Recomendadas, Tipo MB para ago estrutural

v,: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot)

Aco Laminado para Estruturas Soldadas | Ago Laminado para Estruturas Soldadas

Material de Trabalho

Aco Laminado para Estruturas Soldadas

Aco Laminado para Estruturas Soldadas

$S400 SM490 SM520 SM570
D‘i"‘b"m(‘r’:ifa Condgbes Min. - Ideal - Max. Min. - Ideal - Méx. Min. - Ideal - Max. Min. - Ideal - Méx.
2245 | y, 60-70-80 55-65-75 55-65-75 55-65-75
P U et St Bttt S AN
926,7 f 0,20-0,30-0,40 0,20-0,30-0,40 0,20-0,25-0,35 0,20-0,25-0,35




s
Temperadol

Liga de| Ligade | CFRP

il|Aluminio|_cobre_|Com

Pot nvandiel
Tipo

DEX

[O Ponta de Broca

150°
oD, h7

\
Iy
Minre B L~
S |
\! T
hy

oD, h6

/

[Q Figura Montada

Utilize apenas a ponta especial tipo MB com um suporte tipo B

oD.h6

0 (Comprimento efetivo da corte) )
S

L

/

I Ponta de Broca (Inserto) [Material Tipo MB: ACX80]

M Porta-ferramenta B3 (3D) I Dimensges da Broca Montada com o Tipo SMD I Pegas de Reposicéo, Torque de Aperto Recomendado

Diametro Pontas Porta-ferramenta Haste Parafuso de Cabeca| ~ Chaveta Torque de
da Broca Aperto
@D Tipo MB B3 (3D) Dimensodes Dimensdes S D | Recomendado
c h1 ¥4 (N-m)
(mm) Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque| ¢ L fs | @Ds
24,5 | SMDT 2450MB [ ] 2,79a
fffffffffffffffffffffffffffff ----114,1 | SMDH 240B3 o 87 170 60 32 |BXD03512IP| TRDR15IP ;
24,7 2470MB o 8,72
26,5 | SMDT 2650MB [ 414 a
----------------------------- ----115,3 | SMDH 260B3 o 92 175 60 32 |BXD04014IP | TRDR20IP 2
26,7 2670MB ° hi

@ Melhor Fluxo de Lubrificagdo para a Aresta (Efeito Rebinder)

Efeito Rebinder...

Consulte sobre a producéo de suportes nao relacionados no estoque.

O efeito Rebinder gera cavacos mais finos ao reduzir a energia superficial (a0 aumentar o &ngulo de cisalhamento), permitindo que
aditivos de pressao no refrigerante fluam para dentro de microfissuras que ocorrem em dreas da superficie do metal sujeitas a estresse.

Tipo MTL/MEL

Suporte

Ponta

Tipo MB
para Aco Estrutural

Refrigerante

W Comparacéo de Resisténcia de Corte
(Forca Axial)

Aforca axial aumenta
7.000 no inicio do furo
6.000
= 5.000 'I
o
S 4.000
o
3 3.000
&
£ 2.000
1.000
C JE—
2 » 4 6 8 10 12
Tempo de Corte (s)

I
7.000 Furacéo estavel

no inicio do furo
6.000
= 5.000
£ 4.000
[&]
$ 3.000
&
S 2.000
1.000
- 0

14 2 4 6 8 10

Tempo de Corte (s)

14

Diametro da Broca: 24,7 Condi¢des de Corte: V,=70m/min f=0,35mm/rot
Material de Trabalho: SS400 Refrigerante: MQL

- Devido a posicéo do furo para dleo e aos formatos dos canais, as pontas do estilo MB ndao podem ser
usadas em suportes normais e as pontas do estilo MTL/MEL n&o podem ser usadas em suportes B3.

O refrigerante é direcionado
para perto da aresta de corte.
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B Caracteristicas e Aplicacdes

Inercamiéiel

J54

@ Projeto

Projeto Equilibrado para uma Furagéao Estavel

W Caracteristicas Gerais

A resisténcia de corte durante a usinagem € equilibrada entre os insertos central e periférico
e a posicao relativa de cada inserto é otimizada para fornecer uma furagéo estavel.

@ Excelente Gestdo de Cavacos

"Canais de controle de cavacos" no centro do quebra-cavaco permite que se
controle a direg@o de evacuagao dos cavacos. Trés quebra-cavacos separados
projetados com uma finalidade reduzem drasticamente os problemas com cavacos
com diversos materiais de trabalho em varias condi¢Oes distintas.

@ Inserto Econdmico de Quatro Cantos

Os insertos podem ser usados em posi¢des centrais ou periféricas, com
dois cantos para cada posi¢éo - um total de quatro cantos.

@ Ferramenta Versatil para Diversas Aplicagoes de Usinagem
Um tratamento especial de superficie dura oferece uma durabilidade aumentada, permitindo
a furagdo estavel e de longo prazo em diversas aplicacdes, inclusive alargamento de furos,
faceamento de centro, torneamento externo e mandrilamento interno.

@ Suporta uma Ampla Variedade de Materiais de Trabalho
Emprega a ACP300, com excelente resisténcia ao desgaste e a fraturas para ago e ago inoxidével, a
ACK300 para ferro fundido e a DL1500, com excelente resisténcia a adeséo para metais nao ferrosos.

Série Tipo L Tipo G Tipo H
Caracteristica G egggod':vé:\%gé os Finalidade Geral Para usinagem de metal ndo ferroso | Tipo de Aresta Reforcada

B Desempenho

O tipo SumiDrill WDX apresenta um excelente equilibrio de corte que
fornece uma furacéo estdvel de furos em uma ampla variedade de
materiais de trabalho, de ago geral a aco inoxidavel e liga de aluminio.
Disponivel nos trés estilos originais de quebra-cavaco, o tipo WDX
apresenta uma gestdo de cavacos melhorada e menor resisténcia de
corte para uso em configura¢des de baixa rigidez.

Projeto
Resisténcia de corte do inserto central =~
que a do inserto periférico

Canais de controle
de cavacos em cada
aresta de corte

Inserto Periférico

@ Projeto Equilibrado (Comparagao de
Valores de Componentes Horizontais)
0 equilibrio ¢ mantido nos pontos de entrada
e de saida e a furagéo € estavel.

Tipo SumiDrill WDX

Diregéo de furagao

Forga de Corte (N)
[NENEFUNANNE

Entrada Sem problemas com didmetros de
suave furo menores no ponto de saida

Produtos Convencionais e do Concorrente

Diregéo de furagao

Forga de Corte (N)

Provoca um menor diametro
(provoca rebarbacdo no inserto)  do furo no ponto de saida

Vibragdo no ponto de entrada

@ Melhor Gestédo de Cavacos
Broca: WDX210D3S25 (221,0)
Material de Trabalho: SS400
Condicdes de Corte: v,=100m/min (n=1.517min")
1=0,08mm/rot Com Refrigeraco

Tipo SumiDrill WDX

@ O acabamento é facil, uma vez
que a base do furo é quase plana

Base do furo apés a furagdo com a
WDX200D3S25

g

0.6

}
907

Base do furo apés a furagdo com
modelo convencional (220)




Novo Material de Inserto com Revestimento AURORA DL1500 para a Usinagem de Metal nao Ferroso

M Caracteristicas

O novo material do inserto DL1500 para usinagem de metal ndo ferroso oferece uma resisténcia de ades@o muito melhorada em
comparacao as ferramentas convencionais. Ideal para a furagéo de furos em ligas de cobre, bem como em ligas de aluminio.

Suporte: WDX250D3S25 Inserto: WDXT073506-G (DL1500) Material de Trabalho: ADC52
Condicdes de Corte: ve=150m/min f=0,10mm/rot A=50mm (Furo Passante) Com Refrigeragao

ACK300

DL1500

Inserto Periférico

Inserto Central

Face de Alivio | Face de saida | Face de Alivio| Face de saida

Brocas para Furacéao de Furos Profundos C/P = 5 Recém-adicionadas (Em estoque de 13,0 a 36,0 mm)

M Caracteristicas

O Tipo SumiDrill WDX para recursos de furag@o de 5D apresenta um formato de canal especialmente projetado + um furo de

refrigerante aumentado para oferecer uma excelente evacuacao de cavacos mesmo durante uma furagao de furos profundos.

Grande furo para refrigerante

Furo-guia de alimentacéo de refrigerante

B Desempenho

C/P=5 Formato de canal especialmente projetado

WDX260D4S32
Formato da Canal para L/D4<4

* Projetada com énfase na rigidez da broca.
O projeto da corte para oferecer maior
rigidez da broca permite uma furagao
estavel de furos profundos até 4 C/P.

-2.000

-4.000-

Bloqueio de cavacos na base do furo

| Aforte igidez permite uma ampitude de ‘.

um minuto na diregéo da forca axial

Profundidace CP=4 —>|
Profundidade C/P=5 ——>|

Caracteristicas Figura Resisténcia de Corte Superficie Usinada (Saida)

(N) 12.000- - . <

WDX260 D5$32 100001 Aamplitude na diregdo da forga axial € maior que a das B_03 superficie usinada até o
) cortes projetadas para até 4 C/P, mas o desempenho de final do furo
Formato Especial da Canal para L/D=5 50007 agio destivel i mesmo a0 2 pe s da 5 G
6.000+

* Projetada com énfase na evacuacéo de cavacos. 2000l ZAAEE
O projeto almphado da corte melhorz.il 2 000 e PRorEzonta] h'L
a evacuagao de cavacos para permitir . feCompopentede Eorcai]
um desempenho estgvel de furagéo R T T
mesmo com furos até 5 C/P. 4‘000 Profundidade CP= —]

(N)  12.000- Superficie usinada de baixa qualidade

devido ao bloqueio de cavacos na
base do furo (proximo de 5 C/P)

Inserto: WDXT073506-G Material de Trabalho: SUS304
Condicdes de Corte: ve=150m/min f=0,05mm/rot A=130mm (Furo Passante) Com Refrigeragao

Sélida

Especial
trcambiéiel
Soldada

Outros
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rie de Insertos do Tipo WDX Oferece uma Ampla Sele¢éo

Trés tipos de quebra-cavacos 7 Sete combinacoes possiveis

—
G PP D
Tipo G Tipo L Tipo L

s Trés classes de materiais

B
(Usinagem Geral)

Ao
(P) (rgmeniis e

Resisténcia da Aresta de Corte —»  Grande

Tipo Lo BM_A 3@ ]
(IK) Fero Funid O - ; - - p i "/' i G i G
Lo 005 010 015 020 025 Tipo L |Tipo Tipo
[N Metal néo Ferroso O Taxade Avango (mmy/rot) P ™

Baixo Avango, Tipo de
Gestdo de Cavacos

m Finalidade Geral
Tipo de
Aresta Reforcada

Tipo G ACK300
TipoL ACP300 TipoH ACP300

Baiko avanco, Tipo de
+ Para usinagem de S8400, SCM415, SCM420, etc.  Para usinagem interrompida (na entrada/saida) de superficies em angulo, (Gestdo de Cavacos

) reduzir a taxa de avanco (para £0,05) a cada
« Em caso de problemas com controle de cavacos, é recomendada

a alta velocidade com baixa taxa de avango. + Ideal para 0 uso quando a aresta de corte é enfraquecida devido a [
e * N " usinagem de material temperado (tratamento térmico) TI o
« Em caso de vibragéo devido a cavacos queimados, reduzir a taxa de avanco.
J

« Para condicdes de baixa taxa de avango

Melhoria do controle de cavacos Redugao do lascamento inicial Falta de resisténcia
B (ago com balxos teores de carbono, efc.) m (provocada pefa usinagem interrompida, a0 desgas?e

usinagem de materiais duros, etc.)

P M Para usinagem de aco geral, aco liga ou ago inoxidavel
S e ACP300
K Para usinagem de ferro fundido
23 ACK300
N Para usinagem de metais n&o ferrosos
Metal ndo Feroso D I 1 5 0 0
Sélida .

Especial . - .
Melharia do controle K Redugao do lascamento inicial

t da/de alt

p— ko de cavacos rot Tt

Soldada
Aco Inoxidavel Ferro Fundido
Baixo avanco, tipo de Tipo de Aresta
Reforcada

(0 2% Recomendacao

ion

Classe

Quebra-cavacos

1st Recommendat

=D
28

{

Outros

(o)}

—
(1]

=]
f ==
QE, gestéo de cavacos '
g ' LA P300 ' HA K300
3 Tipo Tipo

oc

e = AACP300 Tipo L & ideal para solucionar problemas de evacuagao de cavacos provocados - Semelhante a de usinagem de ago, a ACK300 Tipo H ¢ ideal
[ = por baixa velocidade de corte e baixa taxa de avango devido a razdes da instalago. para usinagem interrompida em superficies em angulo.

N

« Com arestas reforcadas, ¢ ideal para a usinagem de pecas
de trabalho a uma alta taxa de avango.

<
=
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B Exemplos de Aplicacao

SumiDrrill

Tipo WDX 300 pegas de trabalho por canto

Produto do

Concorrente | 150 pegas de trabalho por canto (0 dobro da vida it da ferramenta!

0 100 200 300

Numero de pegas de trabalho usinadas

Desgaste normal Cavacos bem comra\adosl R

Material de Trabalho : Componente de Maquina (FCD450)

Ferramenta - WDX205D3S25
Inserto : WDXT063006-G (ACK300)
Condigdes de Corte - v=122m/min £=0,15mm/rot A =33mm Passante néo Refrigerado

SumiDrill i
Tipo WDX
Rebarbagdo
=i
Produto do iy
i
Concorrente E

+A vida Util da ferramenta foi estendida para o dobro que a dos tipos convencionais.
+Desempenho de usinagem mais estavel, com menos poténcia utilizada para usinar.

Material de Trabalho: Componente Automotivo (SUS304)

Ferramenta : WDX220D2S25

Inserto : WDXT063006-L (ACP300)

Condiges de Corte : v=125m/min f=0,07mm/rot A=5mm Passante ndo Refrigerado

O acabamento da superficie usinada foi melhorado apés a solugéo
dos problemas de rebarbagéo e a melhora da avaliagao de cavacos.

S_umiDri” 2.400 furos por canto | L
Tipo WDX Vida il da ferramenta
aumentada em 20%
Sloduto a0 e SRt | Eficiéncia aumentada
em 25%
0 1.000 2.000 3.000

Nro. de Furos

Material de Trabalho : Componente de Maquina (SCM440)
Ferramenta : WDX200D3S25 Inserto : WDXT063006-G (ACP300)
Condicdes de Corte : v=157m/min f=0,19mm/rot A=19mm Passante ndo Refrigerado

Produto do C t . .
Condigoes de Corte - V=157mimin f=0,15mmirot A=19mm  Passante ndo Refrigerado

SumiDirill 1.400 furos por canto
Tipo WDX

A vidla it da ferramenta
Produto do 800 furos por canto é1.7vez maior
Concorrente 4

500 1.000 1.500

Nro. de Furos

+u Good internal

con‘d‘ﬂion (no chattering)

Material de Trabalho : Placa de ago (S15C)
Ferramenta  : WDX145D3520 Inserto : WDXT042004-L (ACP300)
Condicdes de Corte : v=205m/min f=0,042mm/rot A=15mm Passante ndo Refrigerado

Os cavacos s&o bem controlados, mesmo sob condigdes de alta eficiéncia.
A baixa vibragao durante a usinagem oferece um desempenho estavel.

+A vida util da ferramenta foi estendida 1,7 vez em relagao a dos tipos convencionais.
-Sem trepidacéo na superficie perfurada, mesmo com baixa rigidez de fixac&o.

SumiDrill .
Vi=127mm/min
Tipo WDX ! /
. Quatro vezes
Produto do Vi=32mm/min P s lx
Concorrente . ‘mais ef:c:gnte!
50 100 150
Taxa de Avango
Boa superficie usinada e

Entrada : ¢ 60,155
Saida : 60,157

diametro estavel do furo

Produto do Concorrente - SumiDrill Tipo WDX

" Boa superficie usinada e
didmetro estavel do furo

Tamanho do Furo [mm]

20,6

20,2 —
198 —F——"

19,4 : :

Entrada Base Entrada Base

Material de Trabalho : Placa de ago (S48C)
Ferramenta - WDX600D3S40 Inserto : WDXT186012-G (ACP300)
Condicdes de Corte : v=150mmin f=0,16mmiot A =60mm Passante ndo Refrigerado

Produto do Ct 1t ' - .
Cﬁ’nﬁigags é’;‘cé[,rﬁ';e * v=30m/min - f=0,20mmirot A =60mm Passante ndo Refrigerado

Material de Trabalho : Componente de Maquina (SCM415)

Ferramenta - WDX200D5S25

Inserto : WDXT063006-G (ACP300)

Condicdes de Corte : v=185m/min f=0,12mm/rot A=87mm Passante ndo Refrigerado

+Furac@o estavel até mesmo de furos de grande didmetro.
+Quatro vezes mais eficiente que as ferramentas convencionais.

+Boa superficie usinada.
+0 didmetro do tamanho do furo é estavel

SumiDrill Tipo WDX
Desgaste normal

e

Produto do Concorrente

i e

e

Concorrente "y

21200 Produto do

/“ L

158

54-¢33

Material de Trabalho : Conexdes de tratores (35MnBM)

Ferramenta : WDX205D5D25

Inserto : WDXT063006-G (ACP300)

Condicdes de Corte : v.=100m/min f=0,11mm/rot A=60mm Passante ndo Refrigerado

-Furacao estavel até mesmo a L/D = 5.

- A rebarbacéo do inserto e o desgaste foram reduzidos e a vida til da ferramenta foi estabilizada.

Material de Trabalho : Rolamento para gerago de energia edlica (42CrMo)
Ferramenta - WDX330D5D40

Inserto : WDXT094008-L (ACP300)

Condicdes de Corte : v.=146m/min f=0,10mm/rot A=158mm Passante nao Refrigerado

+Ha menos pecas com defeitos causadas por rebarbacéo do inserto.

Inerambide
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Ago Carbono, AcoLiga | - Ago Aco | Liga |[Amesseks| Femo | Fem |Liga de [Ligade| CFRP
[AY6 0,28°% g e 055 Temperado Inoxidével| de Ti | aedr | Fundido |FurddoDicdl Aluminio| cobre |Compostol
o]o|] o) ©

CENCHNC)

Guia para toleréncia de usinagem: -0,05 a 0,15 s | [CFuogaaOco . 2D
; o -y
Profundidade maxima ¢ 2 x oDc PVD \ r[g % e
Condigoes de Corte Recomendadas 1€~ J64
Fig. 1 _ Fig. 2 S Fig. 3 )
5 @ 9
- Al = — = 3 D=
@ =3 ===t
N 2
2
7 2 2 7 2
L L L
J
B Diametro do Suporte 613,0 @ 45,0 mm e o (mm) B Diémetro do Suporte 813,0 2 945,0 MM w60 (mm)
Diémeo| Dameto % ‘ Inserto | = Diémefo|Démetro qé— ‘Des\ocan\enm Inserto | =
0, dzH[aite Nro. da Cat. E L| 2|88 oDy 5 i 10 0, dgba:w Nro. da Cat. g L2 | 81|20 D) wsie) |poicael|T19:
13,0 WDX 130D2S20| @ | 88| 29| 44 0,35 46,0 WDX 460D2S40| @ | 197| 97| 127 1,50
13,5 135D2S20| ® | 89| 30| 45 0,30 | o 47,0 470D2S40| @ | 199| 99| 129 1,40
14,0| 20 140D2S20| @ | 90| 31| 46| 44 |28,0| 0,25 o420 48,0 480D2S40| @ | 201 101| 131 495 1,30 2
14,5 145D2S20 | @ | 91| 32| 47 0,20 49,0 490D2S40| @ | 203| 103| 133 11,20
15,0 150D2S20| @ | 92| 33| 48 0,15 50,0 40 500D2S40| ® | 205/ 105| 135 70 1,10 | WOXT | |
15,5 WDX 155D2S20| @ | 93| 34| 49 0,40 51,0 510D2S40 | @ | 207| 107| 137 1,00 | 156012
160 . 160D2520| @ | 94| 35/ 50| ,, |0 040 52,0 520D2S40| @ | 209| 109| 139 50,5| 0,90
16,5 165D2S20| ® | 95| 36| 51 "~ 0,35 | woxt 53,0 530D2S40| @ | 211| 11| 141 51,5| 0,80
17,0 170D2S20| @ | 96| 37| 52 0,30 | 02504 54,0 540D2S40| @ | 213| 113| 143 52,5| 0,60
17,5 25 175D2S25| @ | 109| 38| 53 56 |32.0 0,25 55,0 550D2540| @ | 215| 115| 145 53,5| 0,50
18,0 180D2S25| @ | 110| 39| 54 71 0,20 56,0 WDX 560D2S40| @ | 222| 120 152 54,0 2,00
18,5 WDX 185D2S25| @ | 111| 40| 55 0,50 57,0 570D2S40| @ | 224| 122| 154 55,0| 1,80
19,0 190D2S25| @ | 112| 41| 56 0,45 1 58,0 580D2S40| @ | 226| 124| 156 56,0| 1,70
19,5 195D2S25 | @ | 113| 42| 57 0,40 59,0 590D2S40| @ | 228| 126/ 158 57,0| 1,60 3
20,0 200D2S25| @ | 114| 43| 58 030 | o 60,0 600D2S40| @ | 230| 128| 160 58,0| 1,50
20,5/ 25 205D2S25| @ | 115 44| 59| 56 |33,0| 0,80 | oo 61,0 610D2S40 | @ | 232| 130| 162 59,0| 1,40 | 0
21,0 210D2S25| @ | 116| 45| 60 0,20 62,0 | 40 620D2S40| @ | 234| 132| 164| 70 |60,0| 1,30 | .o
21,5 215D2S25| @ | 117| 46| 61 0,15 63,0 630D2S40| @ | 236| 134 166 61,0/ 1,20
22,0 220D2S25| @ | 118| 47| 62 0,10 64,0 640D2S40| @ | 238| 136| 168 62,0| 1,00
22,5 225D2S25| @ | 119| 48| 63 0,05 65,0 650D2S40| @ | 240| 138| 170 63,0 0,90
23,0 WDX 230D2S25| @ | 123| 49| 67 0,70 66,0 660D2S40| @ | 242| 140| 172 64,0| 0,70
235 235D2S25| @ | 124| 50| 68 0,70 67,0 670D2S40| ® | 244| 142| 174 65,0| 0,60
24,0| 25 240D2S25| @ | 125| 51| 69| 56 |370| 0,60 68,0 680D2S40 | @ | 246| 144| 176 66,0 | 0,50
24,5 245D2S25| @ | 126| 52| 70 0,50
25,0 250D2S25| @ | 127| 53| 71 0,50 L
25,5 WDX 255D2S32| @ | 134| 54| 74 0,45 | WoxT
26,0 260D2S32 @ | 135| 55| 75 0,40 | 072606 Ao oidavel ([ZQ Ferro Fundido ([ Metalndo Feroso ([ Liga Exctica [ Ago Temperado
26,5 265D2S32| @ | 136| 56| 76 0,35 M Insertos @ Mk K 0 SK Cirten
27,0| 32 270D2S32| @ | 137| 57| 77| 60 |41,0] 0,25 Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6
27,5 275D2S32| @ | 138| 58| 78 0,20
28,0 280D2S32| ® | 139| 59| 79 0,15
28,5 285D2S32| @ | 140/ 60| 80 0,10
29,0 WDX 290D2S32| @ | 143| 62| 83 500/ 100
29,5 295D2S32| @ | 144| 63| 84 | 095
30,0 32 300D2S32| @ | 148| 64| 88| 60 0,90 Quebra-cavaco Tipo L Quebra-cavaco Tipo G Quebra-cavaco Tipo H
31,0 310D2S32| ® | 150 66 90 0,80 (Baixo avango, tipo de gestdo de cavacos) (Tipo para finalidade geral) (Tipo de aresta reforgada)
32,0 320D2S32| @ | 152| 68| 92 0,70 Classe Metal Duro Revestido
30,0 WDX 300D2S40| ® | 158| 64| 88 0,90 | woxt o) -
31,0 310D2S40 | @ | 160| 66| 90 54| 0.80 | e | S AI}anIoadade/Leve [N]
32,0 320D2540| @ | 162| 68| 92 01 0,70 8 [Finalidade Geral| (M)
33,0 40 330D2§40 @® | 164| 70| 94| 70 0,55 g— Desbaste| [ (K]
34,0 340D2S40| ® | 166 72| 96 0,45 SsTs S - =
35,0 350D2540| @ | 168 74| 98 035 Nro.daCat. | & |2 | & | Fig, [Dimensces (mm) - Suportes
- 36,0 360D2S40| @ | 170| 76| 100 0,20 LI a 0 |Espeswa| ro | Aplicaveis
b 37,0|  |WDX370D2S40| @ | 179| 79| 109 1,00 WDXT 042004-L | ® | ® 2 X132
) 38,0 380D2S40| @ | 181| 81| 111 1,00 042004-G |®© | @ | ®@| 5 42| 20 | 04 ;
I 39,0 390D2S40| @ | 183| 83| 113 0,90 042004-H (@ | @ 6 alé WDX15002520
) 40,0 400D2540| @ | 185 85| 115 0.80 WDXT 052504-L | @ | ® 4
e 41,0 40 410D2540| @ | 187 87| 117| 70 |49,5| 0,70 | o0 052504-G | @ |® ®| 5 | 50| 25 | 04 | D002
42,0 420D2S40| @ | 189| 89| 119 0,60 052504-H | @ | ® 6 ale WDK1B0D2525
Soldada 430 430D2S40| @ | 191| 91/ 121 0,50 WDXT 063006-L | ® | ® 4 OXi8302525
44,0 440D2S40| @ | 193| 93| 123 0,50 063006-G | @ | ® | ® | 5 | 60| 30 | 06 | oo
LULED 450 450D2540| @ | 195| 95 125 0,40 063006-H | @ | ® 6 ae
Os diametros de 30, 031 ¢ 032 encontram-se disponiveis em estoque com didmetros de haste de 032 & 40, WoXT g;g‘;’gg:'é : : ° g 75| 35 | o |\DX230D2525
’ ’ | at6 WDX285D2532
M Pecas de Reposicéo LR 6
WDXT 094008-L. | ® | ® 4 WDX290D2532
Parafuso | Chaveta | Chaveta | Torquede 094008-G |® | ®@ | @ | 5 96| 40 | 08 | . \iDX3002540
) L3 2 e | s unortes Aplicaveis 094008H | @ 6 =
- <7 |Recomendado WDXT125012L | ® | ® 4 PS——
) S e (Nm) 125012G | @ | @ | @ | 5 |124 |50 | 12 |
- 125012H | ® | ® & até WDX45002540
BFTX01604N TRX06 0,5 | WDX130D2520 até WDX150D2520
.................................................................................................................................. WDXT 1 5601 2_'_ . . 4 WDX460D2540
156012-G (@ | ®@ | ®@ | 5 |152| 60 | 1.2 )
156012-H | ® | ® 6 até WDX550D2540
WDXT 186012-L [ BN J 4
186012-G | @ | @ 5 |180| 60 | 1,2 WD,X 56002540
186012-H | ® | ® & até WDX680D2540
BFTX0615N TRD25 5,0 | WDX460D2540 até WDX680D2540

Identificacao de Insertos 1€~ J61
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Ao Carbono, AoLiga | Ao Ao | Liga |fgsesstis| Fero | Few |Ligade|Ligade | CFRP

JAt60,28% A pt 2 29 Temperadol Inoxidavel| de Ti | @ | Fundido |FunddoDici Aluminio| cobre (Compostol
©1© o ©] CHECHNC

' . Gui tolerancia de usi 10 0,20 uro para Oleo
Para Profundidade de Mandrilamento 3D [sipeitiovingy sl 3D
L DLC _

Condicoes de Corte Recomendadas 1€~ J64

Fig. 1 _ Fig. 2 - Fig. 3
Q Q
Q
I ’E E DQ o
= - g g ® %ﬁf
Q Q
2
/A
J
B Diametro do Suporte 613,0 a g45,0 mm e o (mm) B Didmetro do Suporte 946,0 @ 68,0 mm e sz (mm)
Dénelro &?H% Nro. da Cat % L /R ) D ‘Deslucamemo Inserto Fi Dénelr &fﬁ"gg Nro. da Cat % L /RN Y D ‘Des\ocamenln Inserto Fi
o0, | oD, ro. da Cat. § 1 s |OL ki |Apicavel|T19- o, | oD ro. da Cat. § 1 s |BD1| wais) |ppicael|T19-
13,0 WDX 130D3S20| @ [101,0] 42,0] 57,0 0,35 46,0 WDX 460D3S40| @ [243,0(143,0173,0 1,50
13,5 135D3S20 | @ [102,5| 43,5 58,5 0,30 | o 470 470D3S40 | @ [246,0(146,0(176,0 1,40
14,0| 20 140D3520 | @ |1040| 45,0 600| 44 |280| 025 | .0 48,0 480D3S40 | @ [249,0(149,0(179,0 405 1:30 2
14,5 145D3S20 | @ [105,5| 46,5 61,5 0,20 49,0 490D3S40| @ [252,0(152,0(182,0 ~1 1,20
15,0 150D3S20 | @ [107,0| 48,0| 63,0 0,15 500/ ,0 500D3S40| @ |255,0/155,0185,0| 1,10 | woxt
15,5 WDX 155D3S520| @ [108,5] 49,5 64,5 0,40 51,0 510D3S40 | @ [258,0(158,0(188,0 1,00 | t502
16,0| . 160D3520 | @ |1100| 51,0/ 660| ,, | 5 5| 040 52,0 520D3S40 | @ [261,0(161,0(191,0 50,5] 0,90
16,5 165D3S20 | @ [111,5] 525 67,5 10,35 | woxr 53,0 530D3S40 | @ [264,0164,0(194,0 51,5| 0,80
17,0 170D3S20 | @ |113,0| 54,0 69,0 0,30 | 052501 54,0 540D3S40 | @ (267016701970 525| 0,60
175 0 175D3825 | @ [1265| 555| 705 |, ;[ 0,25 55,0 550D3S40 | @ [270,0 170,0 [200,0 535| 0,50
18,0 180D3S25 | @ |128,0| 57,0| 72,0 “1 0,20 56,0 WDX 560D3S40| ® [278,0(176,0 208,0 54,0] 2,00
18,5 WDX 185D3S25| @ [1295] 58,5 73,5 0,50 570 570D3S40 | @ [281,0(179,0(211,0 55,0| 1,80
19,0 190D3S25 | @ [131,0| 60,0 75,0 0,45 1 58,0 580D3S40 | @ [284,0(182,0 214,0 56,0| 1,70
19,5 195D3S25 | @ [1325| 61,5 76,5 0,40 59,0 590D3S40 | @ |2870 18502170 570 | 1,60 5
20,0 200D3S25| @ [134,0 630/ 78,0 030 | o 60,0 600D3S40| @ [290,0 188,0 220,0 58,0| 1,50
20,5| 25 205D3525| @ [1355| 64,5| 795| 56 |33,0( 0,30 | ..o 61,0 610D3S40 | @ [293,0(191,0[223,0 59,0/ 140 | -
21,0 210D3S25 | @ [137,0| 66,0/ 81,0 0,20 62,0| 40 620D3540| @ [296,0(194,02260| 70 |60,0| 1,30 | .
215 215D3S25 | @ [138,5| 67,5| 825 0,15 63,0 630D3S40 | @ [299,0|1970[229,0 61,0| 1,20
22,0 220D3S25| @ [140,0| 69,0| 84,0 0,10 64,0 640D3S40 | @ [302,0 200,0 [232,0 62,0| 1,00
225 225D3S25| @ [141,5) 70,5 855 0,05 65,0 650D3S40 | @ [305,0 203,0[235,0 63,0| 0,90
23,0 WDX 230D3S25| @ |146,0] 72,0 90,0 0,70 66,0 660D3S40 | @ [308,0 206,0 [238,0 64,0| 0,70
235 235D3S25| @ |1475| 735| 91,5 0,70 67,0 670D3S40 | @ |311,0(209,0 241,0 65,0| 0,60
24,0| 25 240D3S25| @ [149,0| 750 93,0/ 56 | 370 | 0,60 68,0 680D3540 | @ [314,0[212,0 24,0 66,0 | 0,50
24,5 245D3S25| @ [150,5| 76,5| 94,5 0,50
25,0 250D3S25| @ [152,0| 78,0| 96,0 0,50 L
255 WDX 255D3S32| @ [159,5] 79,5/ 99,5 0,45 | Woxt
26,0 260D3S32| @ |161,0) 81,0101,0 0,40 | 073606 Ago noidavel ([ZQ Ferro Funido ([ Metalndo Feroso ([ Liga Exctica ) Aco Temperado
26,5 265D3S32| @ [162,5| 82,5(102,5 0,35 M Insertos @ @k K 0 st G et
27,0 32 270D3S32| @ |164,0| 84,0|104,0| 60 [41,0| 0,25 Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6
27,5 275D3S32| @ [165,5| 8551055 0,20 L
28,0 280D3S32| @ |1670| 8701070 0,15
28,5 285D3S32| @ |168,5 88,5/108,5 0,10
29,0 WDX 290D3S32| @ [172,0] 91,0/112,0 00| 1:00
295 295D3S32| @ [173,5| 92,5(1135 Pl o095 I e oueb -
30,0 32 300D3S32| @ (178,0| 94,0/118,0| 60 0,90 (Baixoava:;, tﬁ:g?iea;eostégiecavacos) (Ti:oe pa?a(;?\aal‘izgdelpg%ral) (Til:neo3 d?aiz;,tzcngfo:gda)
31,0 310D3S32 | @ [181,0| 970(121,0 0,80
32,0 320D3S32| @ |184,0/100,0|124,0 0,70 Classe Metal Duro Revestido
30,0 WDX 300D3S40| @ [188,0] 94,0118,0 0,90 | Woxt <} -
31,0 310D3540 | @ (1910 970|1210| |, | 0.80 w8 | S Al VelooidadeLove (N
32,0 320D3540| @ |194,0[100,0|124,0 0l 070 8 [Finalidade Geral| (M)
33,0 40 330D3S40| @ |1970103,0|1270| 70 0,55 2 | Desbaste|® | @
34,0 340D3S40| @ [200,0(106,0(130,0 0,45 SsTsl= e — e
35,0 350D3540| @ [203,0(109,0(133,0 0,35 Nro.daCat. |8 | S| B |Fig. —oereoes (mm)| Suportes
36,0 360D3S40| @ |206,0|112,0|136,0 0,20 LI a 0 |Esesswa| ro | Aplicaveis ,_
37,0 WDX 370D3S40 | @ [216,0|116,0[146,0 1,00 WDXT 042004-L | ® | ® 7 DX13003520 Sélida
38,0 380D3S40| @ |219,0(119,0|149,0 1,00 042004-G | © | ®@ | ®@| 5 42 | 20 | 0,4 ; :
39,0 390D3540 | @ [222,0/122,0152,0 0,90 042004H @ | @ 6 alé WDX15003520 |
40,0 400D3S40| @ [225,0 (12501550 0,80 WDXT 052504-L | ® | @ 4 .
41,0 40 410D3540 | @ [228,0(128.0 1580 70 |49,5| 0,70 | o 052504-G | ® | ® | ® | 5 | 50 | 25 | 04 |"OXIBOID | i
42,0 420D3540| @ [231,0(131,0(161,0 0,60 052504-H | @ | ® 6 até WDX180D3525
43,0 430D3S40 | @ [234,0134,0(164,0 0,50 WDXT 063006-L | ® | ® 4 —
44,0 440D3S40| @ |2370|1370|1670 0,50 063006-G |® |® (@ | 5 | 60 |30/ 06| .
45,0 450D3S40| @ [240,0|140,0|170,0 0,40 063006-H | © | @ 6 alé WDX225D3525 | - Qutros
Os diémetros de 30, 631 ¢ 932 encontram-se disponiveis em estoque com diémetros de haste de 032 ¢ 40. —— g;gggg:'é : : PY ‘5‘ 75 | 35 | 0 |VDX230D3825
. : : " | até WDX285D3832
B Pecas de Reposicéo 073506H | @ | @ 5
WDXT 094008-L | @ | ® 4 WDX290D3532
Parafuso | Chaveta | Chaveta | Torquede 094008-G |®@ | ®@ | ®@| 5 | 96 | 40 | 08 |
D L V2 eo | Suportes Aplicaveis 094008-H @ ® 6 a1 WDYSROD3eH0
@\\\ <7 |Recomendado P WDXT 125012L | @ | ® 2 FPS——.
) ) e (Nem) 125012-G | @ | ® | @ 5 124 50 | 12| L
BFTX01604N | TRXO06 0,5 | WDX130D3520 até WDX15003520 WORT }ggg}gr : : i
B 156012-G | @ | @ | @ | 5 | 152 | 60 | 1,2 | "X
BFTY02206 156012-H ol e 6 até WDX550D3540
B WDXT 186012-L | ® | ® 4
e 186012G | ® | ® 5 180 60 | 1.2 Wa?éx\,sve[?f:;‘gasw
....................... 186012-H | ® | @ 6
BFTX051IN
BFTX0615N TRD25 50 | WDX460D3S40 alé WDX680D3S40

Identificagao de Insertos 1€~ J61
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Liga |Mwesss| Femo | Fem |Ligade |Ligade| CFRP
deTi | @k | Fundido | FindiDiel Aluminio cobre |Compostol

© ©
Guia para toleréncia de usinagem: 02 +025 FWRTR ( fusiw | ((Foupsaen )
Profundidade méxima £ 4 x eDc [=1V/n)] rlr_g % (Mergambiav 4D
Condigdes de Corte Recomendadas 1€~ J65
Fig. 1 _ Fig. 2 S Fig. 3
3 3 g
QU r = I = 9| T =
o == =
N < S 7
2
2 45 IR 2 45
L L
J
B Diametro do Suporte ¢13,0 @ 45,0 mm weesee (mm) B Didmetro do Suporte 46,0 a 863,0 MM e — (mm)
Diémefo| Demetr %— ‘Dsk)c i | Inserto | = Diémefo|Démetro qé— ‘Des\omemo Inserto |
0, d%H[a)zie Nro.da Cat. | & L 2 | 01 | Os \@D1| naii) |apiciel 19 o0, d;HD‘Z“e Nro.da Cat. | &1 L 2 | 01| 8s |9D1| kg rgice|FI9:
13,0 WDX 130D4S20| @ | 114| 55| 70 0,35 46,0 WDX 460D4S40| @ | 289| 189 219 1,50
13,5 135D4S20| @ | 116| 57| 72 0,30 | o 47,0 470D4S40| @ | 293| 193| 223 1,40
14,0| 20 140D4S20| @ | 118| 59| 74| 44 |280| 0,25 | (0 48,0 480D4S40| @ | 297| 197 227 495 1:30 2
14,5 145D4S20| @ | 120| 61| 76 0,20 49,0 490D4S40| @ | 301| 201| 231 11,20
15,0 150D4S20| @ | 122| 63| 78 0,15 500 ,o 500D4S40 | @ | 305| 205 235| _ 1,10 [woxt ||
15,5 WDX 155D4S20| @ | 124 65| 80 0,40 51,0 510D4S40| @ | 309| 209| 239 1,00 | fs6012
160 . 160D4S20| @ | 126/ 67| 82| ,, |0 | 040 52,0 520D4S40| @ | 313| 213| 243 50,5| 0,90
16,5 165D4S20| @ | 128| 69| 84 "1 0,35 | woxt 53,0 530D4S40| @ | 317| 217| 247 51,5| 0,80
17,0 170D4S20| @ | 130| 71| 86 0,30 | 052504 54,0 540D4S40| @ | 321| 221| 251 52,5 0,60
175) 175D4S25| @ | 144 73| 88| . [, 1025 55,0 550D4S40| @ | 325| 225| 255 53,5 0,50
18,0 180D4S25| @ | 146| 75| 90 10,20 56,0 WDX 560D4S40 | @ | 334 232| 264 54,0 2,00
18,5 WDX 185D4S25| @ | 148 77| 92 0,50 57,0 570D4S40| @ | 338| 236| 268 55,0| 1,80 3
19,0 190D4S25| @ | 150| 79| 94 0,45 1 58,0 580D4S40| @ | 342| 240| 272 56,0| 1,70
19,5 195D4S25| @ | 152| 81| 96 0,40 59,0 o 590D4S40| @ | 346| 244 276| _ |57,0| 1,60 | HOXT
20,0 200D4S25| @ | 154| 83| 98 030 | o 60,0 600D4S40| @ | 350| 248| 280 58,0| 1,50 | fe6or2
20,5| 25 205D4S25| @ | 156| 85| 100| 56 |33,0| 0,80 | o0 61,0 610D4S40| @ | 354| 252| 284 59,0| 1,40
21,0 210D4S25| @ | 158| 87| 102 0,20 62,0 620D4S40| @ | 358| 256| 288 60,0| 1,30
21,5 215D4S25| @ | 160| 89| 104 0,15 63,0 630D4S40| @ | 362| 260| 292 61,0| 1,20
22,0 220D4S25| @ | 162| 91| 106 0,10
225 225D4S25| @ | 164| 93| 108 0,05
23,0 WDX 230D4S25| @ | 169| 95| 113 0,70
23,5 235D4S25| @ | 171| 97| 115 0,70
24,0| 25 240D4S25| @ | 173| 99| 117| 56 |37,0| 0,60
245 245D4S25| @ | 175| 101| 119 0,50
25,0 250D4S25| @ | 177| 103] 121 0,50 L
255 WDX 255D4S32| @ | 185 105] 125 0,45 | woxt
ggyg ggggzggg : 12; 18; lgg ggg 073506 M Insertos [ () Aco Inoddével (7@ Fero Fundido ([] Metal no Ferroso ([ Liga Exoica [[5] Ago Temperado
27.0| 32 270D4S32| @ | 191| 11| 131| 60 |41,0| 0.25 Fig. 4
27,5 275D4S32| @ | 193] 113| 133 0,20
28,0 280D4S32| @ | 195| 115| 135 0,15
28,5 285D4S32| @ | 197 117] 137 0,10
29,0 WDX 290D4S32| @ | 201/ 120] 141 500 100
295 295D4S32| @ | 203| 122| 143 10,95 b L Oebraomraere Quebracavan L 1
uebra-cavaco |1po uebra-cavaco |1po uebra-cavaco ||
gg’g 32 g?ggzggg : g?g 123 122 60 g'gg (Baixoavang:o,tipodegesﬁogecavacos) (TipoparafinalidadeZeraI) (Tipo de aresta reforgada)
32:0 320D4S32| @ | 216| 132| 156 0:70 Classe Metal Duro Revestido
30,0 WDX 300D4S40| @ | 218| 124 148 0,90 | wox [°) :
31,0 310D4S40| @ | 222| 128| 152 sao| 0:80 | o8 | S Al'taVelloadade/Leve (N}
32,0 320D4540| @ | 226| 132| 156 01 0,70 8 [Finalidade Geral| (M)
33,0| 40 330D4S40| @ | 230| 136| 160| 70 0,55 2 Desbaste| 7 | @
34,0 340D4S40| @ | 234| 140| 164 0,45 =S - ~
35,0 350D4S40| @ | 238 144| 168 0,35 Nro.daCat. |5 | S | B | Fig, [2mensoes (mm)| - Suportes
- 36,0 360D4S40| @ | 242| 148| 172 0,20 2L a g |Esessua| rp | Aplicaveis
Sdlida 37,0 WDX 370D4S40| ® | 253| 153| 183 1,00 WDXT 042004-L | ® | ® 4 WDX130D4520
Especal 38,0 380D4S40| @ | 257| 157| 187 1,00 042004-G | ®© ® | ®@ | 5 | 42 | 20 | 04 & WDX150D
el 39,0 390D4S40| @ | 261| 161/ 191 0,90 042004H (@ | @ 6 alé WDX150D4520
e 22:3 40 32333338 : ggg Jgg }gg 70 49,5 3138 :’;ENXTZ WOXT gggggz:lé : : ° g 50 | 25 | 04 W??(‘lfsgg&%
42,0 420D4S40| @ | 273| 173| 203 0,60 052504-H | ® | @ 6 ae
soldada | 430 430D4S40| @ | 27| 17| 207 0,50 WDXT 063006-L | ® | ® 4 —
44,0 440D4S40| @ | 281 181| 211 0,50 063006-G | @ | ® | @ | 5 | 60 | 30 | 06 | oo
Outros 45,0 450D4S40 @ | 285 185| 215 0,40 063006-H | ® | @ 6
Os diametros de 30, 031 ¢ 032 encontram-se disponiveis em estoque com didmetros de haste de 032 & 40, WoXT g;gggg:'é : : ° g 75 | a5 | g |VDXe30D4S25
’ ’ ’ 6 WDX285D4532
B Pogas do Roposigio woxr e 9
Parafuso | Chaveta | Chaveta | Torquede 094008-G |®@ | ®@ | ®@| 5 | 96 | 40 | 08 WD,X29°D4532
S Ve Moo | o 05 Abjicéve 094008H | ® | ® 6 até WDX360D4540
= & > Recomendado| SUPOrtes Aplicaveis WDXT 125012L | @ | ® 4 P
%‘ V4 (N-m) 125012-G (@ | @ | @ | 5 |124| 50 | 12 |
- 125012H | ® | ® & até WDX450D4540
BFTX01604N TRX06 0,5 | WDX130D4520 até WDX150D4520
WDXT 156012-L | ® | ® 4 WDX460D4540
2 156012-G | @ | @ | @ | 5 [152| 60 | 1,2 |
55 156012-H | ® | ® 6 até WDX550D4540
3 WDXT 186012-L | ® | @ 4
186012-G |® | @ 5 | 18,0 6,0 | 1,2 W?'Xvsv?ff:;ﬁsm
186012-H |@ | @ 6 ae
BFTX0615N TRD25 5,0 | WDX460D4S40 até WDX630D4S40

Identificacao de Insertos 1€~ J61
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o
Liga |weseis| Fero | R |Ligade|Ligade| CFRP %‘\S‘AQ

deTi | e | Funddo | FurddoDiei |Aluminiol cobre |Compostof “Q
CHECHNC

- <y . Guia para tolerancia de usinagem: 0 a +0,25
Profundidade Max.: 5D Profundidade méaxima £ 5 x @Dc

Condicoes de Corte Recomendadas 1€~ J65

Revesienlo fosz | (O Oo .
ntereambiavel

1' #-
Fig. 1 g Fig. 2 Q I Fig. 3
@ Q£ ol B gl § = = d B
********* — L=———"T1g = : = I ® e
N - S N ) o T~
2 g -
4, /A 4, 2
L L
B Diametro do Suporte 613,0 @ 45,0 mm e - (mm) B Diadmetro do Suporte 46,0 a 855,0 mm e (mm)
Dimetro|[Didmeto 3 o | InserD | Dimelro|Démeto 3 Dsbaneto | Insero | =
o, dg‘[fe Nro.daCat. | & L | £ | 41| fs oD prir e 2108 0, d%’bﬁ:w Nro.da Cat. |&| L | £ | £1| fs @D ot el F19-
13,0 WDX 130D5S20| @ |127,0| 68,0] 83,0 0,35 46,0 WDX 460D5S40| @ |335,0(235,0(265,0 1,50
13,5 135D5S20| @ |1295| 70,5| 85,5 030 | o 47,0 470D5S40 | @ |340,0(240,0(270,0 1,40
14,0|20,0 140D5S20| @ |1320| 730| 88,0| 44 |28,0| 025 | o0 48,0 480D5S40 | @ |345,0(245,0(275,0 495|130 2
14,5 145D5S20| @ |1345| 75,5| 90,5 0,20 49,0 490D5S40 | @ |350,0(250,0(280,0 211,20
15,0 150D5S20| @ |137,0| 78,0| 93,0 0,15 50,0/, o 500D5S40 | @ |3550|2550|2850| 1,10 | woxt ||
15,5 WDX 155D5S20| @ [139,5| 80,5 955 0,40 51,0/ 510D5S40| @ |360,0(260,0(290,0 1,00 | 56012
16,0/, o 160D5S20| @ |1420| 830| 980/ ,, |0 | 0,40 52,0 520D5S40 | @ |365,0(265,0(295,0 50,5| 0,90
16,57 165D5520| @ |144,5| 85,5(100,5 10,35 | woxt 53,0 530D5S40| @ |370,0(270,0(300,0 51,5| 0,80 3
17,0 170D5S20| @ |147,0| 88,0/103,0 0,30 | 052504 54,0 540D5S40 | @ |375,0(275,0{305,0 52,5| 0,60
17,5( ¢ 175D5525| @ |161,5) 9051055 . [, [ 0,25 55,0 550D5S40| @ |380,0/280,0(310,0 53,5| 0,50
18,0 180D5S25 | @ |164,0) 93,0/108,0 10,20
18,5 WDX 185D5S25| @ |166,5| 955(110,5 0,50
19,0 190D5S25| @ |169,0| 98,0/113,0 0,45 1
19,5 195D5S25| @ |171,5/100,5(115,5 0,40 . , L B
200 200D5525| ® |174.0]103,0| 1180 030 | - W Insertos [ (M)A hoicével ([ Ferro Fundido ([] Metal néo Feroso () Liga Exctica ([ Ao Temperado
20,5|25,0 205D5525| @ |1765/1055|1205| 56 |33,0| 0,30 | 100 Fig. 5 Fig. 6
21,0 210D5S25| @ |179,0(108,0(123,0 0,20 0 [}
21,5 215D5S25| @ |181,5/110,5(1255 0,15
22,0 220D5S25| @ |184,0113,0(128,0 0,10
22,5 225D5S525| @ |186,5|115,5/130,5 0,05
23,0 WDX 230D5S25| @ |192,0(118,0{136,0 0,70
23,5 235D5S25| @ |194,5/120,5(138,5 0,70 Quebra-cavaco Tipo L Quebra-cavaco Tipo G Quebra-cavaco Tipo H
24,0 25,0 240D5S25| @ |197,0{123,0{141,0| 56 |37,0| 0,60 (Baixo avanco, tipo de gestao de cavacos) (Tipo para finalidade geral) (Tipo de aresta reforgada)
24,5 245D5S25| @ |199,5(125,5|143,5 0,50 | WDXT Classe Metal Duro Revestido
25,0 250D5S25| @ |202,0/128,0/146,0 0,50 | 073506 o) -
26,0 WDX 260D5S32| @ |213,0[133,0(153,0 0,40 ] g | Ata VelocidadelLeve [N)
27,0 270D5S32| @ |218,0(138,0{158,0| 60 [41,0| 0,25 8 |Finalidade Geral| (M)
28,0 280D5S32| @ |223,0(143,0|163,0 0,15 a -
29,0|32,0 WDX 200D5S32| @ (230,0[1490(1700]  |50,0] 1,00 < | Desbaste E _ —
30,0 300D5S32| @ |238,0|1540/1780| 0,90 Nro. da Cat 2|8 |8|F DimensGes (mm)| Suportes
31,0 310D5S32| @ |243,0/159,0/183,0 0,80 : ’ QL g’ G 0 |Espessura| re Aplicaveis
32,0 320D5S32| @ |248,0(164,0(188,0 0,70 WDXT 042004L | ® | ® 2
30,0 300D5S40| @ |248,0(154,0/178,0 0,90 | o 042004-G | ® | ® | @ | 5 | 42 | 20 | 04 |"PX130D5520
31,0 310D5S40| @ |253,0(159,0|183,0 54.0 0,80 004008 042004-H o o 6 até WDX150D5520
32,0 320D5S40| @ |258,0|164,0|188,0 10,70 WDXT 052504-L o o 4
33,0/40,0 330D5S40| @ |263,0(169,0(1930 70 0,55 052504-G | ® | ® | ® | 5 | 50 | 25 | 04 |"DXISD5SA
34,0 340D5S40| @ |268,0(174,0/198,0 0,45 2 052504-H | ® | ® 6 até WDX180D5525
35,0 350D5S40| @ |273,0(179,0(203,0 0,35 WDXT 063006-L | ® | ® 4 WDX185D5525
36,0 360D5S40| @ |278,0|184,0/208,0 0,20 063006-G | ®@ | ® | ®| 5 60 | 30 | 06 ;
37,0 WDX 370D5S40| ® |290,0/190,0(220,0 1,00 063006-H | ® | ® 6 até WDX22505525
38,0 380D5S40| @ |295,0(195,0|225,0 1,00 WDXT 073506-L | © | @ 4 WDX230D5525
39,0 390D5S40| ® |300,0(200,0(230,0 0,90 073506-G | ® | ® | ® | 5 | 75| 35|06 |
40,0 400D5S40| @ |305,0|205,0|235,0 0.80 | ot 073506-H | ® | @ 6 até WDX285D5532
41,0| 40,0 410D5S40| @ [310,0(210,0|2400| 70 [49,5| 0,70 | .0 WDXT 094008-L | ® | @ 4 WDX29005532 i
42,0 420D5S40| ® |315,0(215,0(245,0 0,60 094008-G |®@ | ®@ | ®@| 5 | 96 | 40 | 08 ’ Solida
43,0 430D5S40| @ |320,0(220,0(250,0 0,50 094008-H (® | @ 6 até WDX360D5540 -
44,0 440D5S40 | @ |325,0(225,0255,0 0,50 WDXT 125012-L | ® | ® 7 WDX370D5540 Especial
45,0 450D5S40| @ |330,0/230,0/260,0 0,40 125012-G (@ | @ | @ | 5 |124| 50 | 12 | | b
- — ” 125012H | ® | ® 6 até WDX450D5540 | igeanbisel
Qs diémetros de 30, 031 ¢ 632 enconira-se disponiveis em estoque com iémelros de haste de 632 e 040, WDXT 156012-L | ® | ® 2 S
B Pecas de Reposicéo }ggg}gﬁ : : ¢ g 182 | 80 1 12 | WoxssoDss40 Sldada
Parafuso | Chaveta | Chaveta Outros
Torque de
%
\\\\\\\ & Recﬁrﬁzado Suportes Aplicaveis
@ (Nm) Identificacdo de Broca WDX
: WDX 200 D5 S25
Diametro Tamanho da Haste
e da Broca Comprimento da Corte C/P (925,0)
BFTY02206 (220.0)
Identificacao de Insertos de Broca WDX
B TGsTiN WDXT 06 30 06 -G
....................................................................................... Laraura a6 Lonao da Face Plana: Eenesoumx 1 S —
BFTX0615N TRD25 50 | WDX460D5S40 ~ WDX550D5540 ¢ o e e ioie
Raio de Canto x 10
©6)

Marca @ : ltem padrdo em estoque (item expandido) J61



B Instrucdes de Usinagem em Torno

H Instalacao da broca
- Ajuste a broca de forma que o inserto exterior fique paralelo ao eixo X da maquina. (Vide a Fig. 1)
- Pressione a extremidade do flangeado da broca firmemente contra a face do suporte ao apertar o parafuso.

H Ajuste do diametro de trabalho (deslocamento)
- O diametro de trabalho é ajustavel ao se mover o eixo X da maquina.
- Faga o ajuste ao mover o eixo X positivo (aumente o didmetro do furo). Mover o eixo X na dire¢do negativa (para
reduzir o didmetro do furo) ndo é recomendado, a medida que o suporte pode interferir com o furo. (Vide a Fig. 1)
- O ajuste maximo permitido (deslocamento) difere conforme o diametro da broca.
Consulte o Deslocamento Radial (Max.) nos graficos de Suportes nas paginas J58 a J61.
M Outras observacoes
- Quando a broca estd montada em um torno, o centro do inserto central deve ficar de 0,15 a 0,2 mm abaixo do
centro do fuso.
- Se o fuso desviar-se do centro tanto que o centro do inserto central fique acima do centro do fuso, o inserto
central quebrara.
- Defina a profundidade de corte para trabalhos de torneamento ou mandrilamento interno para 1/5 ou menos do didmetro da broca
(Méx. 5 mm ou menos). (Ex. Defina a profundidade de corte para 4 mm ou menos para um didmetro de broca de 20 mm)
- Instale uma cobertura para prevenir ferimentos devido a uma possivel eje¢ao de cavacos (vide o cavaco em
forma de disco na Figura 2) quando efetuar furos passantes em um torno.

M Classificagbes Tipicas de Poténcia M Volume Tipico de Refrigerante

12 40
0,24 — 35 Para diametros de broca de 618,5 a 55

10 / £ Para diametros de broca de 6 ¢ 13 a 18 [ isaoliscomendadas{piesedesice
. / 018 0,12 = 30 mm, sdo pressoes de de no minimo 1,0 MPa.
Z s A S e refigerante de no minimo 20 MPa. |
g . // 10,06 g 20 \ . o
E = mendado &t
§ . ~ 2 15 A |: Volume Reco
(<} =
; g 10 4@» —
g 2 S 5 Descarga Minima
© O Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il 0 Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

Diametro da Broca (eD,) Diametro da Broca (eD,)

<PRECAUCOES>

@ O volume de refrigerante é um fator que afeta o desempenho da furagéo,
especialmente com relagéo a evacuagao de cavacos e lubricidade.

@ A pressao do refrigerante deve ser configurada maior para
brocas de menor diametro. (218,0 mm ou menores)

@ O volume de refrigerante normalmente é ajustado ao se alterar a pressao
do refrigerante fornecida na maior parte das maquinas CNC.

@ Esta tabela fornece valores apenas para orientagao. Pode ser
necessario mais refrigerante conforme a maquina, refrigerante
e material de trabalho.

O Uso Adequado da Chave

<PRECAUCOES>

@ As classificagbes de poténcia estdo sujeitas a alteragées com
base em condi¢coes como material de trabalho e velocidade
de corte, e somente devem ser utilizadas para referéncia.

@ Condigdes de Corte (Referéncia)
Material de Trabalho: S50C (230HB)
Velocidade de Corte: vc=150m/min

B Observacdes sobre a Fixag@o e Remogéo de Insertos

- Antes de fixar o inserto, remova todos os tragos de corpos estranhos no assento
do inserto utilizando ar ou outros meios.

- Ao usar a chaveta, alinhe-a ao eixo do parafuso e pressione enquanto gira.
(Figura 3) Se a chaveta nao estiver alinhada com o parafuso, o parafuso do
inserto ficara frouxo e a ponta da chaveta e/ou do furo Torx do parafuso poderdo
ser deformados.

- Nao permita espacos entre o assento do inserto e a broca ao acoplar o inserto.
(Figura 4, A) A figura 4 mostra um inserto fixado corretamente.

Inserto Adequadamente Fixado

A tolerancia é normal e

* E normal que as laterais externas do inserto central tenham uma folga, uma vez néo afeta a utilizagao.

que 0 mesmo esté fixado em seu centro, com o topo voltado para a parte traseira. Fig. 3
iatze M SOIUGAO de problemas
Rroblema Sintoma Motivo Contramedidas

O furo perfurado é maior que o desejado | - Alargamento de furo devido a
resisténcia de corte excessiva

- Ajuste impréprio do tamanho do furo

- Reduza a resisténcia de corte por meio da redugao da taxa de avango.
- Ao usar a broca em um torno, ajuste-a movendo o eixo X para dentro.

Muita variagao no
diametro do furo

O furo perfurado é menor que o desejado | - Redugéo de furo devido a - Para aumentar a resisténcia de corte e obter um furo maior,

resisténcia de corte insuficiente
- Ajuste impréprio do tamanho do furo

aumente a taxa de avanco.
- Ao usar a broca em um torno, ajuste-a movendo o eixo X para dentro.

Diferenca pronunciada no tamanho
do furo na entrada e na base

- Acondicionamento de Cavacos

- Melhore a evacuagao de cavacos aumentando a taxa de avango.
- Use um inserto de quebra-cavaco tipo L.

Superficie do furo perfurado
de baixa qualidade ou &spera

Superficie perfurada de baixa

qualidade da entrada a base do furo

- Superficie perfurada de baixa qualidade
devido a resisténcia de corte excessiva

- Reduza a resisténcia de corte por meio da reducao da taxa de avanco.

Superficie perfurada de baixa qualidade na base do furo

- Superficie perfurada de baixa qualidade
devido a0 acondicionamento de cavacos

- Melhore a evacuagao de cavacos aumentando a taxa de avango.
- Use um inserto de quebra-cavaco tipo L.

Quebra de inserto

Quebra no inserto central (centro)

- Ajuste impréprio da altura do
centro
- Inserto muito fraco

- Ajuste a altura do inserto.
- Se a broca estiver sendo usada em um torno, tente inverter a broca em 180°.
- Use um quebra-cavaco de aresta reforgada tipo H.

Quebra no inserto externo

- Inserto muito fraco

- Reduza a resisténcia de corte por meio da reducao da taxa de avanco.
- Use um quebra-cavaco de aresta reforgada tipo H.
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Luva Excéntrica SumiDrill Tipo WDX

Luva Excéntrica Tipo WAS

A Luva Excéntrica Tipo WAS, projetada exclusivamente para a SumiDrill Tipo WDX, oferece um ajuste de tamanho de furo de +0,3 mm.

( od, A
. [~ N
Q
Q QN
o 3
- A /
L, Ls
S L, Ly )
B Corpo (Tipo WAS) (mm)
Faixa de Ajuste de
Nro. da Cat. Estoque ﬁd1 QDg ﬂD3 L, L, Ls Ly Diémétro
WAS 2025-48 @® | 20 | 25 | 33 | 43| 5 | 32| 5 +0,3a-0,2
2532-60 ( ] 25 32 42 60 7 46 6 +0,3a-0,3
3240-70 [} 32 40 55 70 7 57 6 +0,3a-0,3
4050-85 (] 40 50 60 80 7 64 6 +0,3a-0,3

*A Faixa de Ajuste de Diametro indica a faixa de ajuste do didmetro.

Bl Usos (Faixa de Ajuste de Diametro)

Procedimento D

Linha de referéncia

Imagem de Instalacao do Tipo WAS

Ajuste o anel rotativo na luva
até a linha de referéncia na
flange da broca.

Sélida
Procedimento @ Especial
Inercambiel
Soldada
Outros

Parafuso de refengao da broca

Marcas numéricas de ajuste

Aperte frouxamente o parafuso de
retencéo da broca para impedir a

ire para um nuimero positivo par. . ~
Gire para um numero positivo para movimentagao da broca.

aumentar o furo e para um
ndmero negativo para diminuir
o furo.

Observacéo1. O anel rotativo é para fins de referéncia. Sempre mega o didmetro real de furagéo
e promova 0 ajuste em conformidade com esse.

Observacéo2. Nao utilizavel com suportes do tipo mandril porta-pinga. Use um suporte de travamento lateral.
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B Condi¢bes de Corte Recomendadas para 2D

Dureza de v Velocidade f Taxa de Avancgo (mm/rot) <Min. - Ideal - Max.>
Material de Trabalho Trabalho | 42es| Clsse de sy de Corte

HE | e Recomendada (m/min) 213,0a018,0|018,5 a ©29,0({¢29,5 a 36,0 2370 a ©55,0 |256,0 a 268,0

Aco,AcoCarbono - SS400 125 G | ACP300 | 120-180-240 |0,05-0,08-0,10|0,05-0,08-0,10|0,05-0,08-0,11|0,05-0,08-0,12|0,06-0,09-0,13

S15C 125 L ACP300 | 130-170-220 |0,04-0,08-0,12|0,04-0,08-0,12|0,04-0,08-0,13|0,05-0,10-0,15|0,06-0,11-0,17

S45C 190 G | ACP300 | 100-150-200 |0,08-0,13-0,24|0,08-0,13-0,24|0,08-0,14-0,26|0,09-0,16-0,29 |0,10-0,17-0,32

S45C Temperado 250 | G | ACP300 | 80-120-160 |0,06-0,11-0,18|0,06-0,11-0,18|0,06-0,12-0,19(0,07-0,13-0,22|0,08-0,14-0,24

S75C 270 G | ACP300 | 100-130-160 |0,08-0,13-0,22|0,08-0,13-0,220,08-0,14-0,23|0,09-0,16-0,26 |0,10-0,17-0,29

S75C Temperado 300 G | ACP300 | 70-100-140 |0,06-0,11-0,17|0,06-0,11-0,17|0,06-0,12-0,18|0,07-0,13-0,200,08-0,14-0,22

AodeBakalig  SCM, SNCM 180 L ACP300 | 100-140-180 |0,05-0,08-0,14|0,05-0,08-0,14|0,05-0,08-0,16|0,06-0,09-0,17|0,07-0,10-0,19

SCM, SNCM Temperado 275 G | ACP300 | 80-120-160 |0,06-0,11-0,17|0,06-0,11-0,17|0,06-0,12-0,18|0,07-0,13-0,200,08-0,14-0,22

SCM, SNCM Temperado 300 G | ACP300 | 75-110-140 |0,06-0,11-0,17|0,06-0,11-0,17|0,06-0,12-0,18|0,07-0,13-0,200,08-0,14-0,22

SCM, SNCM Temperado 350 G | ACP300 | 60-85-110 |0,06-0,11-0,17|0,06-0,11-0,17|0,06-0,12-0,18|0,07-0,13-0,200,08-0,14-0,22

AcodeAltaliga  SKD, SKT, SKH 200 G | ACP300 | 100-130-160 |0,08-0,13-0,24|0,08-0,13-0,24|0,08-0,14-0,26|0,09-0,16-0,29 |0,10-0,17-0,32

SKD, SKT, SKH Temperado 325 G | ACP300 | 80-100-120 |0,06-0,11-0,18|0,06-0,11-0,18|0,06-0,12-0,19|0,07-0,13-0,220,08-0,14-0,24

Aco Inoxidével  SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) | 200 G | ACP300 | 100-140-180 |0,06-0,11-0,18|0,06-0,11-0,18|0,06-0,12-0,19|0,07-0,13-0,22|0,08-0,14-0,24

SUS403, Outros Martensitico (Temperado) | 240 G | ACP300 | 90-120-150 |0,06-0,11-0,18|0,06-0,11-0,18|0,06-0,12-0,19(0,07-0,13-0,22|0,08-0,14-0,24

SUS304, SUS316 Austenitico | 180 G | ACP300 | 100-140-180 |0,06-0,11-0,18|0,06-0,11-0,180,06-0,12-0,19|0,07-0,13-0,22|0,08-0,14-0,24

Ferro Fundido H | ACK300 | 120-160-200 |0,09-0,20-0,32|0,10-0,22-0,36 |0,11-0,24-0,39|0,12-0,26-0,44 |0,13-0,29-0,48

Ferro Fundido Ductil H | ACK300 | 90-120-150 |0,09-0,20-0,32|0,10-0,22-0,36 |0,11-0,24-0,39|0,12-0,26-0,44 |0,13-0,29-0,48

Liga Exctica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) | 200 G ACP300 | 25-50-70 |0,06-0,11-0,18/0,06-0,11-0,18|0,06-0,12-0,19|0,07-0,13-0,22|0,08-0,14-0,24

Liga de Aluminio G DL1500 | 200-260-320 |0,06-0,11-0,17|0,06-0,11-0,170,06-0,12-0,18|0,07-0,13-0,200,08-0,14-0,22

Liga de Cobre G DL1500 | 180-230-280 |0,06-0,11-0,17|0,06-0,11-0,17|0,06-0,12-0,18|0,07-0,13-0,20|0,08-0,14-0,22

H Condigbes de Corte Recomendadas para 3D
Viatorial do Trabalho [#;eb?h%e Qetecans | Class e sl A ;/:Igg:jtzde f Taxa de Avanco (mm/rot) <Min. - Ideal - Max.>

B | P Recomendada (m/min) 213,02 018,0(¢18,5 a ©29,0/929,5 a 836,0) 2370 a ©55,0 |056,0 a ©68,0

Aco, Aco Carbono - SS400 125 G | ACP300 | 120-180-240 |0,05-0,07-0,10|0,05-0,07-0,10|0,05-0,08-0,11|0,05-0,08-0,12|0,06-0,09-0,13

S15C 125 L ACP300 | 130-170-220 |0,04-0,07-0,10|0,04-0,07-0,100,04-0,08-0,11|0,05-0,09-0,12|0,06-0,10-0,13

S45C 190 | G | ACP300 | 100-150-200 |0,08-0,12-0,20|0,08-0,12-0,200,08-0,13-0,22|0,09-0,14-0,24|0,10-0,16-0,27

S45C Temperado 250 G | ACP300 | 80-120-160 |0,06-0,10-0,15|0,06-0,10-0,15|0,06-0,11-0,16|0,07-0,12-0,18|0,08-0,13-0,20

S75C 270 G | ACP300 | 100-130-160 |0,08-0,12-0,18|0,08-0,12-0,18|0,08-0,13-0,19|0,09-0,14-0,22|0,10-0,16-0,24

S75C Temperado 300 G | ACP300 | 70-100-140 |0,06-0,10-0,14|0,06-0,10-0,14|0,06-0,11-0,15|0,07-0,12-0,17|0,08-0,13-0,19

AcodeBaixalia SCM, SNCM 180 L ACP300 | 100-140-180 |0,05-0,07-0,12|0,05-0,07-0,12|0,05-0,08-0,13|0,06-0,08-0,15|0,07-0,09-0,16

SCM, SNCM Temperado 275 G | ACP300 | 80-120-160 |0,06-0,10-0,14|0,06-0,10-0,14|0,06-0,11-0,15|0,07-0,12-0,17|0,08-0,13-0,19

SCM, SNCM Temperado 300 | G |ACP300| 75-110-140 |0,06-0,10-0,14|0,06-0,10-0,140,06-0,11-0,15|0,07-0,12-0,17|0,08-0,13-0,19

SCM, SNCM Temperado 350 | G | ACP300 | 60-85-110 |0,06-0,10-0,14|0,06-0,10-0,140,06-0,11-0,15|0,07-0,12-0,17|0,08-0,13-0,19

AcodeAtaliga  SKD, SKT, SKH 200 | G | ACP300 | 100-130-160 |0,08-0,12-0,20|0,08-0,12-0,200,08-0,13-0,22|0,09-0,14-0,24|0,10-0,16-0,27

SKD, SKT, SKH Temperado 325 G | ACP300 | 80-100-120 |0,06-0,10-0,15|0,06-0,10-0,15|0,06-0,11-0,16|0,07-0,12-0,18|0,08-0,13-0,20

Aco Inoxidével  SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) | 200 G | ACP300 | 100-140-180 |0,06-0,10-0,15|0,06-0,10-0,15|0,06-0,11-0,16|0,07-0,12-0,18|0,08-0,13-0,20

SUS403, Outros Martensitico (Temperado) | 240 G | ACP300 | 90-120-150 |0,06-0,10-0,15|0,06-0,10-0,15|0,06-0,11-0,16|0,07-0,12-0,18|0,08-0,13-0,20

SUS304, SUS316 Austenitico | 180 G | ACP300 | 100-140-180 |0,06-0,10-0,15|0,06-0,10-0,15|0,06-0,11-0,16|0,07-0,12-0,18|0,08-0,13-0,20

o Ferro Fundido H | ACK300 | 120-160-200 |0,09-0,18-0,27|0,10-0,20-0,300,11-0,22-0,32|0,12-0,24-0,36 |0,13-0,26-0,40

Sélida Ferro Fundido Ductil H | ACK300 | 90-120-150 |0,09-0,18-0,27|0,10-0,20-0,300,11-0,22-0,32|0,12-0,24-0,36 |0,13-0,26-0,40

Especil Liga Exdtica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) | 200 G | ACP300 | 25-50-70 |0,06-0,10-0,15|0,06-0,10-0,15|0,06-0,11-0,16|0,07-0,12-0,18|0,08-0,13-0,20

Liga de Aluminio G DL1500 | 200-260-320 |0,06-0,11-0,17|0,06-0,11-0,170,06-0,12-0,18|0,07-0,13-0,200,08-0,14-0,22

Intcambidel Liga de Cobre G | DL1500 | 180-230-280 |0,06-0,11-0,17|0,06-0,11-0,17|0,06-0,12-0,18|0,07-0,13-0,20|0,08-0,14-0,22
Soldada
Outros
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B Condi¢bes de Corte Recomendadas para 4D

Dureza de v Velocidade f Taxa de Avancgo (mm/rot) <Min. - Ideal - M&x.>
Material de Trabalho Trabalno | 248 | Clssede st de Corte
| e | Recomentada (m/min) 013,02 018,0(¢18,5 a ©29,0/¢29,5 a 836,0) 2370 a ©55,0 |956,0 a ©68,0
Aco,AcoCarbono - SS400 125 G | ACP300 | 120-180-240 |0,05-0,07-0,10|0,05-0,07-0,10|0,05-0,07-0,10|0,05-0,08-0,10|0,06-0,09-0,11
S15C 125 L | ACP300 | 130-170-220 |0,04-0,07-0,09|0,04-0,07-0,090,04-0,07-0,09 |0,05-0,08-0,10|0,06-0,09-0,11
S45C 190 G | ACP300 | 100-150-200 |0,08-0,11-0,17|0,08-0,11-0,17|0,08-0,12-0,18|0,09-0,14-0,210,10-0,15-0,23
S45C Temperado 250 | G | ACP300 | 80-120-160 |0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,14|0,07-0,11-0,15|0,08-0,12-0,17
S75C 270 G | ACP300 | 100-130-160 |0,08-0,11-0,15|0,08-0,11-0,15|0,08-0,12-0,17|0,09-0,14-0,190,10-0,15-0,20
. S75C Temperado 300 G | ACP300 | 70-100-140 |0,06-0,10-0,12|0,06-0,10-0,12|0,06-0,10-0,13|0,07-0,11-0,14|0,08-0,12-0,16
AodeBadalig  SCM, SNCM 180 L | ACP300 | 100-140-180 |0,05-0,07-0,10|0,05-0,07-0,10|0,05-0,07-0,11|0,06-0,08-0,12|0,07-0,09-0,14
SCM, SNCM Temperado 275 G | ACP300 | 80-120-160 |0,06-0,10-0,12|0,06-0,10-0,12|0,06-0,10-0,13|0,07-0,11-0,14|0,08-0,12-0,16
SCM, SNCM Temperado 300 G | ACP300 | 75-110-140 |0,06-0,10-0,12|0,06-0,10-0,12|0,06-0,10-0,13|0,07-0,11-0,14|0,08-0,12-0,16
SCM, SNCM Temperado 350 G | ACP300 | 60-85-110 |0,06-0,10-0,12|0,06-0,10-0,12|0,06-0,10-0,13|0,07-0,11-0,14|0,08-0,12-0,16
AcodeAltaliga  SKD, SKT, SKH 200 G | ACP300 | 100-130-160 |0,08-0,11-0,17|0,08-0,11-0,17|0,08-0,12-0,18|0,09-0,14-0,210,10-0,15-0,23
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G | ACP300 | 80-100-120 |0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,14|0,07-0,11-0,15|0,08-0,12-0,17
Aco Inoxiddvel  SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) | 200 G | ACP300 | 100-140-180 |0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,14|0,07-0,11-0,15|0,08-0,12-0,17
M 8US403, Outros Martensitico (Temperado) | 240 G | ACP300 | 90-120-150 |0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,14|0,07-0,11-0,15|0,08-0,12-0,17
SUS304, SUS316 Austenitico | 180 G | ACP300 | 100-140-180 |0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,14|0,07-0,11-0,15|0,08-0,12-0,17
Ferro Fundido H | ACK300 | 120-160-200 |0,09-0,17-0,23|0,10-0,19-0,26|0,11-0,21-0,28|0,12-0,23-0,31|0,13-0,25-0,34
Ferro Fundido Ductil H | ACK300 | 90-120-150 |0,09-0,17-0,23|0,10-0,19-0,260,11-0,21-0,28|0,12-0,23-0,310,13-0,25-0,34
Liga Exctica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) | 200 G | ACP300 | 25-50-70 |0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,13|0,06-0,10-0,14|0,07-0,11-0,15/0,08-0,12-0,17
Liga de Aluminio G DL1500 | 200-260-320 |0,05-0,10-0,15|0,05-0,10-0,15|0,06-0,11-0,16|0,06-0,12-0,18|0,07-0,13-0,20
Liga de Cobre G DL1500 | 180-230-280 |0,05-0,10-0,15|0,05-0,10-0,15|0,06-0,11-0,16|0,06-0,12-0,18|0,07-0,13-0,20
Bl Condigbes de Corte Recomendadas para 5D
Vatorial do Trabalho [%E:;T);Th%e Qetaas | Classe d s A X:Igcz:jt:de f Taxa de Avanco (mm/rot) <Min. - Ideal - Max.>
HE | P Recomendada (m/min) 213,02 018,0(¢18,5 a ©29,0/¢29,5 a 836,0) 2370 a ©55,0 |056,0 a ©68,0
Ao, Aco Carbono - SS400 125 G | ACP300 | 120-180-240 |0,05-0,06-0,09|0,05-0,06-0,09|0,05-0,06-0,09|0,05-0,07-0,09
S15C 125 L | ACP300 | 130-170-220 |0,04-0,06-0,08|0,04-0,06-0,08|0,04-0,06-0,08|0,05-0,07-0,09
S45C 190 | G | ACP300 | 100-150-200 |0,07-0,10-0,15|0,07-0,10-0,15|0,08-0,11-0,17|0,09-0,12-0,19
S45C Temperado 250 G | ACP300 | 80-120-160 |0,05-0,09-0,110,05-0,09-0,11|0,06-0,09-0,12|0,06-0,10-0,14
S75C 270 G | ACP300 | 100-130-160 |0,07-0,10-0,14|0,07-0,10-0,14|0,08-0,11-0,15|0,09-0,12-0,17
S75C Temperado 300 G | ACP300 | 70-100-140 |0,05-0,09-0,110,05-0,09-0,11|0,06-0,09-0,12|0,06-0,10-0,13
AcodeBaxalia  SCM, SNCM 180 L | ACP300 | 100-140-180 |0,05-0,06-0,09|0,05-0,06-0,09|0,05-0,06-0,10|0,05-0,07-0,11
SCM, SNCM Temperado 275 G | ACP300 | 80-120-160 |0,05-0,09-0,110,05-0,09-0,11|0,06-0,09-0,12|0,06-0,10-0,13
SCM, SNCM Temperado 300 | G |ACP300 | 75-110-140 |0,05-0,09-0,110,05-0,09-0,11|0,06-0,09-0,12|0,06-0,10-0,13
SCM, SNCM Temperado 350 | G | ACP300 | 60-85-110 |0,05-0,09-0,110,05-0,09-0,11|0,06-0,09-0,12|0,06-0,10-0,13
AcodeAtaliga SKD, SKT, SKH 200 | G | ACP300 | 100-130-160 |0,07-0,10-0,15/0,07-0,10-0,15|0,08-0,11-0,17|0,09-0,12-0,19
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G | ACP300 | 80-100-120 |0,05-0,09-0,110,05-0,09-0,11|0,06-0,09-0,12|0,06-0,10-0,14
Aco Inoxidével  SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) | 200 G | ACP300 | 100-140-180 |0,05-0,09-0,110,05-0,09-0,11|0,06-0,09-0,12|0,06-0,10-0,14
SUS403, Outros Martensitico (Temperado) | 240 G | ACP300 | 90-120-150 |0,05-0,09-0,110,05-0,09-0,11|0,06-0,09-0,12|0,06-0,10-0,14
SUS304, SUS316 Austenitico | 180 G | ACP300 | 100-140-180 |0,05-0,09-0,110,05-0,09-0,11|0,06-0,09-0,12|0,06-0,10-0,14
Ferro Fundido H | ACK300 | 120-160-200 |0,08-0,15-0,21|0,09-0,17-0,23|0,09-0,18-0,25|0,11-0,20-0,28
Ferro Fundido Ductil H | ACK300 | 90-120-150 |0,08-0,15-0,21|0,09-0,17-0,23|0,09-0,18-0,25|0,11-0,20-0,28
Liga Exdtica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) | 200 G | ACP300 | 25-50-70 |0,05-0,09-0,11|0,05-0,09-0,110,06-0,09-0,12|0,06-0,10-0,14
Liga de Aluminio G DL1500 | 200-260-320 |0,05-0,10-0,15|0,05-0,10-0,15|0,06-0,11-0,16{0,06-0,12-0,18
Liga de Cobre G | DL1500 |180-230-280 |0,05-0,10-0,15|0,05-0,10-0,15|0,06-0,11-0,16|0,06-0,12-0,18

Solida
Especial
treambiéel
Soldada

Outros
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Inercamiéiel

Tipo PDL

Tipo PCT
B Caracteristicas Gerais

A ferramenta corta na direc@o do eixo Z, onde a rigidez da
ferramenta é a maior, permitindo um desbaste de alta eficiéncia
para componentes aeronduticos e matrizes com proje¢édo longa da
ferramenta devem ser usadas para usinar furos profundos e bolsées.

W Caracteristicas @ O projeto de aresta de corte plana produz perfis da base quase planos para reduzir a variagdo da profundidade de corte durante o acabamento.
@ Todos os tamanhos vém com um furo de ar para o abastecimento de refrigerante internamente, para melhorar a evacuagéo de cavacos.
@ O corpo duravel com tratamento especial de superficie oferece maiores vida til da ferramenta e confiabilidade.
@ As ferramentas usam insertos SumiDrill tipo WDX para lidar com uma ampla variedade de
materiais, de ago a metais nao ferrosos e ligas exdticas.

@ O tipo PDL possui um inserto central que Ihe possibilita fazer cortes @ Embora o tipo PCT tenha uma habilidade limitada de corte
radiais para além do raio da ferramenta, corte de avango de passo e radial, a ferramenta tem muitos dentes efetivos, permitindo-

furago. (Fresamento em bolsdes, etc.)

Ihe efetuar cortes de alto avango. (Acabamento médio de
cantos, expansao de furos, canal profundo, etc.)

3e P .
I\
- —
Y
4 . g g
Ty Q Q
i V"
Mantenha o valor de P; para ferramentas do tipo PDL Manter o valor de P para ferramentas do tipo PCT em menos de 50% do didmetro da ferramenta (D).
em menos de 70% do diametro da ferramenta (gD). Para &, consultar a dimens&o sob "g. max." nas tabelas de estoque/

“

W Exemplos de Aplicacao

dimensdes denominadas "Max. para Suportes. Profundidade: 3 D/5 D pol."

Trabalho em Bolsdes Material de Trabalho: Liga de T

=

Ferramenta: PDL400D2S40 (040) Velocidade de Corte: ve=40m/min

Inserto: WDXT125012-G Taxa de Avanco: f=0,07mm/rot

Classe: ACK300 (v=22,3mm/min)
Profundidade de Corte: ae(ps)=25mm

Acabamento de Canto Material de Trabalho: Liga de Ti | | Canal Material de Trabalho: Liga de Ti

R

Ferramenta: Inserto: Velocidade de Corte: vc=50m/min| | Ferramenta: PCT320D5S32 (¢32) Velocidade de Corte: ve=40m/min
PCT320D3S32 (932) WDXT094008-G Taxa de Avanco: f,=0,08mm/rot Inserto: WDXT094008-G Taxa de Avanco: f,=0,07mm/rot
PCT250D3S25 (925) WDXT073506-G (=80 a 127mm/min) Classe: ACK300 (vs =56mm/min)

PCT200D3S20 (220) WDXT063006-G Profundidade de Corte: a¢=3,2 a 6,5mm Profundidade de Corte: ae(p5)=5,0mm
Classe: ACK300

Furacédo Material de Trabalho: SUS316

q

Ferramenta: PDL200D3S25 (020) Velocidade de Corte: vo=180m/min

Inserto: WDXT063006-G Taxa de Avango: f =0,10mm/rot

Classe: ACP300 (vs=286mm/min)
Profundidade de Corte: a.=20mm

Componentes Aeronduticos Material de Trabalho: SUS304 | | Componentes de Magquina IIK&RE Materialde Trabalho: SCM435

= =

Ferramenta: PCT320D3S32 Velocidade de Corte: vc=180m/min| | Ferramenta: PCT200D5S20 (¢20) Velocidade de Corte: ve=150m/min
(932) Taxa de Avanco: f,=0,15mm/rot Inserto: WDXT063006-G Taxa de Avango: f,=0,15mm/rot
Inserto: WDXT094008-G (v=537mm/min)| | Classe: ACK300 (vs =716mm/min)
Classe: ACP300 Profundidade de Corte: ae=7,0mm Profundidade de Corte: ae=3,5mm
p=5,0mm
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fem  |Liga de |Ligade| CFRP Fero | Fem [Ligade [Ligade| CFRP

do | FinddoDicl {Aluminio| cobre_|Composto) A6 0,28% gt 2 Temperadol avel Funddo | FngdoDizi |Aluminio| cobre |Composto
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W Profundidade Max. dos Suportes: 2D W Profundidade Max. dos Suportes: 3D
= Dimensdes (mm) Inserto |- s Dimensodes (mm) Inserto  |..
Nro. da Cat. BloD] L | & | ¢ loD:joDd & | H| Aplicavel Fig. plinChiets Z|oDclg.max| L | 0 | & |oDs/Sns Aplicavel i
PDL 160D2S20| @ |16,0| 94 | 50 | 35|28 | 20 | 44 | 32| WDXT052504 PCT 160D3S16| @ |16,0| 4,0 (123| 53 | 70 | 16| 2 | WDXT052504
200D2S25| @ 20,0/ 114 | 58 | 43 | 33| 25| 56 |40 | WDXT063006 | 1 200D3S20| @20,0| 5,0 |145| 65 | 80 |20 | 2 | WDXT063006
25002525 @ 25,0/ 127 | 71 | 53 | 37 | 25 | 56 | 50| WDXT073506 250D3S25| @|25,0) 6,5 |160| 80 | 80 | 25| 2 | WDXT073506 | 3
PDL 320D2S40 | @ |32,0(162| 92 |68 | 54 | 40 | 70 |64 | WDXT094008 5 320D3S32| @(32,0| 8,5 |191/101| 90 | 32| 2 | WDXT094008
400D2S40| @ |40,0/185|115|85 | 54 | 40 | 70 | 80| WDXT125012 400D3S42| @ 40,0/ 11,0 |225|125|100| 42| 3 | WDXT125012
B Profundidade Max. dos Suportes: 3D B Profundidade Méax. dos Suportes: 5D
= Dimensdes (mm) Inserto | = Dimensdes (mm) Inserto |
Nro.da Cat. |\ 81 s T 774 | ¢ loDJoDd & [H| Aplicével | % Nro.da Cat. | B oD aemax] L | € | & JoDJis&| Aplicavel [
PDL 160D3S20 | @ 16,0/ 110| 66 | 51 |28 | 20 | 44 | 48 | WDXT052504 PCT 160D5S16 | @ (16,0| 4,0 |155| 85 | 70 |16 | 2 | WDXT052504
200D3S25| @ 20,0134 | 78 | 63 | 33 | 25| 56 | 60 | WDXT063006 | 1 200D5520| @ 20,0, 5,0 |185|105| 80 |20 | 2 | WDXT063006
250D3525| @ 25,0/ 152| 96 | 78 | 37 | 25 | 56 | 75| WDXT073506 250D5S25 @ 25,0 6,5 |210(130| 80 | 25| 2 | WDXT073506 | 3
PDL 320D3S40 | @ 32,0 194 [124(100| 54 | 40 | 70 | 96 | WDXT094008 5 320D5532| @ 32,0| 8,5 |255|165| 90 | 32| 2 | WDXT094008
400D3540| @ 40,0/ 225 |155|125/ 54 | 40 | 70 |120] WDXT125012 400D5S42| @ 40,0/ 11,0 |305|205|100| 42| 3 | WDXTi25012
Bl Pecas de Reposicao (Comuns) I Comum At 0 o (D (Ao ol (2 Pero P () e o Ferosn (9 Lie Extia (] oo Tempeeo
Parafuso | Chaveta | Chaveta Torque de Fig.4 _ 0 # Fig. 5
\\\ Aperto s
@ /@f Recomendado Suportes Aplicaveis
¢ (N-m)
POLTEODZS20 s e e ) i TRS, Qustrmemeen oo
BFTX0204N |  TRX06 - 0,5 POTi00DAS 16 =
PET100D5816 Classe Condigdes de Corte
.................................................................................................. Egtgggggégg % A VelogdadoLae IN]
BFTY02206 - TRDO7 1,0 gggggggggg 8 Finalidade Geral @
................................................................................................... ESII:ZSOSZEZS <Q. DeSbaSle m
BFTX02506N - TRDO8 1,5 25003525 2/8|s Dimensdes (mm
T No.dacat |£ | Fig. (mm)} Supories
................................................................................................. O 2= e Espessura P ApllcaVels Sélida
BFTX03584 - TRD15 3,5 PDL320D3540 WDXT 052504-L | @ | ® 4 PDL160D2520
ey 052500-G | @ | @ [@| 5 | 50| 25 | 04 | USRS |
.................................................................................................. e 052504-H | ® | ® 6 PCTi60DsS10
_ PDL400D3540 WDXT 063006-L | ® | ® 4 PDL200D2925 | g
FETisonises 063006-G | @ | @ | @ | 5 60|30 | 06| FEE | U
- - 063006-H | © | ® 6 PCT200D5520 | 'gpldada
@ Observagdes sobre a Montagem de Insertos (tipo PDL) WDXT 073506-L | ® | ® 4 FDL2soD2S2s
073506-G | ® | ® | ® | 5 | 75 | 35 | 06 | perasopasos | |Outros
073506-H | @ | @ 6 PCT250D5525
WDXT 094008-L | ® | ® 4 PDL320D2S40
094008-G |® | ® | ® | 5 | 96 | 40 | 08 | HD-32005%40
094008-H | ® | ® 6 PCT320D5532
= WDXT 125012-L | @ | ® 4 PDL400D2S40
Inserto Central 125012-G (@ | ® | ® | 5 |124| 50 | 12 | FDL40003840
125012-H | @ | @ 6 PCT400D5542
O ilnserto € comum ao Tipo WDX)
— Condigoes de Corte RecomendadasTipo PDL 1€ J68 Tipo PCT 1€ J69

Inserto Usado
Inserto Novo:

PCT 250 D3 S25
Inserto Periférico DanetotaFeranena —1 L op I_Tamanho da Haste
(0250 @) 0250)

Identificacdo de Insertos do Tipo PCT, PDL

Identificagdo do Tipo PCT, PDL

%

Tipo PDL: Os insertos podem ser usados no centro ou na parte externa. W D X T 0 7 3 5 0 6 G
Os insertos usados na parte externa ndo podem ser usados no centro. Da mesma ~ . | = T
. = Largura ao Longo Espessura x Tipo de Quebra-
forma, os insertos usados no centro ndo podem ser usados na parte externa. da Face Plana (75) 10(35) Raiode Cantox  tavus

Tipo PCT: 2 cantos podem ser usados apenas para os insertos externos. 10 (R0,6)
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B Condicdes de Corte Recomendadas (2D)(Tipo PDL)

Dureza de v, Velocidade f Taxa de Avango (mm/rot) <Min.-Ideal-Méx.>
Material de Trabalho Trabalho | 42es| Clsse de sy de Corte
B | | Ponwas | €2 B 2160 | ©20,0,0250 | ©32,0 40,0
Ao, Ao Cabono - SS400 125 G | ACP300 | 120-180-240 | 0,05-0,08-0,10 0,05-0,08-0,10 0,05-0,08-0,11 0,05-0,08-0,12
S15C 125 L | ACP300 | 130-170-220 | 0,04-0,08-0,12 0,04-0,08-0,12 0,04-0,08-0,13 0,05-0,10-0,15
S45C 190 G | ACP300 | 100-150-200 | 0,08-0,13-0,24 0,08-0,13-0,24 0,08-0,14-0,26 0,09-0,16-0,29
S45C Temperado 250 G | ACP300 | 80-120-160 | 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22
S75C 270 G | ACP300 | 100-130-160 | 0,08-0,13-0,22 0,08-0,13-0,22 0,08-0,14-0,23 0,09-0,16-0,26
S75C Temperado 300 G | ACP300 | 70-100-140 | 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20
AcodeBaxalig  SCM, SNCM 180 L | ACP300 | 100-140-180 | 0,05-0,08-0,14 0,05-0,08-0,14 0,05-0,08-0,16 0,06-0,09-0,17
SCM, SNCM Temperado 275 G | ACP300 | 80-120-160 | 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20
SCM, SNCM Temperado 300 G | ACP300 | 75-110-140 | 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20
SCM, SNCM Temperado 350 G | ACP300 | 60-85-110 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20
AcodeAtaliga SKD, SKT, SKH 200 G | ACP300 | 100-130-160 | 0,08-0,13-0,24 0,08-0,13-0,24 0,08-0,14-0,26 0,09-0,16-0,29
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G | ACP300 | 80-100-120 | 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22
Aco Inoxidével  SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) | 200 G | ACP300 | 100-140-180 | 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22
SUS403, Outros Martensitico (Temperado) | 240 G | ACP300 | 90-120-150 | 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22
SUS304, SUS316 Austenitico | 180 G | ACP300 | 100-140-180 | 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22
Ferro Fundido H | ACK300 | 120-160-200 | 0,09-0,20-0,32 0,10-0,22-0,36 0,11-0,24-0,39 0,12-0,26-0,44
Ferro Fundido Ddctil H | ACK300 | 90-120-150 | 0,09-0,20-0,32 0,10-0,22-0,36 0,11-0,24-0,39 0,12-0,26-0,44
Liga Exdtica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de T, etc.) 200 G ACP300 | 25-50-70 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22
Liga de Aluminio G | DL1500 |200-260-320 | 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20
Liga de Cobre G | DL1500 | 180-230-280 | 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20

B Condigdes de Corte Recomendadas (3D)(Tipo PDL)

Sélida
Especial

Inercamiéiel

Soldada

Outros

J68

. Durezadel (¢ Classede s v, Velocidade f Taxa de Avanco (mm/rot) <Min.-ldeal-Max.>
Material de Trabalho e bt | Rt Sy 0160 | ©20,0,0250| ©32,0 40,0
Aco, Aco Carbono - SS400 125 G | ACP300 | 120-180-240 | 0,05-0,07-0,10 0,05-0,07-0,10 0,05-0,08-0,11 0,05-0,08-0,12
S15C 125 L | ACP300 | 130-170-220 | 0,04-0,07-0,10 0,04-0,07-0,10 0,04-0,08-0,11 0,05-0,09-0,12
S45C 190 | G | ACP300 | 100-150-200 | 0,08-0,12-0,20 0,08-0,12-0,20 0,08-0,13-0,22 0,09-0,14-0,24
S45C Temperado 250 G | ACP300 | 80-120-160 | 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
S75C 270 G | ACP300 | 100-130-160 | 0,08-0,12-0,18 0,08-0,12-0,18 0,08-0,13-0,19 0,09-0,14-0,22
S75C Temperado 300 G | ACP300 | 70-100-140 | 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17
AodeBadaliga  SCM, SNCM 180 L | ACP300 | 100-140-180 | 0,05-0,07-0,12 0,05-0,07-0,12 0,05-0,08-0,13 0,06-0,08-0,15
SCM, SNCM Temperado 275 G | ACP300 | 80-120-160 | 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17
SCM, SNCM Temperado 300 | G |ACP300| 75-110-140 | 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17
SCM, SNCM Temperado 350 | G |ACP300| 60-85-110 | 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17
AcodeAtaliga SKD, SKT, SKH 200 | G | ACP300 | 100-130-160 | 0,08-0,12-0,20 0,08-0,12-0,20 0,08-0,13-0,22 0,09-0,14-0,24
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G | ACP300 | 80-100-120 | 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
Ago Inoxidével  SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) | 200 G | ACP300 | 100-140-180 | 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
SUS403, Outros Martensitico (Temperado) | 240 G | ACP300 | 90-120-150 | 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
SUS304, SUS316 Austenitico | 180 G | ACP300 | 100-140-180 | 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
Ferro Fundido H | ACK300 | 120-160-200 | 0,09-0,18-0,27 0,10-0,20-0,30 0,11-0,22-0,32 0,12-0,24-0,36
Ferro Fundido Ductil H | ACK300 | 90-120-150| 0,09-0,18-0,27 0,10-0,20-0,30 0,11-0,22-0,32 0,12-0,24-0,36
Liga ExGtica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200 G | ACP300 | 25-50-70 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
Liga de Aluminio G DL1500 | 200-260-320 | 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20
Liga de Cobre G | DL1500 | 180-230-280 | 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20




B Condicdes de Corte Recomendadas (3D)(Tipo PCT)

Dureza de| v Velocidade f, Taxa de Avanco (mm/r <Min.-ldeal-Max.>
Material de Trabalho Trabalno | 24 | Classede st de Corte
g | ot | Recomendata (m/min) 216,0 ©20,0,025,0 232,0 240,0
Aco,AcoCarbono - SS400 125 ACP300 | 120-180-240 | 0,05-0,07-0,10 0,05-0,07-0,10 0,05-0,08-0,11 0,05-0,08-0,12
S15C 125 ACP300 | 130-170-220 | 0,04-0,07-0,10 0,04-0,07-0,10 0,04-0,08-0,11 0,05-0,09-0,12
S45C 190 ACP300 | 100-150-200 | 0,08-0,12-0,20 0,08-0,12-0,20 0,08-0,13-0,22 0,09-0,14-0,24
S45C Temperado 250 ACP300 | 80-120-160 | 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
S75C 270 ACP300 | 100-130-160 | 0,08-0,12-0,18 0,08-0,12-0,18 0,08-0,13-0,19 0,09-0,14-0,22
. S75C Temperado 300 ACP300 | 70-100-140 | 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17
AodeBadalig  SCM, SNCM 180 ACP300 | 100-140-180 | 0,05-0,07-0,12 0,05-0,07-0,12 0,05-0,08-0,13 0,06-0,08-0,15
SCM, SNCM Temperado 275 ACP300 | 80-120-160 | 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17
SCM, SNCM Temperado 300 ACP300 | 75-110-140 | 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17
SCM, SNCM Temperado 350 ACP300 | 60-85-110 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17
AcodeAltaliga  SKD, SKT, SKH 200 ACP300 | 100-130-160 | 0,08-0,12-0,20 0,08-0,12-0,20 0,08-0,13-0,22 0,09-0,14-0,24

SKD, SKT, SKH Temperado 325
Aco Inoxidével  SUS403, Outros (Martensita/Ferrita)| 200
M SUS403, Outros Martensitico (Temperado) | 240
SUS304, SUS316 Austenitico | 180
Ferro Fundido
Ferro Fundido Ductil
Liga Exctica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200
Liga de Aluminio
Liga de Cobre

ACP300 | 80-100-120 | 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
ACP300 | 100-140-180 | 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
ACP300 | 90-120-150 | 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
ACP300 | 100-140-180 | 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
ACK300 | 120-160-200 | 0,09-0,18-0,27 0,10-0,20-0,30 0,11-0,22-0,32 0,12-0,24-0,36
ACK300 | 90-120-150 | 0,09-0,18-0,27 0,10-0,20-0,30 0,11-0,22-0,32 0,12-0,24-0,36
ACP300 | 25-50-70 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18
DL1500 | 200-260-320 | 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20
DL1500 | 180-230-280 | 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20

[eNoliold=dioNoNolloNolloNoNoNIoNoNoNoN N0l

B Condicdes de Corte Recomendadas (5D)(Tipo PCT)

. Durezadel o, Classede s v, Velocidade f, Taxa de Avango (mm/r <Min.-ldeal-Max.>
Material de Trabalho | e | femes | G200 | 0160 | 62006250 | 932,0 40,0
Ao, Aco Carbono - SS400 125 G | ACP300 | 120-180-240 | 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,09 0,05-0,07-0,09
S15C 125 L ACP300 | 130-170-220 | 0,04-0,06-0,08 0,04-0,06-0,08 0,04-0,06-0,08 0,05-0,07-0,09
S45C 190 | G | ACP300 | 100-150-200 | 0,07-0,10-0,15 0,07-0,10-0,15 0,08-0,11-0,17 0,09-0,12-0,19
S45C Temperado 250 G | ACP300 | 80-120-160 | 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14
S75C 270 G | ACP300 | 100-130-160 | 0,07-0,10-0,14 0,07-0,10-0,14 0,08-0,11-0,15 0,09-0,12-0,17
S75C Temperado 300 G | ACP300 | 70-100-140 | 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13
AodeBadaligp  SCM, SNCM 180 L ACP300 | 100-140-180 | 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,10 0,05-0,07-0,11
SCM, SNCM Temperado 275 G | ACP300 | 80-120-160 | 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13
SCM, SNCM Temperado 300 | G |ACP300| 75-110-140 | 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13
SCM, SNCM Temperado 350 | G | ACP300 | 60-85-110 | 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13
AcodeAtaliga  SKD, SKT, SKH 200 | G | ACP300 | 100-130-160 | 0,07-0,10-0,15 0,07-0,10-0,15 0,08-0,11-0,17 0,09-0,12-0,19
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G | ACP300 | 80-100-120 | 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14
Aco Inoxidével  SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) | 200 G | ACP300 | 100-140-180 | 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14
SUS403, Outros Martensitico (Temperado) | 240 G | ACP300 | 90-120-150 | 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14
SUS304, SUS316 Austenitico | 180 G | ACP300 | 100-140-180 | 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14
Ferro Fundido H | ACK300 | 120-160-200 | 0,08-0,15-0,21 0,09-0,17-0,23 0,09-0,18-0,25 0,11-0,20-0,28 o
Ferro Fundido Ductil H | ACK300 | 90-120-150 | 0,08-0,15-0,21 0,09-0,17-0,23 0,09-0,18-0,25 0,11-0,20-0,28 Sdlida
Liga Exctica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200 G | ACP300 | 25-50-70 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 Especial
Liga de Aluminio G DL1500 | 200-260-320 | 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,06-0,12-0,18
Liga de Cobre G | DL1500 | 180-230-280 | 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,06-0,12-0,18 nrcambide
Soldada
Outros

J69



Inercamiéiel

@ FAcil substituicao do inserto

M Caracteristicas

@ Atinge eficiéncia através da habilidade de alta velocidade, alto avango!
(ve=50 a 200 m/min, f=0,4 a 1,0 mm/rot)

- A compatibilidade com uma ampla variedade de condi¢bes de corte permite
condigoes de corte e controle de refrigerante menos rigorosos

- O projeto de comprimento minimo da aresta de corte elimina a formagao de
pegas e rasgos para oferecer uma melhor qualidade e confiabilidade

- A adogao do design intercambidvel da aresta de corte melhora a confiabilidade da qualidade e da
vida Util da ferramenta, eliminando a variagéo da vida Util da ferramenta entre insertos reafiados.

- Disponiveis didametros de aresta de corte de 11,9 a 140,6 mm

Séao possiveis comprimentos flexiveis de projecao de ferramentas através da combinacao da
modulos de extensdo modular e da haste com mecanismo de ajuste do desvio do inserto.

@ Pode ser utilizada como uma ferramenta autoguiante ao se fixar coxins-guia no suporte

B Exemplos de Aplicagéo

W

Um cone apoia o inserto em
duas faces (com base no
padrao HSK) para oferecer uma

repetitividade de menos de 4 ym
AN usando insertos aleatorios

Tipo de Ferramenta

P banéia
SRD19-12-115

Inserto

SRL17.017Q+3-3-B01-T1200A

SRKG52-39-20-035
SRA52-39-BM40-100

~

SRG44H7-A01-F0512R1

Poederanets

SRD29-20-240HM

i

SRG24H7-C01-FO512R1

Suporte Especial com
Blocos de Guia

SRG65.0H6-A01-FO512R1

SRKG44-32-18-030
SRA44-32-BM32-080

~

SRG35.605Q+53-3-A01-F0512R1

Trabalho

Biela

®

Carcaga do motor

¥

Bragadeira da juncdo universal

Carcaca do virabrequim,
estagio de rolamento

i

Carcaga do rolamento

AUl ) sscngEuae;u(;\'/_'aée)mte (1Fgozl-(|)§) S50C ouczgﬁivalente A FeiRLY
@ (mm) do furo 017,017 044 024 F7 065 H6 235,605
Ra/Rz Max. de Rugosidade da Superfcie 16 7 10 16 10
Nro. de Cortes 6 8 8 12 8
Velocidade da Borda Sobreposta v: (m/min) 250 23 127 120 320
Velocidade do Fuso (min™) 4.683 293 1.685 588 3.100
Taxa de Avanco f, (mm/t) 0,14 0,085 0,16 0,15 0,20
Taxa de Avanco v; (mm/min) 3.934 199 2.164 1.058 4.941
Profundidade de Corte a, (mmradius) 0,225 0,15 0,15 0,15 0,15
Sem Refrigeracao/Com Refrigeragdo Tipo Emulsao Sem Refrigeragao Tipo Emulsion Tipo Emulsao MQL
Vida, etc. Eficiéncia de 1,25 13.000 furos 7.500 pcs 160 pgs. Conjunto de 90
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B Configuragdes da SumiReamer Tipo SR

@

Inserto

@Tipo SRG s J72

(Para Mandriamento ndo Passante/Passante) I

@Tipo SRL
(Para Mandrilamento Passante) I

Diametro : ¢11.900 a ¢140.600mm

Faixa de Diametros Aplicavel :
¢35.601 a ¢140.600mm

\ Comprimento da Ponta : 30 @ 60mm /

Faixa de Diametros Aplicavel :
$35.601 a ¢140.600mm

\ Comprimento da Ponta : 30 @ 60mm /

@Tipo SRD (Para Mandrilamento Passante)

.

“I |

@Tipo SRB (Mandrilamento néo Passante)

Faixa de Diametros Aplicavel . ¢11.900 a ¢$35.600mm

Mecanismo de Ajuste do Batimento do Inserto

Ferramenta -

@®Tipo BT/A i

=

Tamanho do Cone : 40 a 50

@Tipo HSK

Wl

\ Comprimento da Haste - 100 @ 274mm )

@Tipo SRA

Tipo ZS (Haste Cilindrica) : ZS-20/25/32/40

Tipo WD (Haste Weldon) : WD-20/25/32/40

Tipo WN (Haste Whistle Notch) : WN-20/25/32/40

Faixa de Diametros Aplicavel : ¢35.601 a ¢p140.600mm

Tamanho do Cone : 50 a 100

Ferramenta

- 75
@Tipo BT/A

[=

Tamanho do Cone : 40 a 50
@Tipo HSK

K Tamanho do Cone : 50 a 100 )

\ Comprimento da Haste : 80 @ 160mm /

@Tipo SRA

Tipo BM (Beta Module Shank) : BM-32/40/50/63

Faixa de Diametros Aplicavel : ¢35.601 a ¢p140.600mm

Comprimento da Haste : 80 a8 160mm /

Ferramenta

75
@Tipo BT/A e

[=

Tamanho do Cone : 40 a 50
@Tipo HSK

A\ Veriicar os Tamanhos

Ao utilizar uma haste do tipo BM (Médulo Beta),

selecionar um tamanho padréo correspondente.

\ Tamanho do Cone : 50 @ 100

@Tipo B12

Comprimento da Haste : 40 a 75mm

@Tipo B13

Comprimento da Haste : 35 @ 180mm

E possivel conectar diversas extensdes juntas
Ao se conectar diversas extensdes, é recomendado levar em conta a rigidez e utilizar tamanhos de
hastes mais longos, de forma que o ndmero total de extensdes seja téo baixo quanto o possivel.
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P e ey Jq
M Insertos para Alargador SumiReamer ©]0]0]0 © CHECHEECHRS
@Tipo SRG Canais Retos : Mandrilamento nao Passante / Mandrilamento Passante
Fig. 1 B Fig. 2 B
> - B
A A
g LT g
Q Q| ||
A / ~
FuoéoPassare Imagem Conceitual da Evacuagao de Cavacos
| Tipo AO1 Tipo CO1 Tipo S02
|. 1 45°
. 45°
Furo Passante 80°
= 3 I
Cavaco Evacuado em Diregdo a Frente - - o - — = —
Tipo Padrao| | Enfase na Rugosidade da Superficie | | Enfase na Retilineidade
@Inserto (Tipo SRG)
Diametro Nro. da Cat. (Tipo A01) Nro. da Cat. (Tipo C01) Nro. da Cat. (Tipo S02) Tl | B .
oD, (mm) F05, 12—, Estoque F05,T12, Estoque F05, T12—, Estoque . v (mm) o deCortes| - Fig.
12,0 |SRG 12.0H7-A01-[J12R1 | ® |SRG 12.0H7-C01-[J(I[][12R1 | ® | SRG 12.0H7-S02-[I[I[112R1 | ®
13,0 13.0H7-A01-(J{J12R1 | @ 13.0H7-C01-[J0012R1 | @ 13.0H7-S02-[][]012R1 | @
14,0 14.0H7-A01-00012R1 | @ 14.0H7-C01-(J0J12R1 | @ 14.0H7-S02-[][]]12R1| @
15,0 15.0H7-A01-[I0012R1 | ® 15.0H7-C01-[J[J]12R1 | @ 15.0H7-S02-[I[I12R1| @
16,0 16.0H7-A01-(J0J12R1 | @ 16.0H7-C01-(J0J12R1 | @ 16.0H7-S02-[JJ]12R1 | @
17,0 17.0H7-A01-[J12R1 | @ 17.0H7-C01-[J]12R1 | @ 17.0H7-S02-(J(]12R1 | @
18,0 18.0H7-A01-00012R1 | ® 18.0H7-C01-(JJJ12R1 | @ 18.0H7-S02-[J[]12R1| @ | H7 | 4,3 6 1
19,0 19.0H7-A01-(J{12R1 | @ 19.0H7-C01-[J0012R1 | @ 19.0H7-S02-[][]]12R1 | @
20,0 20.0H7-A01-J0J12R1 | @ 20.0H7-C01-[J0J12R1 | @ 20.0H7-S02-[](J(]12R1| @
21,0 21.0H7-A01-[JJ(12R1 | @ 21.0H7-C01-[J012R1 | @ 21.0H7-S02-[][J[112R1 | @
22,0 22.0H7-A01-00012R1 | @ 22.0H7-C01-00J012R1 | @ 22.0H7-S02-[J[J]12R1| @
23,0 23.0H7-A01-[J012R1 | @ 23.0H7-C01-[0012R1 | @ 23.0H7-S02-[I[[112R1| @
24,0 24.0H7-A01-[J0J12R1 | @ 24.0H7-C01-[J(012R1 | @ 24.0H7-S02-[(J[]12R1| @
25,0 |SRG 25.0H7-A01-[][I(112R1 | @ |SRG 25.0H7-C01-[][]]12R1 | @ |SRG 25.0H7-S02-[I[I[[112R1| @
26,0 26.0H7-A01-[J0J12R1 | @ 26.0H7-C01-[J(J12R1 | @ 26.0H7-S02-[](J[112R1| @
27,0 27.0H7-A01-[0012R1 | @ 27.0H7-C01-(0012R1 | @ 27.0H7-S02-[][]12R1 | @ H7 | 43 8 2
28,0 28.0H7-A01-00012R1 | @ 28.0H7-C01-(0J012R1 | @ 28.0H7-S02-[J[J]12R1| @ ’
29,0 29.0H7-A01-[JJ12R1 | @ 29.0H7-C01-[0012R1 | @ 29.0H7-S02-[I[][112R1| @
Séid 30,0 30.0H7-A01-[J(12R1 | @ 30.0H7-C01-[JJ012R1 | @ 30.0H7-S02-[J[J]12R1| @
o Indicar FO5 (PVD) ou T12 (Cermet Revestido) na [J[J[] ao efetuar pedidos. *0 diametro real do alargador € préximo ao limite superior da tolerancia de H7.
Especial (Exemplo: SRG12.0H7-A01-F0512R1)
[Também é possivel efetuar pedidos de classes de cermet/DLC]
Inercamiéiel
Soldada

Outro

Especificagdo de Insertos Utilizando a Tolerancia de Diametro do Furo de Trabalho
O diametro real desejado do escareador ficara no lado do limite superior
da tolerancia média de trabalho e vai diferir conforme o intervalo/classe de
diametro/tolerancia. Para obter maiores detalhes, entre em contato conosco.

. M Insertos para Alargador SumiReamer Tipo SR Detalhes de Identificagéo

Especificagédo de Insertos Utilizando o Didmetro Desejado do Escareador
Ao se adicionar um "Q" apés o diametro, é possivel especificar as dimenstes exatas desejadas
do escareador. Encontram-se disponiveis tipos néo revestidos dentro de +2 p, tipos revestidos

com camada fina dentro de +3 p e tipos revestidos de camada espessa dentro de +4 p.

SRG 18,2 + 20 - 10 - AO1 - FO512R 1
o @ @ @ ® ® @

SRL 18,2 Q + 3 - 3 - A01 - FO512R1
o ® ® @ ® ® )

@ Tipo SR
®G=
® Diametro do Furo de Trabalho (mm)
@ Tolerancia (um) +/- ou padréo (ex. H7)

Reta, E = Hélice esquerda

® Coédigo de Angulo de Ataque

® Simbolo da Classe

@ Codigo de Revestimento

Cadigo de Espessura de Revestimento 1 = Fino, 2 = Espesso

@ Tipo SR

@ G = Reta, E = Hélice esquerda

(® Diametro médio desejado do escareador (mm)
@ Tolerancia (um) +/-

® Cédigo de Angulo de Ataque
(® Simbolo da Classe
@ Codigo de Revestimento
Cadigo de Espessura de Revestimento 1 = Fino, 2 = Espesso
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Liga de | Ligade | CFRP
luminio] cobre |Composto
o0

M Insertos para Alargador SumiReamer

@Tipo SRL  [Proridade na Evacuacio de Cavacos | Hélice Esquerda: Mandrilamento Passante
Fig. 2
»i« > B -
A A
g | E, g
Q el ]
/ A\
Imagem Conceitual da Evacuagéo de Cavacos
| Tipo BO1
Furo Passante
25°
= -
|
Cavacos Evacuados em Diregéo a Traseira —
@Inserto (Tipo SRL)
Didmetro Nro. da Cat. (Tipo BO1) esling| B ’
oD, (mm) F05, T2, Estoque ety | (mm) No.deCotes | Fig
12,0 |SRL 12.0H7-B01-(J12R1 | @
13,0 13.0H7-B01-00012R1 | ® @item sob encomenda
14,0 14.0H7-BO1-[12R1 | @ Diametro gD, B(mm) |Nro.de Cortes
15,0 15.0H7-B01-[(]12R1 | @ 211.900 a 215.600
16,0 16.0H7-B01-[J012R1 | @ 215.601 a 218.600 4,3 6
17,0 17.0H7-B01-00012R1 | @ 018.601 a 023.600
18,0 18.0H7-BO1-[[12R1 | ® | H7 | 43 | 6 1 ©23.601 a 28.600
19,0 19.0H7-BO1-[[[]12R1 | @ 028.601 a 35.600 4,3 8
20,0 20.0H7-B01-0J012R1 | @ 235.601 a 043.600
21,0 21.0H7-B01-00012R1 | @ 043.601 a 051.600 43 10
22,0 22.0H7-B01-(JJ12R1 | @ 251.601 a 260.600
23,0 23.0H7-B01-00012R1 | @ 260.601 a 080.600 43
24,0 24.0H7-B01-J0012R1 | @ 280.601 a 0106.600 12
25,0 | SRL 25.0H7-B01-[]]12R1 | @ ©106.601 a ©6120.600 53
26,0 26.0H7-B01-0J012R1 | @ 2126.601 a 2140.600
27,0 27.0H7-B0O1 -|:||:||:|12R1 [ ) H7 43 8 5 Os tipos SRG (Especial) e SRL (Especial) séo itens feitos sob
y encomenda.
28,0 28.0H7-BO1 'DDD 12R1 ® Ao efetuar o pedido, consultar os "Detalhes de Identificagcdo de
29,0 29.0H7-BO1-[I[I[112R1 | @ Insertos do Tipo SR" na pagina J72.
30,0 30.0H7-B01-00012R1 | ® S
6lida
Indicar FO5 (PVD) ou T12 (Cermet Revestido) na [][ ][] ao efetuar pedidos.
(Exemplo: SRG12.0H7-A01-F0512R1) Especial
[Também é possivel efetuar pedidos de classes de cermet/DLC]
trcambiéiel
*O diametro real do alargador é préximo ao limite superior da tolerancia de H7.
Soldada
M Condigoes de Corte Recomendadas Outres
Felieluls ti Colle dy (el Velocidade de Corte | Taxa de Avan:
) co
1SO | Material de Trabalho Inserto Classe Classe Abaixo de 620 | 020 a 035 035 ou mais P oy —
Tipo SRG FO512R1 Metal Duro Granulado 0,05a0,12 0,08 a 0,15 0,10a 0,25 80 a 220 0,10 a 0,25
Aco Carbono Tipo SRL Microfino + PVD 0,05a0,12 0,08 20,15 0,10a 0,25 100 a 220 0,15a 0,35
¢ Tipo SRG T1200A Cermet 0,05a0,12 0,08 a 0,15 0,10a 0,25 120 a 250 0,10 a 0,25
Tipo SRL 0,05a0,12 0,08 20,15 0,10 a 0,25 120 a 250 0,152 0,35
Tipo SRG FO512R1 Metal Duro Granulado 0,05a0,12 0,08 a 0,15 0,10a 0,25 60 a 180 0,06 2 0,20
Aco Lica Tipo SRL Microfino + PVD 0,052a0,12 0,08 20,15 0,10 a 0,25 60 a 180 0,10a 0,22
o Hg Tipo SRG T1200A Cermet 0,05a0,12 0,08 20,15 0,10a 0,25 70 a 200 0,08 a 0,20
Tipo SRL 0,05a0,12 0,08 a 0,15 0,10a 0,25 70 a 200 0,12a0,25
Aco para Matrizes Tipo SRG FO512R1 | Metal Duro Granulado Microfino + PVD | 0,05 a 0,10 0,08 20,15 0,10 a 0,20 15a 60 0,06 a 0,20
Acos-ferramenta Tipo SRG FO0512R1 | Metal Duro Granulado Microfino + PVD | 0,05 a 0,10 0,08 20,15 0,10 a 0,20 15a 30 0,04 a 0,15
M \ Aco Inoxidavel Tipo SRG FO512R1 | Metal Duro Granulado Microfino + PVD | 0,05 a 0,10 0,08 a0,15 0,08 a 0,20 15a 60 0,06 a 0,20
Ferro FnddolFerro Fundido Nodulr Tipo SRG T1212R1 Cermet Revestido 0,05a0,18 0,08 a2 0,20 0,10 a 0,25 80 a 250 0,10 a 0,30
Metal ndo Ferroso Tipo SRG FO510C Metal Duro Granulado Microfino + DLC | 0,05 a 0,12 0,08 a 0,15 0,10a 0,25 100 a 250 0,102 0,30
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@ Tipo SRKG (Para Mandrilamento Passante) @ Tipo SRKB (Mandrilamento ndo Passante) \

Inserto Inserto

= T =
o O\\ o
Qe 1E1 8% i 382
I L -
k L Ly L Ly /
M Ponta (235,601 a @140,6mm) B Pecas de Reposicao
Faixa de Nro. da Cat. Didmetro  |Parafusode Cabeca| Chaveta |Parafuso de Cabega| Chaveta
Digmetros oD, | TipoSRKG [ TipoSRKB [moDlod| L |L,| [ T3 |<To— | = |[[
235.601 @ ©43.600/SRKG 44-32-18-030 | [SRKB 44-32-18-030 32(18[30[30| C00-90-02 G00-20-02 | C00-26-23G+ [C00-26-23B% | G00-02-07
043.601 @ ©51.600 52-39-20-035 52-39-20-035 39|20|35(30| C00-90-02 G00-20-02 | C00-26-38G+ |C00-26-38B% | G00-02-07
©51.601 @ ©60.600 61-46-25-040 61-46-25-040 46 | 25|40 (35| C00-90-02 G00-20-02 | C00-24-26G+ |C00-24-26B% |  G00-02-08
260.601 @ ©80.600 81-56-32-050 81-56-32-050 56 | 32 | 50 | 40 C00-90-04 G00-20-03 | C00-26-37G* |C00-26-37B+ | G00-02-09
©80.601 a ¢100.600 101-76-40-060 101-76-40-060 | | 76 | 40 | 60 | 50 |  C00-90-04 G00-20-03 | C00-24-31G* |C00-24-31B% | G00-02-16
©100.601 a 2120.600/SRKG 121-76-40-060| |SRKB 121-76-40-060 | |76 |40 |60 |50 | C00-90-04 G00-20-03 | C00-24-31G* [C00-24-31B% | G00-02-16
©120.601 a ¢140.600 140-76-40-060 140-76-40-060| | 76 | 40 | 60 | 50 | C00-90-04 G00-20-03 | C00-24-31G* |C00-24-31B% | G00-02-16

*: Para o Tipo SRKG *: Para o Tipo SRKB

/ @ Tipo SRA \
Tipo BM (Haste de Médulo Beta) Tipo ZS (Haste Cilindrica)
iy — S i —
ST 11} ¥ § 10 3
O J
L Ly L Ly
Tipo WD (Haste Weldon) Tipo WN (Haste Whistle Notch)
il il
31 © 3 91® B
O O
L Ly L Ly
M Haste (Mecanismo de Ajuste do Batimento do Inserto) M Pecas de Reposigéo
. Nro. da Cat. Diametro Parafuso de Cabeca| ~ Chaveta Grampo Parafuso
Faixa de
Diametros @D, Tipo SRA Eogel oD, | od | L L U[ ==> gEE==I
SRA 44-32-BM32-080 32 |BM-32| 80 8,5
SRA 44-32-ZS20-080 ZS-20
235.601 a 543.600 44-32-WD20-080 32 |Wp-20| 80 | s00 | C00-90-08 G00-02-05 Z00-32-21 Z00-32-23
Sélida 44-32-WN20-080 WN-20
SRA 52-39-BM40-100 39 | BM-40 | 100 | 26,0
Especial SRA 52-39-ZS25-100 Zs-25
: 243.601 a 651.600 52.39.WD25-100 30 |wp-25| 100 | se0 | C00-90-10 G00-02-06 Z00-40-21 Z00-40-23
ecantidel 52-39-WN25-100 WN-25
o SRA 61-46-BM50-120 46 | BM-50 | 120 | 31,0
o SRA 61-46-ZS32-120 ZS-32
251.601 a 860.600 61-46-WD32-120 46 |wp32| 120 | eoo | C00-90-10 G00-02-06 Z00-50-21 Z00-50-23
i 61-46-WN32-120 WN-32
SRA 81-56-BM50-080 80
81-56-BM50-140 56 |BM-S0| 440 | 310
SRA 81-56-Z540-080 75-40 |80
260.601 a 880.600 Bilco iazalAl 140 C00-90-12 G00-02-07 Z00-50-21 Z00- 50-23
81-56-WD40-080 56 |wp-a0| 8 | 700
81-56-WD40-140 140 '
81-56-WN40-080 80
81-56-WN40-140 WN-401 449
SRA 101-76-BM63-100 100
101-76-BM63-160 76 |BM-63| 450 | 380
SRA 101-76-ZS40-100 75-20 | 100
280.601 a 5140.600 BISTEaE il 160 C00-90-16 G00-02-08 Z00-63-21 Z00-63-23
101-76-WD40-100 76 |wp-ao| 190 | 200
101-76-WD40-160 160 ’
101-76-WN40-100 100
101-76-WN40-160 WN-401 460
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4 . @ Tipo B12 @ Tipo B13 )
e
& e R
e Q q b S5 ©
- 3= " [ @+- § gy ~1
. L
\ T— /
H Extensdes
Nro. da Cat. oD od L 2 |Peso(kg) Nro. da Cat. oD od L 2  |Peso(kg)
B12-32-25-040 25 32 40 25 0,2 B13-25-25-045 25 25 45 - 0,2
B12-40-25-040 25 42 40 25 0,3 070 25 25 70 — 0,3
32-045 32 42 45 30 0,3 B13-32-32-035 32 32 35 — 0,2
B12-50-40-050 42 50 50 35 0,5 070 32 32 70 — 0,4
B12-63-25-045 25 63 45 25 0,7 B13-40-40-045 42 42 45 — 0,4
32-050 32 63 50 30 0,9 070 42 42 70 — 0,7
40-055 42 63 55 35 1,1 B13-50-50-065 50 50 65 — 1,0
B12-80-40-060 42 80 60 35 2,2 100 50 50 100 — 1,5
63-060 63 80 60 35 2,4 B13-63-63-060 63 63 60 - 1,3
B12-100-40-060 42 100 60 35 3,1 125 63 63 125 = 29
63-060 63 100 60 35 3,3 B13-80-80-080 80 80 80 — 2,9
80-075 80 100 75 50 3,5 160 80 80 160 — 4,9
B13-100-100-080 | 100 100 80 - 49
180 | 100 100 180 — 10,9
a v @ Tipo BT/A @ Tipo HSK I
I ey Q44— ’: Q =
I _,_. . | - JHL g J_,
¢ R0 ¢ “%
L L
\ J
Bl Mddulo de Mandril BETA
@ Tipo BT/A @ Tipo HSK (Tubo de refrigerante vendido separadamente.)
Nro. da Cat. Estogue| Tanaoch (e | @0 L 0 |Peso(kg) Nro. da Cat. Estoque| TameodoCe| @0 L 2 |Peso(ke)
BT10-40A-25-060 40 25 60 33 | 0,8 BH10-50A-25-055 50 25 55 29 | 05
32-060 40 | 32 60 33 | 09 32-060 50 32 60 34 | 06
40-028 40 42 28 1 0,9 40-065 50 42 65 39 | 07
40-060 40 | 42 60 33 | 1.2 BH10-63A-25-055 63 25 55 29 | 0,9
50-060 40 50 60 33 | 13 32-060 63 32 60 34 | 1,0
63-055 40 63 55 28 | 1,4 40-065 63 42 65 23 | 1,1
63-070 40 63 70 43 | 1,7 50-070 63 50 70 44 | 15
BT10-50A-32-070 50 | 32 70 32 | 37 63-080 63 63 80 38 | 15
40-070 50 42 70 32 | 39 BH10-100A-40-080 100 | 42 80 35 | 23
50-070 50 50 70 32 | 4.1 50-080 100 | 50 80 35 | 25
63-080 50 63 80 42 | 43 63-080 100 | 63 80 35 | 28
80-100 50 80 | 100 | 62 | 55 80-090 100 | 80 90 45 | 3,8
100-110 50 | 100 | 110 | 72 | 7,0 100-100 100 | 100 | 100 | 55 | 4,0
B Pecas de Reposigéo I Tubos de Refrigerante
Parafuso — Tamanho do Cone - -
de Sujeicao (0 ||
25 Z00-25-24 50 H00-50-01
100 Z00-100-24

Solida
Especial
treambiéel
Soldada

Outros
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Sélida

Especial
Inercamiéiel
Soldada

Outros

@ Tipo SRD (Para Mandrilamento Passante)

@ Tipo SRB (Mandrilamento ndo Passante)

3
Inserto Inserto
% s 1T 2 g | e
o Q| kI 3 R 3
b b
L ‘ L ‘
M Porta-ferramenta (211.900 a 35.600 mm) M Pecas de Reposicéo
) " Nro. da Cat. Dimensoes | Parafuso de Cabega Chaveta
Faixa de Didmetros . = 5
oD Tipo SRD ‘ Tipo SRB Haste de Metal DuroTipo SRD | Haste de Metal DuroTipo SRB od L bl BEF— =@
¢ Nro. da Cat. [k Nro.da Cat. [stge| Nro.da Cat. |smg| Nro.da Cat. |Ee i ©
211.900 a 915.600 [SRD 16-10-100 | @ SRB 16-10-100 | @ 10 [100| 60 C00-90-00 G00-20-01
©| 915.601 a 218.600 19-12-115 | @ 19-12-115 | @ 12 |115| 70 C00-90-00 G00-20-01
5| 918.601 a 823.600 24-16-128 | @ 24-16-128 | @ 16 |128| 80 C00-90-01 G00-20-02
O| 923.601 a 28.600 29-20-145 | @ 29-20-145 | @ 20 |145| 95 C00-90-01 G00-20-02
928.601 a 835.600 36-25-170 | @ 36-25-170 | @ 25 (170(120 C00-90-01 G00-20-02
211.900 a 015.600 |SRD 16-10-160 | |SRB 16-10-160 | |SRD 16-10-160HM SRB 16-10-160HM 10 [160|120|  C00-90-00 G00-20-01
&) 015.601 a 618.600 19-12-185 19-12-185 19-12-185HM 19-12-185HM 12 185|140/  C00-90-00 G00-20-01
5 218.601 a ©23.600 24-16-208 24-16-208 24-16-208HM 24-16-208HM 16 [208|160|  C00-90-01 G00-20-02
| 223.601 a 928.600 29-20-240 29-20-240 29-20-240HM 29-20-240HM 20 |240({190|  C00-90-01 G00-20-02
228.601 a ©35.600 36-25-274 36-25-274 36-25-274HM 36-25-274HM 25 |274|224|  C00-90-01 G00-20-02
e @ Tipo BT/A @ Tipo HSK N
Qlg b \I Qg J— & ;
g § I / g @ P
Sw. SW ||
k L L /

B Mandril com Mecanismo de Ajuste do Batimento do Inserto

@ Tipo BT/A @ Tipo HSK (Tubo de refrigerante vendido separadamente.)
Nro. da Cat. Estogue | Tatia e | Tamanho | Faixa de Diametios | D | @d | L |SW/| Nro. da Cat. Estogue | Tatutn e | Tamanhio| Faixa de Didmetros | @0 | @d | L |SW/
AAT60-40A-25-090 | ® | 40 |ER25/2,0a16,0| 50 | 42 | 90 | 4 AAHG60-40A-25-100 | ® | 40 |ER25|2,0a16,0| 50 | 42 |105| 4
32-100 |@® | 40 |[ER32(2,0a20,0| 50 | 50 |100| 4 32-100 | ® | 40 |ER32|2,0220,0| 50 | 50 |110| 4
40-105 @ | 40 |ER40/3,0a26,0| 60 | 63 |105| 4 AAH60-63A-25-090 | ® | 63 |[ER25/2,0a16,0/ 50 | 42 | 90 | 4
AAT60-50A-32-110 | ® | 50 |[ER32(2,0a20,0/ 50 | 50 |110| 4 32-095 | @ | 63 |[ER32|2,0220,0| 50 | 50 | 95 | 4
40-115 | @ | 50 |[ER40(3,0a26,0| 60 | 63 [115| 4 40-125 | @ | 63 |ER40|3,0226,0| 60 | 63 |125| 4
AAHG60-100A-40-110 | @ | 100 |[ER40/3,0226,0| 60 | 63 |110| 4
M Pecas 7:§ .
o L
Q _ .g % Q
H Pinca Bl Disco de Vedacéo H Capa da Pinca
Nro. da Cat. | Tamanho | eD | L Nro. da Cat. Tamanho od Nro. da Cat.  |Tamanho| oD d
62-25-11 ER25 26 | 35 20.107.41-000 | ER25 | 3,0 a 16,0 20.107.410 | ER25 |42 |M32x1,5
62-32-1[1 ER32 33 | 40 20.107.51-0J0] | ER32 | 3,02 20,0 20.107.510 | ER32 |50 | M40x 1,5
62-40-101 ER40 41 | 46 20.107.61-0J0J | ER40 | 3,02 26,0 20.107.610 | ER40 | 63 |M50x 1,5
OO0 =ed 000 = ed
Ex. 1: ER25, d=12 = 62-25-12 Ex. 1: ER25, d=12 = 20.107.41-120
Estes itens estao em estoque em incrementos de 1 mm: Estes itens estdo em estoque em incrementos de 1 mm:
62-25- (][] de o612 a 916 mm 20.107.41-[JJ[] de e12 a 616 mm
62-32- (][] de 912 a2 20 mm 20.10751- [JC][] de 212 a 820 mm
62-40- ][] de 212 a 326 mm. 20.107.61- (][] de 212 a 226 mm.
B Tubos de Refrigerante I Pecas te Reposicio
Tamanho do Cone Z =3
H Chaveta de Aperto B Chave de Torque ] bt = E
Nro.da Cat. | Tamanho Nro. da Cat. da Chaveta | Suporte Aplicavel |Orificio Torx| Classficagio de Torque
00-05-05 ER25 G00-40-11 |SRJ16/SR119| T6 0,9N-m 40 H00-40-01 C00-96-16
00-05-02 | ER32 G00-40-12 |SR[124 a SRC161| T8 15Nm | |77 63 -
00-05.03 iy G00-40-13 |SRO181 /SR 101 T15 | asnm | | oy e B
LD,B.KG,A
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M Instrucdes de Uso do Tipo SR (Ajuste do Batimento)

O batimento na aresta de corte de um alargador deve ser de zero para que se obtenha uma precisao ideal de
mandrilamento. Para corrigir o batimento no suporte ou no eixo da maquina, é recomendado o uso de suportes com um
mecanismo de ajuste de batimento mandris hidraulicos e ajuste por contragéo. E possivel utilizar varios métodos para medir
o0 desvio em um alargador SumiReamer do tipo SR. Os alargadores SumiReamer tipo SR oferecem uma boa repetitividade
de batimento, de forma que é recomendado que os insertos sejamsubstituidos sem que se remova a haste do eixo.

(1) Método altamente preciso de medicao da excentricidade
da aresta de corte (para medir a face do arco do inserto)

A medicao das faces imediatamente ap6s onde o
diametro externo do inserto foi chanfrado elimina
todos os erros de fixacao. Isso permite a medicao de
excentricidade mais precisa.

(2) Método simplificado de medicao
(para a medicao do cone curto do suporte)
O cone curto do suporte, onde os insertos sao fixados,
fornece a medicao mais facil e precisa antes da fixacao
dos insertos.

(3) Método simplificado de medicao
(para a medicao do diametro externo do suporte)
O diametro externo usinado de alta precisdo do suporte
da haste fornece uma boa estimativa da medicao da
excentricidade.

* A precisao da excentricidade é maior na ordem de (1), (2) e (3).

@ Suportes de Haste com Mecanismo de Corregao

Os suportes de haste devem ter um mecanismo de correcao
quando se usa escareadores de 35 mm ou mais.
(Procedimento de ajuste)

(1) Aperte o parafuso de fixagdo central no valor de torque
A na tabela a seguir, entdo coloque o inserto e mecga a
excentricidade da aresta de corte.

(2) Verifigue o dente onde a excentricidade atinge seu maior
valor e ajuste-o com o parafuso de ajuste.

(4) Remova o inserto ajustado, aperte o parafuso de fixacao
central para o valor de torque B na tabela a seguir e
recoloque o inserto.

() Repita esse ajuste para todos os dentes conforme o necessario.

Torque de Aperto Recomendado para

Parafuso de Fixacdo Central (N-m)

Tamanho A B

SR044 25 32
SR052 25 32
SRO061 40 55
SR081 65 85
SR101 95 120

Parafuso
de Ajuste

Parafuso de
fixagao central

Parafuso
de Ajuste

Solida
Especial
treambiéel
Soldada

Outros
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Furos de Médio a Grande Porte

Jaé 0.28% femperado

©]1©]© |0

fon  |Ligade [Ligade | CFRP
jdo | FunddoDicil Pluminio| cobre: posto
© o

N~
J i1
; | Jiil ]
Q
4
€1 gs
L
M Suportes
NI - ta oD, (mm) Dimensdes (mm)
ro. da Cat. erramenta o0, (mMm Podem ser produzidos
L QD s g g 1 e s suportes para didmetros
TCS 050 a 065 50 a 65 205 a 245 40 115 a 145 140 a 180 65 ‘5‘; Pzg[“)ems quanto
0D,=200mm.
066 a 080 66 a 80 245 a 280 40 145 a 175 180 a 215 65 Especificar todas
081 a 085 81a 85 290 a 305 50 175 a 185 215 a 230 75 as medigdes
086 a 095 86a 95 305 a 330 50 1852205 | 230a255 75 o lormatos de
096 a 105 96 a 105 330 a 355 50 205 a 225 255 a 280 75 efetuar o pedido.
106 a 110 106 a 110 355 a 365 50 225 a 235 280 a 290 75

M Insertos [2)% (M)A Inoridavel (74 Ferro Funido ([) Metal éo Ferroso

Lige Exgtica ([] Aco Temperado

Bl Condigcbes de Corte Recomendadas

ve: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot)

15° Aco Mole Ago Mole
Diametro |Condi- ¢ . Aco Liga Acoparallatizes  |Ferro Fundido .
N Aco Liga . - Ferro Fundido|
@Dc (mm)| ¢des (Abaixo de 320HB) Aco Geral (Aprosimadamente HB250) Dctil
3 gl 4? (Abaixo de 250HB)
25 3 At6 0165 Y. |.70790-110 | 90-110-130 | 50-70-80 |100-120 140 | 100120 - 140_
oo s e f |005-01-015|005-0,1-015 | 0,05-0,1-0,15 | 0,1-0,15-02 | 0,15-0,2-0,25
55 <23 o M4
5/ Min. - Ideal - Méx.
A figura mostra o tipo WPG10R
Classe et S Metal Duro
@ Alta Velocidade/Leve
8 |Finalidade Geral [P
z Desbaste
8| Z S
Nro. da Cat. § 2 Aplicagdo
WPG 10R Externa
WPG 10L Interna
Sélida
especidl M Pecas de Reposicéo
Wtantide Cartuchos Parafuso de Cabeca | paafuso de Retencio | Ai i h Torque de Aperto
aausgxttie B0 A{;’:rtaefﬁgéal Parafuso P . ;VEt? Recomendado
Soldada Es1oque‘ Externa Estoque‘ Interna Externa Interna (Extemo) (Para Parafuso)| (. )
Outros
Suporte Aplicavel =
£ 9 <
S S S S ) &
S 8 S
.f’ ¢ & ¢ © /N
TCS 050~055 TU050055K 1 TUO050055K2 | BX 0408 BX 0408 3,0
BT 0306 AJM4FT | BFTX0409N| TRX 15
TCS 106~115 TU105135K1 TU105125K2 | BX 0430 BX 0425




@ Tipo MAK @ Tipo BAK @ Tipo LAK/Tipo DAK
- J
B Caracteristicas Gerais B Desempenho @ Comparago de Remogio de Cavacos
A SUPER MULTIDRILL tipo AK, uma broca soldada de Metal Duro Profundidade de furacéio C/P=5 usando névoa
com furos de dleo transpassantes na ferramenta, usa um substrato de
Metal Duro resistente associado ao novo revestimento ZX. Com o dobro Sérios danos devidos 20
de possibilidades de reafiacéo oferecidas em relagéo as ferramentas
convencionais pode-se obter um menor custo de operagéo. Profunddadede Furagho \
M Caracteristicas e Aplicagbes e
Q
@ Vida util estavel da ferramenta até 1,5 vez maior 2
0 substrato resistente com o novo revestimento ZX melhora a resisténcia a fraturas e a vida Ut da ferramenta. §"
T . ~ w
@ O dobro de possibilidades de reafiagéo MultiDrill Tipo LAK Broca do Concorerte
A parte mais longa da ponta de metal duro fornece o dobro de possibilidades de reafiagao.
H H 4 2 Broca: 018 Material de Trabalho: S50C (230HB) Usando Névoa
@ Projeto exclusivo de corte para uso de névoa de 6leo .50 mimin £20.8 ot A290 rom (G/P5)
Tanto o formato da corte quanto a qualidade da superficie da corte foram
projetados para profundidades de furagéo de até C/P=5 usando névoa.
u ,E;ﬁg%lgg de @Componentes Automotivos SCM440
W Série e elhorana ida
Grande melhoria na vida util da ferramenta!
Faixa de | Profundidade Ti
Nro. da Cat. da Série| Diametros | de Furagdo Caracteristicas f}g
(mm) (CP)
Tipo Padrao (MAK) | 213,66 a040,5 Até 3 | A% |:idvefzes mais expemlativT1 dz vida til Do Concorente :I
. “ total da ferramenta, resultando de uma
TipoLongo (LAK) | 013620405 Ae S vida daferramenta 1,5 vez maior & 2 vezes ‘ ‘ ‘
Tipo de Furo Profundo (DAK) | ©13,0 a040,5 Até 7 | mais possibilidades de reafiagéo. 0 100 200 300 (Furo)
Tipo Padrao (BAK) | 213,62030,5 Até 3 | Projetada para furagéo de laminas empihadas. Broca: KDS250MAK 225
Ve=60 m/min f=0,25 mm/rot A=65 mm (Passante)
Il Condicdes de Corte Recomendadas (Tipo de Ponta Soldada de Metal Duro)
@ Finalidade Geral (C/P: Até 5): Tipo MAK / Tipo LAK / Tipo BAK V.:Velocidade de Corte (m/min) - Taxa de Avango (mmifof)
e Aco Mole | Aco Geral |Aco Temperado|Ago Estrutural| Aco Inoxidavel | FeroFunddoAcnzeriado | Ferro Fundido Dicti | Liga de Aluminio| Liga de Ti Inconel o
S iy [ (Até 200HB) | (Até 300HB)| 45HRC SM-SS [ (Até 200HB) | FC250 FCD450 — 6AI-4V-Ti | Inco718 Sdlida
Dineo da B Srig Tipo MAK | Tipo MAK | Tipo MAK Tipo BAK Tipo MAK | Tipo MAK | Tipo MAK | Tipo MAK | Tipo MAK | Tipo MAK .
[ Tipo LAK Tipo LAK Tipo LAK Tipo LAK Tipo LAK Tipo LAK Tipo LAK Tipo LAK Tipo LAK Especial
~ 150 |V 508075 | 50-80-70 | 30-35-45 | 50-55-60 | 35-40-50 | 60-70-100 | S55-60-75 | 70-80-100 | 20-25-35 | 10-20-30 :
! f 10,15-0,20-0,30/0,15-0,20-0,30|0,10-0,15-0,20/0,20- 0,22 - 0,25(0,10 - 0,12- 0,20 0,20 - 0,25 - 0,30| 0,15 - 0,20 - 0,30 0,25 - 0,30 - 0,35| 0,10 - 0,12 0,15/0,05- 0,08 - 0,10 e
~ @200 |Yo.|.20-80-75 | 50-60-70 | 35-40-50 | 50-55-65 | 35-40-50 | 60-70-100 | 60-65-80 | 70-90-10 | 20-25-40 | 10-20-30 Soldad
’ f ]0,15-0,25-0350,15-0,20-0,35/0,15-0,20- 0,25 0,20 - 0,22 - 0,25/0,15- 0,17 - 0,25 /0,20 - 0,25 - 0,35|0,15- 0,20 - 0,35] 0,25 - 0,32 0,40 0,10~ 0,12 - 0,15/ 0,05 - 0,08 - 0,10 olcada
~ 2300 |V 955-65-90 | 55-65-90 | 35-40-50 | 50-60-70 | 35-40-50 | 60-75-10 | 60-70-90 | 75-100-120| 25-30-40 | 15-20-35 Outros
’ f ]0,20-0,30-040/0,20-0,25-0,35/0,15-0,20 - 0,25/ 0,20 - 0,25 - 0,35/ 0,15 - 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 - 0,40/ 0,20 - 0,25 - 0,40/ 0,30 - 0,35 - 0,45 | 0,10~ 0,14 - 0,20[ 0,08 - 0,10 - 0,12
~ 0400 |Ye.|.00-70-90 | 60-70-90 | 35-40-50 | 80-80-75 | 35-40-50 | 80-75-10 | 60-70-100 | 75-100-120 | 25-30-40 | 15-20-35
’ f ]0,20-0,30-040/0,20-0,25-0,30|0,15-0,50 - 0,25/ 0,25 - 0,30 - 0,35/ 0,15- 0,20 - 0,25 0,25 - 0,35 - 0,45|0,20 - 0,25 - 0,40/ 0,30 - 0,35 - 0,45 0,10~ 0,14 - 0,20 0,08 - 0,10 - 0,12

@ Furo Profundo (C/P: Até 7): Tipo DAK

V.: Velocidade de Corte (m/min) f:Taxa de Avango (mm/rot)

Min. - Ideal - Max.

P Vel 75y, |__AGO Mole | Ago Geral |Ago Temperado|Aco Inoxidavel | Femoundid Ainzenta | Ferro Fundido Dictil | Liga de Aluminio| Liga de Ti Inconel
taBocaed, (Até 200HB) | (Até 300HB)| 45HRC | (Até 200HB) FC250 FCD450 — 6AI-4V-Ti Inco718
- 150 03045 | 35-40-50 | 60-65-80 | 45-50-65 | 70-80-90 | 20-25-35 | 10-15-30
’ 0,10-0,15-0,15{0,10-0,12-0,15/0,20 - 0,22 - 0,25|0,15- 0,20 - 0,25 0,25 - 0,27 - 0,30| 0,08 - 0,10 - 0,12|0,05- 0,08 - 0,10
~ 3200 2573045 | 35-40-50 | 60-65-80 | 50-55-70 | 70-80-90 | 20-25-40 | 10-15-30
! 0,15-0,17-0,20|0,12-0,15-0,20/0,20-0,22-0,25/0,15- 0,17 - 0,25|0,25 - 0,27 - 0,35|0,08 - 0,10 - 0,12 0,05 - 0,08 - 0,10
300 L 25-38-50 | 36-40-50 | 60-70-30 | S0-55-80 ) T-BA-100 | 25-30-40 | 15-2-35
=Y 0,15-0,17-0,20/0,15-0,17-0,20/0,25-0,27 - 0,30/ 0,20 - 0,25 - 0,30 0,30 - 0,32 - 0,35|0,10- 0,12 - 0,15/0,08 - 0,10 - 0,12
~ 5400 25785750 | 35-40-50 | 60-70-90 | 50-55-80 | 75-85-100 | 25-30-40 | 15-20-35
! f 10,20-0,25-0,30{0,20-0,25-0,30|0,15-0,17-0,20/0,15-0,17 - 0,20{ 0,25 - 0,27 - 0,30/ 0,20 - 0,25 - 0,30 0,30 - 0,35 - 0,40|0,10 - 0,12 - 0,15/ 0,08 - 0,10 - 0,12

Min. - Ideal - Max.

J79



LTI (o Tipo BAK Tpo LAK TipoDAY)

Condigdes de Corte Recomendadas 1€~ J79 [BAK

EHESE @ @ @

C/ Furo para Oleo
*Consulte a parte inferior direita da pagina J81 para 25 e 23. %
(. Tipo MAK ) ‘ @ Tipo BAK )
Z JT © £ | ©
< <
r‘.’!} "E < ﬂ\i Y o< o 1N J, o
e R 4 S g
%* B %* |6
/3 4. 3 g
L L
\_ 21: Comprimento ap6s o Pescoco, ﬂ : Comprimento Efetivo da Corte (Comprimento da Alma) J
@ Didmetro de 13,0 a 23,5 mm As dimensdes indicadas em ( ) sdo para o tipo BAK
Démetio | Didmetro Série Padréo (3D) Série Longa (5D) | Série de Furo Profundo (7D)
Ferr;gema da;—l;ste Nro. da Cat. Estoque Dimens6es (mm)|Estoque|Dimensdes (mm) |Estae| Dimensdes (mm)
m o\ vBLDy M L|g|¢i|t2 L|g|¢i||DL|2| |0
13,0 KDS 130 JAK | — | — — | = === — == |- ®
Tipo MAK 135 135 JAK | — | — R 14074 | 74 | 92| @ |175/106/106/127
13,7 16 KDS 137 JAK
14,0 140JAK (@ 115/48 |51 |67 | @ o
142 1420AK | ® (118), (56) | 56) | (70) | @ 145|78 80|97 180/113]113(132
14,5 145 ]AK @ [ J (]
14,7 KDS 147 (JAK
14,8 148 [JAK 125/ 55 |54 |75
15,0 150 AK | ® ©0) | (60) ° 155/ 85|85 (105 ° 195/122/122(145
15,5 155[JAK | @ [ J ()
p 15,7 KDS 157 [JAK
16,0 160 JAK | @ [ )
16,2 162JAK | @ 13058198180 @ | 1659191115  205/129129155
Tipo BAK 16,3 163 0JAK | ® (64) 64
16,5| 20 165[]AK | @ [ J
16,7 KDS 167 []AK | @
17,0 170AK | @ 135 (66;) (%;) 85/ @ | |170/96| 96120 @ [215/138/138[165
17,5 175[]JAK | @ [ J (
17,6 KDS 176 (]/AK | @
17,7 177JAK (@ [ J
17,8 178 OAK 140 8; Sg’) 90 17511011102/125|  [220/145(145(170
18,0 180[JAK @ @ [ J ([ J
18,5 185 ]AK | @ [ J [
18,7 KDS 187 [JAK
18,9 189 [JAK
Tipo LAK 19,0 190 0AK | @ 15565 68 | 00 | @ °
19,1 191 [JAK 190/107/107|134 240(154(154(184
19.2 192 [JAK (151)| (76) | (76) | (95)
194 194 [JAK
19,5, 25 195 [JAK
- 19,7 KDS 197 [JAK
Sélida 20,0 200 [JAK
) 20,2 202 [JAK 155|7272|99
Especial 203 203 [1AK (156}, (80} | (80) |(100) 195/112{113(139 245/161(161189
feranbie 20,4 204 [JAK
ot 20,5 205[]AK | @ [ J ()
GLEEY 20,6 KDS 206 [JAK
Guiies Tipo DAK 20,7 207 CJAK 15517275 | 05
21,0 210 JAK | @ (161)|(84) | (34) |(105) [ ) 195/112|118(139| @ |245|166|166|189
21,2 212[]AK | @ [ J
r 21,5 215[JAK | @ [ J
21,6 KDS 216 [JAK
22,01 25 220JAK | @ [ ]
22,1 221 [JAK 160| 76 | 79 |104
222 222 [JAK (166)| (88) | 88) |(110) 200(116(124(144 250(174(177/194
224 224 [1AK
225 225[]AK | @ [ J (]
23,0 KDS 230 ]AK | ® 160| 74 | 82 [104| @ o
23,5 235 AK | ® (174)| @2 | @) [115)| @ 210/124/129|154 ° 270/186(186214
*Além dos itens em estoque, podem ser produzidos tamanhos em incrementos de 20, 1. Classe: ACZ70S

Indique M, B, L, ou D em [] ao efetuar o pedido.
(Exemplo: KDS130DAK)

J8o



LG CRTTZEEN i M Tipo BAK Tipo LAK T DAK -

A
Inoxidavel

Fem
Fundido

Fodi Dicl

fen | Liga de | Liga de
{Aluminio| cobre

CFRP
|Compostol

0 0|l®]|0
[pax o[ [ [olelo]
*Consulte a parte inferior direita para Es e Eg.
4 @ Tipo LAK / Tipo DAK 2 A
1
4 ‘
e | £
@g §:¢ f{%’.%‘;i ﬁ";'.'. ‘ J %WI
‘ %* e
A Lx
L
\_ 31: Comprimento apds o Pescoco, E; Comprimento Efetivo da Corte (Comprimento da Alma) J
@ Diametro de 224,0 a 40,5 mm As dimensdes indicadas em (') sdo para o tipo BAK
Démetio | Didmetro Série Padréo (3D) Série Longa (5D) | Série de Furo Profundo (7D)
Ferr;genta da;-l;ste Nro. da Cat. Estoque Dimens6es (mm)|Estoque|Dimensdes (mm) |Estae| Dimensdes (mm)
m | om B LD, M] L|2|o1|e» L]0 |01|6:|BI|L|2|& 0
24,0 KDS 240 ]AK @ | ® [ ] o
24.1 24100AK | @ (1128 (269) 866) (11;8 2201129135160 2801901190220
24,5 245[JAK @ | @ [ J o
24,6 KDS 246 JAK (@ | ®
24,7 247[1AK (@ | @ 17078 |88 (110
25,0 25000AK | @ (185) (100) (100) (125)| @ 225/133)140/165 o 290200200230
25,5 255[]AK | @ [ J o
26,0 KDS 260 ]AK | @ 175/ 82|92 |115| @ o
26,5 26500AK ® ® (190) (10 (104 (120)| @ 230/137/146/170| g 3002102101240
26,7 KDS 267 1AK o
27,0 27001AK | ® Bl 1o @ | 235141/151175 @ [305215215245
275 27501AK | ® (196) (08) (108)(135),
28,0] 2 [KDS 28001AK | ® ° °
28,1 281[1AK 180/ 84 |97 |120
28.3 28301AK 200) (12|12 (140) 240(144{157[180 3102202201250
28,5 285[]AK | @ [ J
28,6 KDS 286 1AK
28,7 287 1AK
29,0 200(JAK | ® 100 88 11001125 @ | |245148/162[185 @ 320230230260
29,4 294[1AK (205)116) (116) (145)
29,5 295]AK | @ [ J
29,8 KDS 298 1AK
30,0 3000JAK | @ (12?3 (?270) (1123 (1158 ® [255(157/167/195 @ 1330240240270
30,5 305[]AK | @ [ J
g: ’g KDS g}ggﬁﬁ - 205/ 95 |112/135 275(166|187205| 345245245275
:;gg KDS ggggﬁﬁ - 210| 98 |115/140 280(172/190[210| 3552502501285
gg’g KDS ggggﬁﬁ B 215101 119|145, ® 285(172(194215| 365260260295
gﬁ’g KDS g:ggﬁﬁ - 220104(122/150 2901771971220, 375270270305 M '3:31_9?369_5
’ icionais
35,0 KDS 350LIAK — 225/107|125/155 295(180[200225|  (385]275/275/315
35,5 40 355[]AK = Dimensdes para Comprimento
36,0 KDS 360 1AK — da Estria () e da Parte Plana
225/110(128/155 300|183203[230,  [390/280/280/320 s
36,5 365[]AK = da Trava Lateral (£5)
g;’g KDS g;ggﬁﬁ - 230/113/132/160 305/188/207/235/  14001290290/330| Mreitse g | g,
" = 16,0 | 48 | 35
:;g’g KDS ggggﬁﬁ — 235/116|165165 315193245245/ 1410:308340840| (T 20
gg’g KDS ggggﬁﬁ B 240/119|170[170) 320/198[2501250|  |415312|345/345| | 25,0 | 56 45
’ 320 | 60 | 50
40,0 KDS 400JAK — ’
405 40501AK - 245122175175 325203255255 4201316350850 [ 40 5| 70 60

*Além dos itens em estoque, podem ser produzidos tamanhos em incrementos de 20, 1.

Classe: ACZ70S

Indique M, B, L, ou D em [] ao efetuar o pedido.
(Exemplo: KDS240MAK)

305D 7D
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Solida
Especial
eranbidel
Soldada

Outros
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Sélida

Especial
Intcambidel
Soldada

Outros

J82

. fem | Liga de| Ligade| CFRP Revestimento
FunddoDicl | Aluminio| cobre |Cor
Tlpo Curto il M‘ PVD 3D
] )
Fig. 1: Haste Escalonada Fig. 2: Haste Reta Fig. 3: Haste em Relevo
o #58) S 5
< \g; < ¢ 2 9 . A
e e L Reta entre esses pontos L
L
- J
@ Diametro 1,0 a 5,3mm @ Diametro @5,4 a 10,0mm
Didmetro da Haste Dimensdes (mm) Didmetro da Haste Dimensdes (mm)
Ferramenta | pjametro | Compinent Nro. da Cat. |Estoque|Cominend|Conpieio Fenamena Diametro| Compiento Nro. da Cat. |[Estoque|Compimerto| Conpireno
o | oDy | gs |Fig. T | daCore 0. | gDs | g5 |Fig. T | daCore
) om) | L | ¢ ™) | o) | o) L | ¢
1,0 HMD 010S ® 38 6 5,4 HMD 054S | ®
1,1 HMD 011S [ ] 39 7 5,5 055S ([ J
1,2 HMD 012S [ J 40 8 5,6 1 056S [
1,3 013S (] 5,7 6 38 057S () 72 28
1,4 HMD 014S (] 4 9 5,8 058S o
1,5 015S [ J 5,9 059S [ J
1,6 HMD 016S [ J 42 10 6,0 2 HMD 060S [ ]
1,7 0178 (] 6,1 HMD 061S ([ J
1,8 HMD 018S [ J 43 1 6,2 062S [
1,9 1 019S | @ 6,3 063S | ©
2,0 3 28 HMD 020S (] 44 12 6,4 064S ([ 75 31
2,1 021S | @ 6,5 065S | @
2,2 HMD 022S | ® 45 | 13 6,6 066S | @
2,3 023Ss | @ 6,7 067S | @
2,4 HMD 024S [ J 6,8 HMD 068S [ ]
2,5 025S o 46 14 6,9 069S ([ J
2,6 026S (J 7,0 8 38 1 070S o
2,7 HMD 027S () 71 071S ([} 78 34
2,8 028S | @ 48 | 16 7,2 0728 | @
2,9 029S | @ 7,3 073S | ©
3,0 2 | HMDO030S | ® 7,4 074S | @
3,1 HMD 031S () 7,5 075S (]
3,2 032S (] 50 18 7,6 HMD 076S [
3,3 033S (] 7,7 077S ()
3,4 HMD 034S | ®© 7.8 078S | @ 81 37
3,5 1 035S (] 7,9 079S [ J
3 | 4| %0 036s e | 2| 20 8,0 2 | _HMD 080S |_®
3,7 037S () 8,1 HMD 081S ()
3,8 HMD 038S ([ 8,2 082S ([
3,9 039S ( 54 22 8,3 083S ([ J 87 37
4,0 2 HMD 040S () 8,4 084S o
4,1 HMD 041S | © 66 | 22 8,5 085S | @
4,2 042 | @ 8,6 HMD 086S | ®
4,3 HMD043S | © 8,7 087S | @
4,4 044S [ J 8,8 088S ([
4,5 0458 | @ 68 | 24 8,9 089S | @
4,6 046S | © 9,0 1 090S | @
47 | & | 38 | 1 047 | @ 91 | 10435 o91s | @ | 0 4
4,8 HMD 048S [ J 9,2 092S [
4,9 049S | © 9,3 093S | ©
5,0 0508 [ J 70 26 9,4 094S ([
5,1 051S | @ 9,5 095S | @
5,2 052S [ J 9,6 HMD 096S ([
5,3 053S [ ) 9,7 097S (]
9,8 098S | @ 93 | 43
9,9 099S | @
10,0 2 HMD 100S [ )




A tecnologia de ponta tinica
maximiza as taxas
de penetracdo das broca:

Revestimento multicamada
de TIAIN para fornecer
maior vida (il da ferramenta

@® Diametro 10,1 a 12,2mm

..... Tecnologia de HSS em po
para fomecer

maior produ

fividade

o

fen | Liga de| Liga de| CFRP
ido | FinihDiet{Aluminiq_cobre | Cor
o

A haste retificada
de precisao assegura
uma excelente rigidez

@ Diametro 12,3 a 20,0mm

Reesinenlo

PVD

Didmetro da Haste Dimensdes (mm) Didmetro da Haste Dimensdes (mm)
Fenramenta | Diametro Comprnerto Nro. da Cat. |Estoque| Compinero|Conpireni Fenramenta | Diametro| Comprinerto Nro. da Cat. |Estoque|Compimerto| Conpiero
o | oDy | g5 |Fig. T | daoe oD | oDy | g5 |Fig. T | daCote
L L | ¢ m | om) | ) L | ¢
10,1 HMD 101S [ ] 12,3 HMD 123S [ ]
10,2 102S (] 12,4 124S [
10,3 103S [ 100 43 12,5 1258 [
10,4 104S (] 12,6 12 46 | 3 126S [ 108 | 51
10,5 105S [ ] 12,7 127S [ ]
10,6 106S [ ] 12,8 128S [
10,7 HMD 107S [ J 12,9 129S [ ]
10,8 108S (] 13,0 130S [
10,9 109S [ ] 13,5 HMD 135S [ ] 132 | 72
11,0 1 110S (] 14,0 | 16 50 140S [ )
11,1 12 46 111S [ 14,5 HMD 145S [ ] 136 | 76
11,2 112S (] 104 | 47 15,0 HMD 150S [ 142 | 76
11,3 113S [ ] 15,5 HMD 1558 [ ] 146 | 80
11,4 114S (] 16,0 160S [ )
11,5 115S [ ] 16,5 HMD 165S [ ]
11,6 168 | ® 170 2 | %2 |1 170 | @ | 0| &
11,7 1178 ([ 17,5 HMD 1758 [ ] 153 | 87
11,8 118S [ ] 18,0 180S [ )
11,9 HMD 119S [ ] 18,5 HMD 185S [ ] 156 | 90
12,0 HMD 120S [ ] 108 | 51 19,0 HMD 190S [ ) 164 | 90
12,1 3 HMD 121S [ ] 19,5 | 25 60 HMD 195S [ ] 168 | 94
12,2 122S [ ] 20,0 200S [
Bl Condi¢oes de Corte Recomendadas
Matera go 7 Acos Estruturais (SS) Aco Liga (SCM) acolparalMatrizesi(SKI) : Liga de Al
I bt Ago Carbono (SC) | Ago Pré-temperado (NAK) | 5., Tem/\pge"r;ggx('ggv: I45HHC) Fome [Pl (75 Metal nZo Ferroso
da Feramentz Velocidade de Rotacéo | Taxa de Avanco | Velocidade de Rofacéo | Taxa de Avanco | Velocidade de Rotagéo | Taxa de Avanco | Velocidade de Rotagéo | Taxa de Avango | Velocidade de Rotagéo | Taxa de Avanco
Tipo \gD. (mm) (min") (mm/min) (min’) (mm/min) (min’) (mm/min) (min") (mm/min) (min) (mm/min)

Curta

Sélida
Especial
il
Soldada

Outros

J83



=P

. Liga de | Ligade | CFRP sl
Tipo Regular AwOZB%Tefweradn to | i Aumini]_cobre |Compsi gw% 5D
o110
) ] ~
Fig. 1: Haste Escalonada Fig. 2: Haste Reta Fig. 3: Haste em Relevo
©
92 S o2 G of 8 2
g ‘;I Rillat 5 Sl g ~ =
Q - a 3
\%; I 05 2 i A
2 /A | Reta entre esses pontos
L
N~ )

@ Didmetro 2,0 a 6,0 mm

@ Didmetro 96,1 a 10,0 mm

Diametro da Haste Dimensdes (mm)
Ferramenta | yiametro| Comprinent Nro. da Cat. |Estogque|Compimenio| Comineos
. |"gp, | g4 |Fig. Tl | Ok
mm) | (mm) (mm) L 7
2,0 HMD 020M [ )
2,1 o2im | e | %6 | %
2,2 HMD 022M [ )
2,3 023m | e | ¢ | *®
2,4 1 HMD 024M [ ]
2,5 3 28 025M o 61 30
2,6 026M [
2,7 HMD 027M [ )
2,8 028M [ ]
2,9 o2om | e | 8| %
3,0 2 HMD 030M [ J
3,1 HMD 031M o
3,2 032M () 68 | 36
3,3 033M ()
3,4 HMD 034M [ )
3,5 1 035M o
36 | 4% ozeM | e | /' | %
3,7 037M [ )
3,8 HMD 038M [ ]
3,9 039M () 75 43
4,0 2 | HMD 040M [ J
4.1 HMD 041M [ )
4,2 os2m | e | % |
4,3 HMD 043M [ )
4,4 044M [ )
4,5 045M () 89 | 47
Solida | 4.6 046M )
4,7 047M )
Especial | 4,8 HVD 048M | @
] 4,9 049M [ )
B 50 | o | g | o50M | ® . |
Soldada | 5,1 051M ()
5,2 052M [ )
Outros 5,3 053M P
5,4 HMD 054M [ )
5,5 055M ()
5,6 056M [ )
5,7 057M () 99 57
5,8 058M [ ]
5,9 059M [ J
6,0 2 | HMD 060M @

J84

Didmetro da Haste Dimensdes (mm)
Fertament |pametro] Canpient Nro. da Cat.  |Estoquel Compimeno| Grpinens e
. \“op, | g | Fig. T | e
mm) | (mm) (mm) L )

6,1 HMD 061M o
6,2 062M ()
6,3 063M o
6,4 064M | @ | 107 | 63
6,5 065M [ )
6,6 066M o
6,7 067M o
6,8 HMD 068M ()
6,9 069M o
7,0 1 o70M | ©
7,1 8 38 071M [ ) 13 | 69
7,2 072M [ )
7,3 073M o
74 074M o
7,5 075M [ )
7,6 HMD 076M [ ]
7,7 077M o
7,8 078M () 19 | 75
7,9 079M @
8,0 2 | HMD 080M ()
8,1 HMD 081M o
8,2 082M o
8,3 083M | @ | 125 | 75
8,4 084M o
8,5 085M @
8,6 HMD 086M [ J
8,7 087M o
8,8 088M o
8,9 089M [ )
9,0 1 090M [ J
9.1 10 | 43,5 091M ° 131 81
9,2 092M o
9,3 093M o
9,4 094M o
9,5 095M [
9,6 HMD 096M o
9,7 097M o
9,8 098M o 137 | 87
9,9 099M [ )
10,0 2 HMD 100M [ J




Tipo Regular

Revestimento multicamada
de TIAIN para fornecer ~~ /* =+ *
maior vida Ut da ferramenta

Atecnologia de ponta tnica
maximiza as taxas
de penetracéo das brocas

@® Didmetro 10,1 a 12,2 mm

~~~~~ Tecnologia de HSS em p6

para fornecer

maior produtividade

Liga de
il|Alumini

Ligade| CFRP

cobre_|Compostol

o

A haste refificada
de precisao fornece
uma excelente rigidez

@® Didmetro 12,3 a 20,0 mm

Reesineno

PVD

5D

Didmetro da Haste Dimensdes (mm) Didmetro da Haste Dimensdes (mm)
Fertamenta | yametro | Comprinerto Nro. da Cat. |Estoque|Conpinerto| Conprineno Ferramenta | yametro| Comprinerto Nro. da Cat. |Estoque|Conpinert| Conprinend
0. \“gp, | g |Fig. T | daCore . |"gp, | g, |Fig. T | daCore
M) () (mm) L / M) () (mm) L 4
10,1 HMD 101M o 12,3 HMD 123M ([ J
10,2 102M ([ J 12,4 124M [ J
10,3 103M ([ 144 | 87 12,5 125M (]
10,4 104M ([} 12,6 12 46 3 126M o 158 | 101
10,5 105M [ J 12,7 127M o
10,6 106M (] 12,8 128M [ J
10,7 HMD 107M o 12,9 129M [
10,8 108M o 13,0 130M [
10,9 109M o 13,5 HMD 135M [ 168 | 108
11,0 1 110M o 14,0 | 16 50 140M [ J
11,1 12 46 111M o 14,5 HMD 145M [ J 173 | 114
11,2 112M ([ J 151 04 15,0 HMD 150M [ ) 180 | 114
11,3 113M ([ 15,5 HMD 155M o 185 | 120
11,4 114M o 16,0 160M [ J
11,5 115M ([ 16,5 HMD 165M [
11,6 116M | @ 170 2 | %2 |1 17om | @ | 189 1%
11,7 117M o 17,5 HMD 175M ([ 194 | 130
11,8 118M () 18,0 180M [ J
11,9 HMD 119M [ J 18,5 HMD 185M o 198 | 135
12,0 HMD 120M () 158 | 101 19,0 HMD 190M [ J 206 | 135
12,1 3 HMD 121M () 19,5 | 25 60 HMD 195M [ 210 | 140
12,2 122M () 20,0 200M [
Bl Condi¢oes de Corte Recomendadas
Weterai e Ty, | AgOS Estruturais (SS) Aco Liga (SCM) Ago para Matrizes (SKD) Liga de Al

Aco Carbono (SC)

Aco Inoxidavel

Ferro Fundido (FC)

Metal nao Ferroso

Regular

Dimei~_Co, Ago Pré-temperado (NAK) Aco Temperado (35 a 45HRC)
 \GeFerameria Velocidade de Rotacéo | Taxa de Avango | Velocidade de Rofacéo | Taxa de Avanco | Velocidade de Rotagéo | Taxa de Avanco | Velocidade de Rotagéo | Taxa de Avango | Velocidade de Rotagéo | Taxa de Avanco
Tipo \eD (mm) (min’) (mm/min) (min’) (mm/min) (min’) (mm/min) (min") (mm/min) (min) (mm/min)
02 300 200 3.400 130 6.300 410 630

Sélida
Especial
il
Soldada

Outros

J85



Outros

Ago Carbono, Ao Liga | Aco Ao Fero | Fem |Ligade|Ligade | CFRP Fero | Fem |Ligade|Ligade | CFRP
Amfo,za% Fundido |Fris i Aluminio| cobre_[Composto| | Metal Duro Funddo |Fatioi {Aluminio|_cobre. |Composio| | yyetal Duro
0]o0]o0 | 0|0
- 6ats| - 5ail
D D
\_ J L J
0 Cone Posterior 0,04 a 0,1/100 P
o e © A ©
LAY/ S N\ N tc"’ 2 ~- ﬁ
Q S SO Q Q SISO Q
Q Q IS} Q
w ¢ w g
L L
Nro. da Cat. |Tamanho do Estoque BiimiisnEsH mi) Nro. da Cat. | Tamanho do Estoque BimsiiseEsH M)
oD:(eDs)| L | ¢ oD (eDs)| L | ¢ w
SD 080 a 090 0,80 a 0,89 30| 12 0,2 VSD 020 a 024 | 2,0a24 40| 22| 0,25xD
SD 091 a 140 0,90 a 1,39 30| 16|0,2a0,3 VSD 025 a 030 25a3,0 45| 25| 0,25xD
SD 141 a 190 1,40 a 1,90 35| 19 0,4 VSD 031 a 035 3,1a3,5 50| 28| 0,25xD
SD 191 a 240 1,91 22,40 40| 22 0,5 VSD 036 a 040 3,6a4,00 55| 30| 0,25xD
SD 241 a 300 2,41a3,00 | 45| 25 0,6 VSD 041 a 045 | | Encontram-se em 41a45 60| 34| 0,25xD
estoque.qo didmetro
SD 301 a 350 3,01a3,50 | 50| 28| 0,7 VSD 046 a 050 | | 20 a0 diametro 46a50 65| 38| 0,25xD
10,0, em intervalos
de 0,1 mm, excet
SD 351 a 400 35124,00| 55| 30| 08 VSD 0512055 | |“" " %“° | 51a55 65| 38| 025xD
SD 401 a 450 4012450 | 60| 34| 09 VSD 0562060 | | ygp g57(s5,7)| 5:6a6.0| 75| 40| 0,25xD
VSD 063 (6,3)
SD 451 a 550 4,51 a 5,50 65| 38 1,0 VSD 061 a 065 | | VSD 072 (7,2) 6,1a6,5 75| 43| 0,25xD
VSD 083 (8,3)
SD 551 5512600 | 70| 40| 1,1 VSD 70| |VSD084(84) | 66a7,0 85 46| 0,25xD
551 a 600 SD 066 a 070 VSD 089 (8.9) a X
VSD 094 (9,4)
SD 601 a 650 6012650 | 75 43| 1.2 VSD 0712075 | |ygp ogs(9s)| 7-127.5| 85| 46| 0,25xD
VSD 099 (9,9)
SD 651 a 700 6,51 a 7,00 80| 46 1,3 VSD 076 a 080 7,6a8,0 100| 50| 0,25xD
SD 701 a 750 7,01 a7,50 80| 46 1,4 VSD 081 a 085 8,1a8,5 100, 50| 0,25xD
SD 751 a 800 7,51 a 8,00 85| 50 1,5 VSD 086 a 090 8,6a9,00 100| 50| 0,25xD
Observacao: o nimero de pedido para a broca (ex.) de 4,6 mm é SD460.
Cnsser 1 VSD 091 a 095 91295 125 65| 0,25xD
- MW Condigdes de Corte Recomendadas, Tipo SD, Tipo VSD VSD 096 a 100 |- 9,6a10,0| 125| 65| 0,25xD
ve: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot) 102 10.3
Dimeto da Feramenta Aco para Matrizes ) Liga ndo VSD 101 a 105 o 10,1a10,5| 125| 65| 0,25xD
P (Aproximadamente HB250) R R0 Ferrosa 10,5
50 |Vel.  578-10 | ° 10-30-40 | 20-50-80 VSD 106 a 110 | 11,0 10,6a11,0| 125| 65| 0,25xD
~2° f 10,03-0,04-0,05| 0,1-0,15-0,2 | 0,1-0,15-0,2
~ o130 | Ve.|..10715-20 | 20-40-60 | 30-80-100 VSD 111a 115 | 115 M,1a115) 1251 65| 0.25<D
’ f |0,05-0,06-0,07| 0,1-0,15-0,2 0,1-0,15-0,2
Min. - Ideal - Max. VSD 116 a 120 | 12,0 11,6a12,0| 150| 75| 0,25xD
VSD 121a125| 12,5 12,1a12,5| 150| 75| 0,25xD
VSD 126 a 130 | 13,0 12,6 a13,0| 150| 75| 0,25xD

J86

Observagao: O nimero de pedido para a broca (ex.) de ©3,2 mm é VSD032.

Classe: H1




W Condi¢bes de Corte Recomendadas

Observagao: * O nimero de pedido para a broca (ex.) de 27,6 mm é DLS076A. Também informe o material de trabalho.
* Brocas do tipo tangente podem ser

fas sob Informe as dii

el o [ LT | o AR .
© 0| ©|©® |0 )
e 5310 e 5a8
D D
Tipo SVH
L J \_
. TipO sV Cone Posterior 0,04 a 0,1/100 _ Corte em V, Parte Soldada ’
° 2 > [ee] a
\@ ‘8@ ¢ \I\ #;m Cone Posterior 0,04 a 0,1/100
W % B @ < %
@ Tipo SVH ﬁ 3 © : g
P 3 w = 0 5
i L
W
M Tipo SV B Haste Reta (Ferro Fundido)
Dimensdes (mm) o Dimensdes (mm)
Nro. da Cat. oD, (oD.) L T2 Tw ™ Nro. da Cat. oD, (oD.) L1017 W
SV 200 a 250 20<0D.< 2,5 50| 20 | 0,6 DLS 060 a 065 6,0 a 6,5 95|15 | 50 | 1,2
251 a 300 25<00,< 3,0 50| 22 | 0,6 066 a 070 6,6a7,0 95|15 | 50 | 1,3
301 a 350 3,0<eD.< 35 55| 25 | 0,8 071 a 075 71a75 95|20 | 50 | 1,4
351 a 400 35<0oD.< 4,0 55|28 | 1,0 076 a 080 7,6 a8,0 95|20 | 50 | 1,5
401 a 450 40<0D.< 45 60| 30 | 1,0 081 a 085 8,1a8,5 10| 25 | 60 | 1,5
SV 451 a 500 45<0D.< 5,0 65|33 (12| o DLS 086 a 090 8,6a9,0 110/ 25 | 60 | 1,6
501 a 550 50<0D.< 55 | 7035 12| 2 091 a 095 9,1a9,5 110| 26 | 60 | 1,7
551 a 600 55<00,< 6,0 75|40 (14| © 096 a 100 9,6 a 10,0 110| 26 | 60 | 1,8
601 a 650 60<0D.< 65 | 80|43 14| § 101 a 105 10,12 10,5 125| 26 | 60 | 1,8
651 a 700 6,5<0D:.< 7,0 85|46 |16 ~ 106 a 110 10,6 a 11,0 125| 26 | 60 | 1,9
SV 701 a 800 7,0<oD.< 8,0 90| 50 | 1,6 DLS 111 a 115 1M1,1a11,5 125| 26 | 60 | 2,0
801 a 900 8,0<0D.< 9,0 95| 53 | 1,6 116 a 120 11,6 a 12,0 125| 26 | 60 | 2,0
901 a 1000 9,0<eD.<10,0 |[100| 55 | 2,0 Observagao: * O nimero de pedido para a broca (ex.) de @10,5 mm & DLS105. Também informe o material de trabalho.
1001 a 1100 10,0 < oD, < 11,0 115| 65 | 2,0 « Brocas do tipo tangente podem ser p sob Informe as dimensdes J e K da broca tangencial.
1101 a 1200 11,0<0D.<12,0 |115|65|2,3 « Angulo de hélice de 28°, relagao de espessura da alma de 1,2:1,
SV 1201 a 1400 12,0<0D.<14,0 |120| 70 | 2,5 o)
140121600 | 140<0D.<16,0 |130| 7528|275
1601 a 1800 | 16,0<oD.<18,0 |140| 80|32 |F 5 M Haste Reta (Liga de Aluminio)
180122000 | 18,0<eD.<20,0 [150| 90 [35| @ Nro. da Cat Dimensdes (mm)
. ) ) ﬁDc L ga g W
M Tipo SVH DLS 060A a 065A 6,065 95[ 15 | 50 | 1,2
SVH 400 a 500 40<oD.< 50 [100]60[1,2 066A a 070A 6,6a7,0 95|15 | 50 | 1,3
501 a 600 50<0D.< 60 |115(72 |14 071A a 075A 71a75 951 20 | 50 |14
601 a 700 60<0D.< 7,0 |130|84 |16 076A a 080A 7,6a8,0 9520 | 50 15
701 a 800 70<00.< 8,0 145| 96 | 1,8 081A a 085A 8,1a 8,5 110 25 | 60 | 1,5
801 a 900 80<oD.< 90 |155/108]2,0| 3 DLS 086A a 090A 8,6a9,0 110| 25 | 60 | 1,6
SVH 90121000 | 9,0<0D.<10,0 [170/120(22| S 091A a 095A 9.1a9,5 110| 26 | 60 | 1.7
1001 a 1100 | 100<oD.<11,0 [182(132/ 24| & 096A a 100A 96a100 110/ 26 | 60|18
110121200 | 11,0<0D.<12,0 |194|144|28 | £ 101A a 105A 101a105 125 26 | 70 | 1,8
120121300 | 12,0 <0D. < 13,0 |206|156 3,0 106A a 110A DI ey R
1301 2 1400 | 13,0<oD,<14,0 |218|168| 3,2 DLS 111A a 115A 11,1a11,5 125| 26 | 70 | 2,0
SVH 1401 a 1500 | 14,0 <oD.<15,0 |230|180(3,5 116A a 120A 11,6 a 12,0 125/ 26 | 70 [ 2,0
1501 a 1600 | 15,0<0D.<16,0 [242|192|3,8 Classe: A1

des J e K da broca tangencial.

Tipo SV V.: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot) « Angulo de hélice de 28°, relagao de espessura da alma de 1,2:1,
Dénetnd Bm) | Cond. |Ferro Fundido Ductil| Ferro Fundido |Liga de Aluminio
até 610,0 |- 7 20-40-60 20-35-50 |...50-80-100 B Condi¢oes de Corte Recomendadas
V.: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot)
até 20,0 B&Tﬁﬁ'da Feraneta cong. | Ferro Fundido Dctil|  Ferro Fundido Liga de Aluminio
Tipo SVH 10,0 |V 20-38-55 | 20-40-60 | 50-100-150
at6 10,0 1 Ye..]..40-70-100 [ '60-70-100 [ 50-100-10 - e U B 0.
"~ f lo15-017-02 | 02-0,25-03 | 025-0,27-03 15,0 |-Yel...20750770 | 30760-80 | 7071307200
At 6200 |- Ye...| 80790120 | 100-130-160 | 100-150-200 QI 50,550,553 0 i a0 iSO 0
"] f ]o02-025-03 | 02-0,25-03 | 03-0,32-035 250 |-Ye.|..50780-90 | 507757100 |.1007150-250
Wi~ Ideal - M. ~ |'f]03-035-045 | 03-04-05 | 0,1-0,15-0,2

Min. - Ideal - Max.

Sélida
Especial
il
Soldada

Outros
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Sélida

Especial
Intcambidel
Soldada

Outros

Ferro Fundido, Liga de Aluminio Pt |ttt e G | e 5%12
4 ) 0
Cone Posterior 0,04 a 0,1/100 Nro.de M.T.

ET X

Q A —

® ©

- g
L
. J
Dimensdes (mm) Nro. de Dimensdes (mm) Nro. de
Nro. da Cat. | Tamanhodo Estogue oD, L 0.] 0 TW|MT Nro. da Cat. | Tamanhodo Estogue oD, L 0. 7 MT
DLT 060 a 065 | 6,0, 6,5 6,0a65|152| 15| 72| 1,2| 1 DLT 156 a 160 | 16,0 15,6a16,0( 230 | 27|130| 26| 2
DLT 066 a 070 | 6,8, 7.0 66a70| 155| 15| 75| 1,3| 1 DLT 1612165 | 16,5 16,1a16,5|232| 27|132| 2,7| 2
DLT 0712075 |75 71a75|/158| 20| 78| 14| 1 DLT 166 2170 |17,0 16,6 2170 | 235| 27|135| 2,7| 2
DLT 076 a 080 |8,0 76a80| 162 20| 82| 15| 1 DLT171a175 | 175 171a175|240| 27 |140| 29| 2
DLT 0812085 |8,5 81a85|168| 25| 85| 15| 1 DLT 176 a180 | 18,0 176a18,0 240 | 27|140| 29| 2
DLT0862090 |57 | 86290 172 25 88| 16| 1 DLT 1812185 | 18,5 18,1a185|245| 30| 145| 30| 2
DLT 0912095 |9,5 91a95|175| 26| 92| 1,7| 1 DLT 1862190 | 19,0 18,6a19,0( 245| 30| 145| 3,0| 2
DLT 096 a 100 | 10,0 96a10,0| 178 26| 95| 1,8| 1 DLT 191 a 195 19,1a19,5|250| 30| 150 3,1| 2
DLT 101 a 105 183 103 10,1a10,5 182 | 26| 98| 1,8| 1 DLT 196 a200 | 20,0 19,6 a20,0 250| 30| 150| 3,1 | 2
DLT 1062110 | 11,0 10,6a11,0| 185| 26| 102| 1,9 1 DLT 201 a205 | 20,5 20,1a220,5|255| 30|155| 3,3| 2
DLT1i1at1l5 (11,5 11,1a11,5 188 | 26| 105| 2,0| 1 DLT206 2210 | 21,0 206a21,0|255| 30| 155| 3,3| 2
DLT116a120 | 11,7120 | 11,6a12,0| 192| 26| 108 | 2,0| 1 DLT 211 a 215 21,1a21,5/260| 30|160| 3,4| 2
DLT121a125 |12,5 1212125 195| 26| 112| 2,2 | 1 DLT 2162220 | 22,0 21,6a222,0260| 30|160| 34| 2
DLT 126 a130 | 13,0 12,6a13,0| 198| 26| 115| 22| 1 DLT 221 a 225 221a225|265| 30|165| 35| 2
DLT131a135 | 13,5 13,1a13,5|202| 27| 118| 2,3| 1 DLT 226 2230 | 23,0 226a23,0 265 30|165| 35| 2
DLT 136 a 140 | 14,0 13,6a14,0 205| 27| 122| 2,3| 1 DLT 2312235 | 23,5 2312235285 34|165| 3,7| 3
DLT 1412145 | 14,5 141a145|222| 27|122| 25| 2 DLT 236 2240 | 24,0 236a24,0285| 34|165| 3,7| 3
DLT 146 2150 | 15,0 146a15,0|225| 27|125| 25| 2 DLT 2412245 | 24,5 241a245|285| 34|165| 3,8| 3
DLT 151a155 | 15,5 15,1a155(228 | 27|125| 26| 2 DLT 246 a 250 246a250|285| 34|165| 3,8| 3
Classe: A1 Observacao: * O nimero de pedido para a broca (ex.) de 8,6 mm é DLT086.

*Nro. do Cone Morse

Bl Condicdes de Corte Recomendadas

ve: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avango (mm/rot)

i Aco para Matrizes . Liga
Dmmetgaudva(;%;amema Cond. (Aprofimgdamente HB250) Ferro Fundido de AIL? minio
Até Ve 20-35-55
210,0 f 0, 4 4
Ate | vo | 80-50-70 | 30-60-80
2150 | f | 03-0,35-04 | 03-0,35-04 | 01-0,15-02
Até Ve 50 - 60 — 90 50 -75- 100 100 - 150 — 250
0250 |76 6o T oA s T 61 045 05

J88

Min. - Ideal - Max.

« E usada a haste padréo de cone morse JIS B4302. O comprimento C e as / dimensdes
da broca de 8 mm s&o os mesmos da faixa de brocas de 08,1 mm a 8,5 mm.
* Brocas de ©25,1 mm a ©50,0 mm podem ser produzidas mediante encomenda.

Materialde Trabalho

Angulo de Hélice

R

Ferro Fundido

*28° a 30°

1,201

Liga de Aluminio

o

40

16:1

*213 mm - 28°, 13 mm e acima - 30°

*Nro. do Cone Morse



M Caracteristicas

@ Projeto Exclusivo
Com um projeto de aresta de corte especialmente desenvolvido é possivel eliminar os problemas decorrentes do acabamento de superficie.

® Ampla Selegado de Classes

B Caracteristicas Gerais
Atendendo as demandas sempre em transformacéo do

mercado eletrénico mundial para placas de circuito impresso,

a faixa de microbrocas da Sumitomo Electric Hardmetal foi
desenvolvida com uma combinacgdo do projeto exclusivo da
broca XF1 e nossa série AF de metais duros de graos ultrafinos.

@ Nova série de brocas para uso com PCBs flexiveis
@ Novo tipo de haste de 82,0 mm para Altas Velocidades de Fuso
@ Alta Preciséo

Produzidas sob controles de qualidade rigidos usando uma maquina especial NC com alta precisao, é

possivel assegurar brocas com precisao consistente.

Fornecidas para os varios tipos de materiais de placas e exigéncias de processo.

W Série
ia Comprimento A Exigéncias Especiais | Exigéncia de Broca
Codigo de Série Diametro 2D da Corte |Aresta de Corte Ang’u I.O de ”g - ‘p - g -
(mm) (mm) Helice | pagis R | QualdadedoFuo | s s | Evgios G
0,05a0,10 | 0,5a1,5 Reta
B S O I 40° O O
0,15a0,25 | 1,8a35 Rebaixada
Altas Velocidades de F
as Yelocidades de TUSO | o ra Rigida| 2-PS | 0,50a2,00 | 50a8,0 | Rebaixada | 35° o o
92,0 Tipo de Haste
2,05 a 2,95 8,0 Rebaixad 35°
(Comprimento Total: 31,75 mm) 2.TR | ? ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ealxaa O ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, O ,,,,,
3,00 a 4,00 8,0 Reta 35° O O
Para Flexivel| 2-TFF 0,1020,35 | 1,5a4,5 Reta 40° O O
PQF 0,10 a 0,30 1,8a5,0 40° O O O O
Finalidade Geral Para Rigida| PNS 0,30a0,45 | 48a5,0 | Rebaixada 35° O O
175 Ti H
03,175 Tipo de Haste PS | 050a3,175 |50a10,0 35° o o
(Comprimento Total: 38,1 mm) - .
Para Flexivel|  TFF 0,10 a 0,35 1,5a4,5 Reta 40 @) @)

B Caracteristicas e Aplicacdes da Classe

@ Classe e Tamanho da Broca

@ Caracteristicas

®Aresta de Corte  Reta

(O : Adequada)

Rebaixada

&S =

Observagéo: Os dados para as caracteristicas a seguir fundamentam-se em

uma haste de 3,175 mm, isso pode diferir dos dados padréo JIS.

TRS

ﬁ

&

Resisténcia ao Desgaste

20,3

Diémetro da Broca (mm)

20,5

Caracteristicas
Vst Classes | Dureza [Rugosidade Caracteristicas
(HRA) (GPa)
XF1 935 45 O menor Metal Duro granulado do mundo para
) ) oferecer uma excelente resisténcia a quebras.
8 925 50 Metal Duro granulado ultrafino mais resistente do mundo.
= ’ ! Para brocas de pequeno diametro e cortes longas.
5 Desempenho confidvel com um bom equilibrio de resisténcia
o 93,0 4,5 | afraturas e ao desgaste, mais adequada para brocas de
’g pequeno didmetro de aproximadamente @4,0 mm.
Otimo nivel de dureza e de médulo de Young
AFU 93,6 4,0 | com resisténcia superior a fraturas. Para brocas
de diametros pequenos a gerais.
§ S Para furag@o de pequeno didmetro e alta velocidade com
=2 HFO | 93,0 4,0 | boarigidez e resisténcia ao desgaste e a rebarbacéo, bem
2@ como precis&o de posicionamento do furo.
g2 FO 936 34 Estrutura de gréos pequenos que melhora a
SE ) ) resisténcia ao desgaste e a afiagdo da aresta.

B Para obter mais informag¢des consulte nossa brochura "MICROBROCAS SUMITOMO"

Outros

J89



Broca de Corte Total

Tipo BKS

*A producao desse corpo de fresa é
realizada apenas sob encomenda.

Insertos de Broca de Corte Total vendidos apenas no Japao.

M Insertos Padrao, (Tipo JPW95), Finos
[0 (M) Aco Inoxidvel (T4 Ferro Funcido-([X] Metal ndo Ferroso [ Liga Exstica ([5) Aco Temperado

H Insertos Padrao (Tipo JPW84)
(20 (M) Ago Inovidével ([ Ferro Fundido [ Metal néo Ferroso ([ Liga Exética [ Ago Temperado

Sélida

Especial
Intcambidel
Soldada

Outros

— A (Cobre, Metal Exdtico) — B (Finalidade Geral) — BS (Finalidade Geral - Aresta Reforcada) — C (Finalidade Geral) — CS (Finalidade Geral - Aresta Reforcada)
Classe Metal Duro Revesfido | Metal Duro Classe Metal Duro Revestido |Metal Duro
Alta Velocidade/Leve Alta Velocidade/Leve
Aplicacéo | Finalidade Geral Aplicacéo | Finalidade Geral
Desbaste Desbaste
[Ye) 2 L . = (Vo) o 1] . ~
Nro. da Cat. 8| 8|2k DIEREES (i) Nro. da Cat. 8|8 & Dimensdes (mm)
= 2 S | Cireulo Inscrito | Espessura | Raio da Ponta < 2 S | Cireulo Inscrito | Espessura |Raio da Ponta
JPW 950504A o o 5,5 2,3 04 JPW 840804C [ J [ J o 8,0 3,8
950704A o (] 7,0 3,0 ' 841004C o [ J () 10,0 38 0,4
JPW 950504B e o o 55 2,3 04 841204C ® © o 120 4,8
950704B [ J [ J [ J 7,0 3,0 ' 841508C [ 15,0 53 0,8
JPW 950504BS [ J 55 2,3 04 JPW 840804CS [ J 8,0 3,8
950704BS [ ] 70 3,0 ’ 841004CS [ ] 10,0 338 0,4
841204CS [ 12,0 4,8
841508CS () 15,0 53 0,8
Bl Pecas de Reposigao (Padréao)
BFT %
AR fﬁ\ Torgue de
@ '%‘3\ @ \\\\\\ Aperto Suporte Aplicavel
U k_/l \\\\\\\\\ BFE| ¢ Reco'\rln.endado
Assento do nserto (Externo) | Assento do Insert (Inerno) Pino Parafuso de Sujeicdo |  Chaveta (Nem) 2D 3D
— — — BFT2045T06 TRX06 0,5 | ST20-BKS140-28L até 195-39L | ST20-BKS140-42L até 195-59L
— — — BFT2506T08 TRX08 1,1 | ST25-BKS200-40L até 245-49L | ST25-BKS200-60L até 245-74L
— — BFF2506T08 TRX08 1,1 | ST32-BKS250-50L até 290-58L | ST32-BKS250-75L até 290-87L
— — — BFF3505T10 TRX10 2,0 | ST40-BKS300-60L até 360-72L | ST40-BKS300-90L até 360-108L
TS3744A TS3744B TSP3744 | BFF3505T10 TRX10 2,0 | ST40-BKS370-74L até 440-88L | ST40-BKS370-111L até 440-132L
TS4554A TS4554B TSP4568 | BFF4510T15 TRX15 3,4 | ST40-BKS450-90L até 540-108L | ST40-BKS450-135L até 540-162L
TS5568A TS5568B TSP4568 | BFF4510T15 TRX15 3,4 | ST40-BKS550-110L até 680-136L | ST40-BKS550-165L até 680-204L

(Observagao) Pino vendido como um conjunto com o assento do inserto.

B Pecas de Reposicao (Fino)

\\\\\@ 4 Torque de
& ) R Aperto Suporte Aplicavel
/ Recomendado
Parafuso de Sujeicdo|  Chaveta (N-m) 2D 3D
BFT2045T06 TRX06 0,5 ST20-BKS140-28L até 195-39L|ST20-BKS140-42L até 195-59L]
BFT2506T08 TRX08 1,1 ST25-BKS200-40L até 245-74L|ST25-BKS200-60L até 245-74L

Broca de Escareamento

Tipo VPS

*A produgéo desse corpo de fresa é
realizada apenas sob encomenda.

M Insertos

Os insertos sdo os mesmo que os da Broca de Corte Total.

J90

Bl Pecas de Reposicao (Contrapeso)

ST50-VPS129-225

S Q
. S \\ N \/j Torque de
Porta-ferramenta @\\\ @\\\ /@ et
Aplicavel ’ Recomendado
Nro. da Cat. Parafuso | Parafuso de | Chave em L|Chave em L|Parafuso de Chaveta (Nem)
Diferencial |Ajuste Radial| ~ (DS) (Radial) | Sujeicao
ST32-VPS051-135| DS41 | M4X10L | LHO40 | LH020 |BFT2506T08| TRX08 | 1,1

M5X20L

BFF3505T10




Brocas SEC-W

Tipo WDS

M Insertos
[0 (M) Ago noxidave! ([ Ferro Fundido (Y] Metal ndo Ferroso [ Liga Exstica [[5) Aco Temperado

B Pecas de Reposicao (3D)

Fig. 1 Tipo LPMX

Quebra-cavaco S04

de Finalidade Geral

Fig. 2 Tipo XPMX

Fig. 3 Tipo LPMX

)

N

Quebra-cavaco S04
de Finalidade Geral

Quebra-cavaco G
de Finalidade Geral

TRDOB |

Parafuso |Chaveta|Chaveta
Torgue de
\\\ et Suporte Aplicavel
\\\\\ % ﬁ Recomendado
) [
BFTY02205 | TRDO7 — — | WDS140M3S20 até WDS150M3S20

Classe Metal Duro Revestido

Alta Velocidade/Leve

Aplicagdo | Finalidade Geral

Desbaste
3 | 8 | 2 | Dimensées (mm) | _.
Nro. da Cat. § S|S[ A Espessura| Canto R i
LPMX 06T206S04 A — A 60|28 | 06 1
07T208S04 Al —|A| 6828 |08 1
07T208-G —|A|A| 68|28 0,8 3
080308S04 A — A 76(32 | 08 1
080308-G —|A|A| 76|32 | 08| 3
090308S04 Al —|A| 88|32 |08 1
090308-G — | A|A| 88|32 0,8 3
XPMX 11T308S04 Al —|A|111/397| 08| 2
13T308S04 A|—|A|[130/397| 08| 2
150408S04 A|— | A|150)|476| 0,8 2
170412S04 Al — A 170|476 |12 | 2
200412504 A|— A |195/476| 1,2 2

Marca A: A ser substituido por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque)

BFTX0511N

BFTX0511N ZITRX20 | 5,0 | WDS440M3S40 até WDS500M3540
H Pecas de Reposigéo (5D)
Parafuso |Chaveta|Chaveta
Torque de
D o | Mo .
\\\\\\\\ % /@ - Suporte Aplicavel
) ¢ o)
BFTY02205 | TRDO7| — — | WDS140M5520 até WDS150M5520

WDS440M5S40 até WDS500M5S40

Outros

Jo1
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