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Brocas

Finalidade Geral

Chapas Finas
Alta Eficiência

Furos Profundos
Furos Profundos

Furos Profundos de Pequeno Diâmetro
Furos Muito Pequenos

Metal não Ferroso
Liga Resistente ao Calor

CFRP
Liga de Alumínio

Tipo de Pontas Intercambiáveis
Aço Geral e Liga Exótica

Furos Grandes
Aços Laminados para Estruturas Soldadas
Tipo de Insertos Intercambiáveis

Encosto Profundo / Fresamento em bolsões, etc.

Alargadores Intercambiáveis
Furos de Médio a Grande Porte

HSS

Furos de Pequenos Diâmetros para Placas de Circuito Impresso

Brocas Sólidas

Brocas Especiais

Brocas Intercambiáveis

Brocas Soldadas

Outros
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Guia de Seleção de Brocas

Aplicação Descrição Cat. Nro.
Diâmetro
øDc (mm)

(Mín. ao Máx.)

Profundidade de Furação (C/P)

Ali
me

nta
çã

o d
e R

efr
ige

ran
te

30 25 20 15 12 10 8 6 4 2

Finalidade 
Geral

Finalidade 
Geral

Super MultiDrill

Tipo GS
MDW○○○○GS2 ø1,0 a ø20,0

Externo
MDW○○○○GS4 ø1,0 a ø20,0

Super MultiDrill

Tipo HGS

MDW○○○○HGS3 ø1,5 a ø20,0

InternoMDW○○○○HGS5 ø1,5 a ø20,0

MDW○○○○HGS8 ø1,5 a ø16,0

Chapas 
Finas

Super MultiDrill

Tipo WGS MDW○○○○WGS2 ø6,8 a ø16,0 Externo

Finalidade 
Geral

Super MultiDrill

Tipo K
MDS○○○SK ø1,0 a ø20,0

Externo
MDS○○○MK ø1,0 a ø20,0

Super MultiDrill

Tipo HK

MDW○○○MHK ø1,5 a ø25,0

InternoMDW○○○LHK ø1,5 a ø25,0

MDW○○○DHK ø1,5 a ø20,0

Ferro Fundido Super MultiDrill

Tipo G
MDS○○○SG ø1,0 a ø20,0

Externo
Liga de Alumínio MDS○○○MG ø1,0 a ø20,0

Alta 
Eficiência

Ferro Fundido
MultiDrill Reforçada

Tipo HX

MDW○○○○HX3 ø3,0 a ø20,0

InternoMDW○○○○HX5 ø3,0 a ø20,0

MDW○○○○HX8 ø3,0 a ø18,0

A
ço

Fe
rro

 F
un

did
o

MultiDrill Reforçada

Tipo HY

MDW○○○○HY3 ø5,0 a ø16,0

InternoMDW○○○○HY5 ø5,0 a ø16,0

MDW○○○○HY8 ø5,0 a ø16,0

Liga de Alumínio 
e Metal não 

Ferroso

Super MultiDrill

Tipo NHGS

MDW○○○○NHGS3 ø3,0 a ø16,0

InternoMDW○○○○NHGS5 ø3,0 a ø16,0

MDW○○○○NHGS10 ø3,0 a ø16,0

Furos Profundos

Brocas Longas

Super MultiDrill

Tipo XHGS

MDW○○○○XHGS12 ø2,5 a ø16,0

Interno

MDW○○○○XHGS15 ø2,5 a ø14,0

MDW○○○○XHGS20 ø2,5 a ø12,0

MDW○○○○XHGS25 ø2,5 a ø10,0

MDW○○○○XHGS30 ø2,5 a ø9,0

Super MultiDrill

Tipo XHT

MDW○○○○XHT12 ø2,97 a ø13,97

Interno

MDW○○○○XHT15 ø2,97 a ø13,97

MDW○○○○XHT20 ø2,97 a ø11,97

MDW○○○○XHT25 ø2,97 a ø9,97

MDW○○○○XHT30 ø2,97 a ø8,97

Guias
Broca-guia para Brocas Longas

Tipo PHT MDW○○○○PHT ø2,5 a ø16,0 Interno

Aço temperado
Super MultiDrill

Tipo D MDS○○○MD ø1,0 a ø20,0 Externo

Liga Resistente ao Calor
Broca para Ligas Resistentes ao Calor

Tipo SGS MDW○○○○SGS3 ø3,0 a ø12,0 Externo

CFRP
Broca Revestida SUMIDIA

Tipo SDC MDS○○○○○SDC3 ø2,0 a ø10,0 Sem 
Refrigeração

Liga de 
Alumínio

Alta Precisão
Brocas SUMIDIA

Tipo DAL DAL○○○○H ø5,0 a ø12,0 Externo

Geral
Brocas SUMIDIA

Tipo DDL DDL○○○○H ø5,0 a ø12,0 Externo

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Guia de Seleção de Brocas
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en

to

Aparência
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Aço Liga
Até 35HRC
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C até  
0,28%

C a partir de
0,29%

SKD
SKS

Até 45
HRC

A partir de 46
HRC

SUS Ti Inconel FC FCD Al Cu CFRP

S G G S S S S S J8

G G G S G G S S S S J8

S G G S S S S J14

S S S S S S S J22

S S S S S S S S S S J26

— S S S S J22

G G J17

G G G G J20

S S G G J40

S G G S S S S J30

S S S S S S S J34

S G G S S S S J30

G G S J24

S G J42

S G J44

— G S J45

— G S J45

G:Melhor S:Boa Em branco: Não recomendada

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Guia de Seleção de Brocas

Aplicação Descrição Cat. Nro.
Diâmetro
øDc (mm)

(Mín. ao Máx.)

Profundidade de Furação (C/P)

Ali
me

nta
çã

o d
e R

efr
ige

ran
te

30 25 20 15 12 10 8 6 4 2

Diâm. 

Pequeno

Furos Profundos
MicroBrocas Longas

Tipo MLDH 

MLDH○○○○L5 ø0,8 a ø2,0

Interno
MLDH○○○○L12 ø0,8 a ø2,0

MLDH○○○○L20 ø0,8 a ø2,0

MLDH○○○○L30 ø0,8 a ø2,0

Piloto para 

Furos Profundos
Broca-guia para MicroBrocas 

Longas
MLDH○○○○P ø0,8 a ø2,0 Interno

MINI-Multi
MultiDrill MINI

Tipo MDSS MDSS○○○○ ø0,2 a ø1,0 Externo

Micro Multi
MultiDrill Micro

Tipo MDUS MDUS○○○○-30C ø0,03 a ø0,19 Externo

Broca-piloto para 

Microbrocas Longas

Micro de Pontos Múltiplos

Tipo MDUP MDUP○○○○-30C ø0,03 a ø0,18 Externo

Especial

(Escalonada)

Super MultiDrill

Tipo SK
MDW○○○○S2K ø4,3 a ø10,3

Externo
MDW○○○○S3K ø4,3 a ø10,3

Super MultiDrill

Tipo SHK
MDW○○○○S2HK ø4,3 a ø10,3

Interno
MDW○○○○S3HK ø4,3 a ø10,3

Super MultiDrill

Tipo SG
MDW○○○○S2G ø4,3 a ø10,3

Externo
MDW○○○○S3G ø4,3 a ø10,3

Super MultiDrill

Tipo SHG
MDW○○○○S2HG ø4,3 a ø10,3

Interno
MDW○○○○S3HG ø4,3 a ø10,3

Soldada

Finalidade 

Geral

Super MultiDrill

Tipo AK

KDS○○○MAK ø13,6 a ø40,5 Interno

KDS○○○LAK ø13,6 a ø40,5 Interno

KDS○○○DAK ø13,0 a ø40,5 Interno

Placas Empilhadas
Super MultiDrill

Tipo BAK KDS○○○BAK ø13,6 a ø30,5 Interno

HSS
MultiDrill H's (HSS)

Tipo HMD
HMD○○○S ø1,0 a ø20,0

Externo
HMD○○○M ø2,0 a ø20,0

Intercambiável

Ponta 

Intercambiável

Alta 

Eficiência

SEC-MultiDrill

Tipo SMD  
[Ponta: Tipo MTL]

SMDH○○○M ø12,0 a ø42,5

InternoSMDH○○○L ø12,0 a ø42,5

SMDH○○○D ø13,5 a ø42,5

Baixa 

força de 

corte

SEC-MultiDrill

Tipo SMD  
[Ponta: Tipo MEL]

SMDH○○○M ø12,0 a ø30,5

InternoSMDH○○○L ø12,0 a ø30,5

SMDH○○○D ø12,0 a ø30,5

Aço 

Estrutural

SEC-MultiDrill

Tipo SMD [Ponta: Tipo MB] SMDH○○○B3 ø24,5 a ø26,7 Interno

Ponta 

Intercambiável

Alargador SumiReamer

Tipo SR [Inserto]
SRG○○○H7-○○○-F0512R1

ø11,9 a ø140,6 Interno
SRL○○○H7-○○○-F0512R1

Insertos 

Intercambiáveis

SumiDrill

Tipo WDX

WDX○○○D2S○○ ø13,0 a ø68,0

Interno
WDX○○○D3S○○ ø13,0 a ø68,0

WDX○○○D4S○○ ø13,0 a ø63,0

WDX○○○D5S○○ ø13,0 a ø55,0

SEC-Mergulho

Tipo PDL
PDL○○○D2S○○ ø16,0 a ø40,0

Interno
PDL○○○D3S○○ ø16,0 a ø40,0

SEC-Mergulho

Tipo PCT
PCT○○○D3S○○ ø16,0 a ø40,0

Interno
PCT○○○D5S○○ ø16,0 a ø40,0

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Guia de Seleção de Brocas
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C até 
0,28%

C a partir 
de 0,29%

SKD
SKS

Até 45
HRC

A partir de 46 
HRC

SUS Ti Inserto FC FCD Al Cu CFRP

G G S S G G G S J36

G G S S G G G S J36

G G G G S G S G G S J38

G G G S G J38

G G G S G J38

S S S S S J28

S S S S S J28

— S S S S J28

— S S S S J28

G G S S S G S
J79

G G S S G S

G G J79

S S S S S S J82

(Ponta)

G G S S G G J46

(Ponta)

G S S G S S G G S J46

(Ponta)

G G J52

PVD
Cermet

DLC
G G G S G G G S S J70

ACP300

ACK300

DL1500
G G S G G G G J54

ACP300
ACK300
DL1500

G G S S G G G G S J66

ACP300
ACK300
DL1500

G G S S G G G G S J66

G:Melhor  S:Boa Em  branco: Não recomendada

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Perfil SEM

TiAlCr
Super 
Revestimento 
Multicamadas

TiSi
Super 
Revestimento 
Multicamadas

TiCN

TiN

TiAlN

TiSiN

30

40

50

20
～～

← →
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o 
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to
 (G

Pa
)

Revestimento DEX

Fraca Resistência à Desplacamento Boa

Comparação da Resistência ao Desgaste Comparação da Resistência de Adesão

0 20 40 60 80 100 120（m）

MultiDrill Tipo GS
com Revestimento DEX
Broca da Empresa A

Extensão de Furação
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180（m）

MultiDrill Tipo GS
com Revestimento DEX
Broca da Empresa B

Extensão de Furação

Quebra

Capaz de
continuar

Ferramenta: MDW0800GS4
Material de Trabalho: S50C（200HB）
Condições de Corte:  vc=70m/min f=0,25mm/rot A=32mm

Refrigerante Externo (Solúvel em Água)

Ferramenta: MDW0600GS4
Material de Trabalho: SCM415（120HB）
Condições de Corte:  vc=60m/min f=0,18mm/rot A=18mm

Refrigerante Externo (Solúvel em Água)

D Exemplos de Furação de MultiDrill Longa Tipo XHT D Exemplos de Furação de SEC-MultiDrill Tipo SMD

　
  Ferramenta: MDW0497XHT20 (ø4,97 C/P=20)
  Material de Trabalho: Material Equivalente ao SCM440 (HB275) Virabrequim
  Condições de Corte:  vc=70m/min f=0,23mm/rot A=75mm  

MQL

800

0

200
400

600

800

1.000
1.200

1.400

Pcs.

1.150

Nú
m

er
o 

de
 U

tili
za
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es

Vida útil da ferramenta 1,4x maior!

Revestimento DEX Revestimento Convencional

  Ferramenta: SMDH210M (ø21,0)
  Material de Trabalho: SMnB (HB350) Componente de Construção de Máquina
  Condições de Corte:  vc=65m/min f=0,25mm/rot A=25mm

Refrigerante Solúvel em Água

Comparação de Desgaste de Aresta para Furação de 70 m Comparação de Desgaste de Aresta para Furação de 100 m

Revestimento da Broca

Revestimento DEX
n Características Gerais

O revestimento de próxima geração da Sumitomo Electric Hardmetal 

utiliza nanotecnologia de revestimento para fornecer mais que o 

dobro da vida útil da ferramenta que os revestimentos tradicionais.

D  O silício e o cromo melhoram a resistência ao desgaste, 
ao calor e de adesão.

D  A nova super estrutura multicamadas oferece uma resistência à 
desplacamento significativamente maior (resistência do revestimento).

n Características
D Concepção do Revestimento

O primeiro revestimento 
combinado super multicamadas 
do mundo compõe-se de 
camadas alternadas de super 
substratos multicamadas.

D  Características 
dos Filmes

n Exemplos de Aplicação do Revestimento DEX
D Exemplos de Furação da MultiDrill Tipo GS

Revestimento DEX
MultiDrill Tipo GS

Broca do 
Concorrente A

O encosto e a face de saída apresentam uma melhor resistência 
ao desgaste, permitindo uma longa vida útil da ferramenta.

Broca do 
Concorrente B

Revestimento DEX
MultiDrill Tipo GS

Oferece uma resistência a fraturas significativamente melhorada para combater 
problemas provocados por adesão do encosto e da corte na furação de aço mole.

Revestimento DEX

Revestimento 
Convencional

O menor desgaste da margem durante a furação MQL de furos profundos aumenta o número de reafiações. Também oferece uma maior vida útil da ferramenta com SEC-MultiDrill.

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Revestimento de Broca

n Características Gerais
O REVESTIMENTO AURORA da Sumitomo Electric Hardmetal é uma camada 

de alta dureza e baixa fricção de DLC (Tipo Diamante).

O REVESTIMENTO AURORA é um revestimento de camada fina que oferece 

uma adesão muito melhorada ao se perfurar ligas de alumínio e metais não 

ferrosos, assegurando uma vida útil da ferramenta longa e estável quando 

utilizada em combinação com formatos de brocas projetados especialmente.

n  Características
D  Revestimento ultrauniforme de camada fina de DLC 

com baixo coeficiente de fricção 
Alta resistência à adesão e resistência de corte 
significativamente reduzida ao se perfurar ligas de 
alumínio e metais não ferrosos.

D  A alta resistência do revestimento suporta condições de 
corte rigorosas 
A técnica especial de revestimento melhora a adesão do revestimento 
e é a primeira aplicação do mundo em ferramentas de corte.

D  Empregado na Super MultiDrill tipo NHGS e na SumiDrill 
Tipo WDX

D  Um espectro de cores
As cores cintilantes são um resultado da técnica de 
revestimento especial.

REVESTIMENTO AURORA

n REVESTIMENTO AURORA Exemplos de Aplicação

Broca : ø8 (5D)
Material de Trabalho : ADC12
Condições de Corte :  vc=200m/min  f=1,0mm/rot  A=32mm  Refrigerante interno

REVESTIMENTO AURORA
Super MultiDrill Tipo NHGS

(Após 100 Furos)

Broca do 
Concorrente

(Após 20 Furos)

Aresta de Corte Limpa, Sem Adesão

Ampla Adesão

n Características Gerais
A tecnologia de revestimento de diamante policristalino patenteada da 

Sumitomo Electric Hardmetal obtém uma resistência ao desgaste mais 

de 10 vezes maior que a do metal duro não revestido.

A liga especial de revestimento de diamante e a tecnologia patenteada de pré-

tratamento do revestimento asseguram uma adesão superior da camada de diamante.

n  Características
D  Oferece as superfícies ultraplanas necessárias para 

o corte de CFRP, bem como uma camada fina de 
diamante com alta robustez e resistência ao desgaste.

Revestimento SUMIDIA

n Revestimento SUMIDIA Exemplos de Aplicação

Material de Trabalho: CFRP
Ferramenta :  Broca Revestida SUMIDIA ø6,35mm

Broca Revestida de Diamante do Concorrente  ø6,35mm
Condições de Corte :  vc=130m/min  f=0,075mm/rot  A=15mm

Furo Passante sem Refrigeração

Broca Revestida SUMIDIA

Após 
600 Furos

Capaz de 
continuar

Broca Revestida de Diamante do Concorrente

Após 
50 Furos

Descamação e 
Rebarbas

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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n Série Alimentação de 
Refrigerante Tipo Faixa de

Diâmetros (mm)
Profundidade do Furo 

(C/P)

Externo
(Tipo GS)

MDW GS2
ø1,0 a ø20,0

Até 2

MDW GS4 Até 4

Interno
(Tipo HGS)

MDW HGS3
ø1,5 a ø20,0

Até 3

MDW HGS5 Até 5

MDW HGS8 ø1,5 a ø16,0 Até 8

n Desempenho Gestão de Cavacos Comparação de Desempenho
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Entrada do Furo Saída do Furo Entrada do Furo Saída do Furo

Entrada do Furo Saída do Furo Entrada do Furo Saída do Furo

Força XY

Torque

Aumenta perto do
      final do furoForça Axial

Amplitude de Vibração
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de
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tud

e d
e V
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aç

ão

Ferramenta: MDW0800GS4
Material de Trabalho: S50C (200HB)
Condições de Corte:  vc=80m/min f=0,25mm/rot A=24mm 

Refrigerante Externo (Solúvel em Água)

Tipo GS Ferramenta Convencional Tipo GS Ferramenta Convencional

Cavacos compactos
O tipo GS fornece um comportamento estável 
da broca ao longo do processo de furação.

Super MultiDrill

Tipo GS / HGS Excelente Evacuação de Cavacos e Vida Útil da Ferramenta Estável e Longa

n Características Gerais
Os tipos GS e HGS de Super MultiDrill são brocas de sólido que 

empregam um novo desenho de corte e um grande bolsão de 

cavacos para obter uma excelente gestão e evacuação de cavacos.

O revestimento DEX permite uma vida útil da ferramenta estável e longa 

ao longo de uma ampla variedade de materiais de trabalho e aplicações.

n  Características 
e Aplicações

D Longa vida útil da ferramenta
O novo projeto da aresta de corte e o revestimento DEX especial fornecem uma longa vida útil da ferramenta com uma ampla variedade de materiais de trabalho.

D Evacuação de cavacos estável
A nova forma da corte melhora signifi cativamente a gestão e a evacuação de cavacos.

D Corte silencioso e resistência de corte estável
Furação estável com pouca oscilação, mesmo em aplicações de máquinas pequenas.

D Ecologicamente correta
Compatível com o sistema MQL (Quantidade Mínima de Lubrifi cação).

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Tipo HGS Tipo GS

* J fl ute é uma marca registrada.

O bolsão de cavacos amplo 
evacua de forma uniforme os 
cavacos formados no centro.
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Super MultiDrill

Tipo GS / HGS
n Emprega Margem Dupla (Tipo HGS)  *Exceto para os tamanhos de ø1,5 a ø2,4 mm

 O tipo HGS emprega um design de margem dupla para oferecer melhor estabilidade e precisão durante a furação de furos profundos.

0

0,5

1,0

1,5

2,0

Tipo HGS Broca da Empresa B

Broca da 
Empresa B

Broca da 
Empresa A

Tipo HGS

Rugosidade da Superfície Ra

(μm)
Ra0,56μm

Ra1,39μm

Ra1,72μm
Material de Trabalho : SCM415 (120HB)
Ferramenta: MDW0800HGS5
Condições de Corte : vc=80m/min  f=0,25mm/rot  A=38mm 
                                 Refrigerante Interno(Solúvel em Água)

� 面粗さ比較

Broca da Empresa A

10 , 0

5 , 0

0 , 0

－5 , 0

－10 , 0

10 ,0

5 , 0

0 , 0

－5 , 0

－10 , 0

10 , 0

5 , 0

0 , 0

－5 , 0

－10 , 0

0,0

5,0

10,0

15,0

20,0

25,0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Tipo HGS

Broca da Empresa A

Material de Trabalho : S50C (200HB)
Ferramenta : MDW0800HGS8
Condições de Corte:  vc=80m/min  f =0,25mm/rot 
                                 A=64mm  Refrigerante Interno(Solúvel em Água)

Circularidade

(μm)

(Nro. de Furos)

O design da guia de 4 pontos reduz o desvio para 
oferecer mais estabilidade. Boas rugosidade da 
superfície e circularidade

� 真円度比較 Broca da Empresa A (Margem Única)Tipo HGS (Margem Dupla)

19,7μm7,7μm

D  Comparação de 
Rugosidade de 
Superfícies

n Exemplos de Aplicação (Super MultiDrill Tipo GS)

· Ferramenta: MDW0970GS4
· Condições de Corte: vc=80m/min f=0,25mm/rot A=25mm
  Refrigerante Externo (Solúvel em Água)

Tipo GS Desgaste

Broca da 
Empresa B Fratura

0             500            1.000 1.500 (Nro. de Furos)

 · Ferramenta: MDW0980GS2
 · Condições de Corte: vc=70m/min f=0,15mm/rot A=7mm
  Refrigerante Externo (Solúvel em Água)

Tipo GS Desgaste

Classe 
Convencional Desgaste

0               1.000          2.000        3.000 (Nro. de Furos)

 · Ferramenta: MDW1050GS4
 · Condições de Corte: vc=150m/min f=0,3mm/rot A=12mm
 Refrigerante Externo (Solúvel em Água)

Tipo GS Desgaste

Broca da 
Empresa C Adesão

0                      1.000              2.000 (Nro. de Furos)

Vida útil da ferramenta 1,3x maior que a das ferramentas convencionais!
Boa circularidade e cilindricidade.

Atinge uma vida útil da ferramenta 1,5x maior!
Desgaste reduzido na aresta de corte periférica

Atinge uma vida útil da ferramenta 1,5x maior!
Bom controle de cavacos

D Componente Automotivo S43C (250 HB) D Componente de Máquina Aço Boro (30 HRC) D Componente de Máquina SS400

1.400 furos

900 furos

2.600 furos

2.000 furos

1.800 furos

1.200 furos

n  Exemplos de Aplicação (Super MultiDrill Tipo HGS)

· Ferramenta: MDW0600HGS8
· Condições de Corte: vc=80m/min  f=0,25mm/rot A=48mm  
 Refrigerante Interno (À base de óleo)

 · Ferramenta: MDW0570HGS5
 · Condições de Corte: vc=80m/min  f=0,1mm/rot A=35mm  
 Refrigerante Interno(Solúvel em Água)

 · Ferramenta: MDW0860HGS3
 · Condições de Corte: vc=52m/min  f=0,2mm/rot A=25mm  
 Refrigerante Interno(Solúvel em Água)

Atinge uma vida útil da ferramenta 2,3x maior!Atinge uma vida útil da ferramenta 1,3x maior! Atinge uma vida útil da ferramenta 1,8x maior!

D Componente Automotivo SCR440H D Componente Automotivo SUJ2 D Componente de Máquina SCM415

Tipo HGS Desgaste

Broca da 
Empresa C Desgaste

(Nro. de 
Furos)

Tipo HGS Desgaste

Broca da 
Empresa B Quebra

(Nro. de Furos)

650 furos

500 furos

1.500 furos

600 furos

Tipo HGS Desgaste

Broca da 
Empresa B Desgaste

(Nro. de 
Furos)

1.500 furos

800 furos

D  Comparação de 
Circularidade

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

O tipo HGS emprega 
margens duplas

Emprega revestimento DEX, o primeiro revestimento 
multicamadas composto do mundo
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D Diâmetro ø1,0 a ø6,5mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 2D Tipo 4D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

2 L 4 L
1,0 

3,0

MDW 0100GS D

45

6

D

49

12

1,1  0110GS D D
1,2  0120GS D D
1,3  0130GS D D
1,4  0140GS D D
1,5  0150GS D D
1,6 MDW 0160GS D

8

D

15
1,7  0170GS D D
1,8  0180GS D D
1,9  0190GS D D
2,0  0200GS D D
2,1 MDW 0210GS D

10

D

17
2,2  0220GS D D
2,3  0230GS D D
2,4  0240GS D D
2,5  0250GS D D
2,6 MDW 0260GS D

13

D

19
2,7  0270GS D D
2,8  0280GS D D
2,9  0290GS D D
3,0  0300GS D D
3,1

4,0

MDW 0310GS D

54

19

D

60

24
3,2  0320GS D D
3,3  0330GS D D
3,4  0340GS D D
3,5  0350GS D D
3,6 MDW 0360GS D

21

D

27
3,7  0370GS D D
3,8  0380GS D D
3,9  0390GS D D
4,0  0400GS D D
4,1

5,0

MDW 0410GS D

61

23

D

76

31
4,2  0420GS D D
4,3  0430GS D D
4,4  0440GS D D
4,5  0450GS D D
4,6 MDW 0460GS D

25

D

38
4,7  0470GS D D
4,8  0480GS D D
4,9  0490GS D D
5,0  0500GS D D
5,1

6,0

MDW 0510GS D

65

D

81

39
5,2  0520GS D D
5,3  0530GS D D
5,4  0540GS D D
5,5  0550GS D D
5,6 MDW 0560GS D

27

D

41
5,7  0570GS D D
5,8  0580GS D D
5,9  0590GS D D
6,0  0600GS D D
6,1

7,0

MDW 0610GS D

73 31

D

83 42
6,2  0620GS D D
6,3  0630GS D D
6,4  0640GS D D
6,5  0650GS D D

Alimentação Externa de Refrigerante (Tipo GS)

13
5°

øD
s 
h6

ø
D

c 
h8

L

4D2D

D Diâmetro ø6,6 a ø12,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 2D Tipo 4D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

2 L 4 L
6,6

7,0

MDW 0660GS D

73 33

D

83 43
6,7  0670GS D D
6,8  0680GS D D
6,9  0690GS D D
7,0  0700GS D D
7,1

8,0

MDW 0710GS D

78

33

D

90

45
7,2  0720GS D D
7,3  0730GS D D
7,4  0740GS D D
7,5  0750GS D D
7,6 MDW 0760GS D

36

D

48
7,7  0770GS D D
7,8  0780GS D D
7,9  0790GS D D
8,0  0800GS D D
8,1

9,0

MDW 0810GS D

82

D

98

53
8,2  0820GS D D
8,3  0830GS D D
8,4  0840GS D D
8,5  0850GS D D
8,6 MDW 0860GS D

38

D

55
8,7  0870GS D D
8,8  0880GS D D
8,9  0890GS D D
9,0  0900GS D D
9,1

10,0

MDW 0910GS D

87

D

105

58
9,2  0920GS D D
9,3  0930GS D D
9,4  0940GS D D
9,5  0950GS D D
9,6 MDW 0960GS D

41

D

60
9,7  0970GS D D
9,8  0980GS D D
9,9  0990GS D D

10,0  1000GS D D
10,1

11,0

MDW 1010GS D

93

D

114

66
10,2  1020GS D D
10,3  1030GS D D
10,4  1040GS D D
10,5  1050GS D D
10,6 MDW 1060GS D

45

D

68
10,7  1070GS D D
10,8  1080GS D D
10,9  1090GS D D
11,0  1100GS D D
11,1

12,0

MDW 1110GS D

100

D

121

71
11,2  1120GS D D
11,3  1130GS D D
11,4  1140GS D D
11,5  1150GS D D
11,6 MDW 1160GS D

47

D

73
11,7  1170GS D D
11,8  1180GS D D
11,9  1190GS D D
12,0  1200GS D D

Classe: ACX70
Indique 2 ou 4 em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW 0200GS2)

D Tipo GS

Super MultiDrill

Tipo GS

2,4 2,4

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

GS G S S S S S

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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D Diâmetro ø12,1 a ø16,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 2D Tipo 4D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

2 L 4 L
12,1

13,0

MDW 1210GS D

100

47

D

137

76
12,2  1220GS D D
12,3  1230GS D D
12,4  1240GS D D
12,5  1250GS D D
12,6 MDW 1260GS D

49

D

78
12,7  1270GS D D
12,8  1280GS D D
12,9  1290GS D D
13,0  1300GS D D
13,1

14,0

MDW 1310GS D

105

50

D

147

84
13,2  1320GS D D
13,3  1330GS D D
13,4  1340GS D D
13,5  1350GS D D
13,6 MDW 1360GS D

52

D

86
13,7  1370GS D D
13,8  1380GS D D
13,9  1390GS D D
14,0  1400GS D D
14,1

15,0

MDW 1410GS D

108

52

D

153

89
14,2  1420GS D D
14,3  1430GS D D
14,4  1440GS D D
14,5  1450GS D D
14,6 MDW 1460GS D

53

D

91
14,7  1470GS D D
14,8  1480GS D D
14,9  1490GS D D
15,0  1500GS D D
15,1

16,0

MDW 1510GS D

112

D

160

94
15,2  1520GS D D
15,3  1530GS D D
15,4  1540GS D D
15,5  1550GS D D
15,6 MDW 1560GS D

55

D

96
15,7  1570GS D D
15,8  1580GS D D
15,9  1590GS D D
16,0  1600GS D D

4D2DAlimentação Externa de Refrigerante (Tipo GS)

D Diâmetro ø16,1 a ø20,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 2D Tipo 4D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

2 L 4 L
16,1

17,0

MDW 1610GS

116

56

167

98

16,2  1620GS
16,3  1630GS
16,4  1640GS
16,5  1650GS D D
16,6 MDW 1660GS

57
16,7  1670GS
16,8  1680GS
16,9  1690GS
17,0  1700GS D D
17,1

18,0

MDW 1710GS

120

58 100
17,2  1720GS
17,3  1730GS
17,4  1740GS
17,5  1750GS D D
17,6 MDW 1760GS

59

102
17,7  1770GS
17,8  1780GS
17,9  1790GS
18,0  1800GS D D
18,1

19,0

MDW 1810GS

123

179

104
18,2  1820GS
18,3  1830GS
18,4  1840GS
18,5  1850GS D D
18,6 MDW 1860GS

60 106
18,7  1870GS
18,8  1880GS
18,9  1890GS
19,0  1900GS D D
19,1

20,0

MDW 1910GS

127

61 110
19,2  1920GS
19,3  1930GS
19,4  1940GS
19,5  1950GS D D
19,6 MDW 1960GS

62 114
19,7  1970GS
19,8  1980GS
19,9  1990GS
20,0  2000GS D D

Classe: ACX70

� Condições de Corte Recomendadas

Mín. - Ideal - Máx.

Até ø3,0

Até ø5,0

Até ø10,0

Até ø20,0

Condições
de Corte

Aço Mole/Aço Geral
(Até 300HB)

30 - 60 - 70
0,10 - 0,15 - 0,20

40 - 60 - 100
0,15 - 0,20 - 0,25

50 - 80 - 130
0,20 - 0,25 - 0,35

60 - 100 - 140
0,25 - 0,30 - 0,35

Aço Inoxidável
(Até 200HB)

10 - 25 - 40
0,06 - 0,08 - 0,12

15 - 30 - 55
0,08 - 0,10 - 0,15

15 - 40 - 60
0,10 - 0,15 - 0,20

20 - 40 - 60
0,10 - 0,15 - 0,20

Ferro Fundido Acinzentado
FC250

40 - 50 - 70
0,15 - 0,20 - 0,25

40 - 50 - 70
0,15 - 0,20 - 0,30

50 - 60 - 80
0,20 - 0,30 - 0,35

60 - 80 - 100
0,25 - 0,30 - 0,35

Ferro Fundido Dúctil
FCD450

35 - 45 - 60
0,12 - 0,15 - 0,20

40 - 50 - 60
0,15 - 0,20 - 0,25

50 - 60 - 70
0,20 - 0,25 - 0,35

50 - 60 - 80
0,25 - 0,30 - 0,35

Diâmetro da Broca
ø c (mm)

vc

f
vc

f
vc

f
vc

f

D Tipo GS

Indique 2 ou 4 em  ao efetuar o pedido
(Exemplo: MDW 1210GS4)

Super MultiDrill

Tipo GS

2,4 2,4

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

GS G S S S S S

(vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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D Diâmetro ø1,5 a ø7,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 8 L
1,5

3,0

MDW 0150HGS D

63

10 D

70

14 D

76

18,5
1,6 MDW 0160HGS D

12,5

D

19

D

24
1,7  0170HGS D D D
1,8  0180HGS D D D
1,9  0190HGS D D D
2,0  0200HGS D D D
2,1 MDW 0210HGS D

68

15

D

78

24

D

81

27,5
2,2  0220HGS D D D
2,3  0230HGS D D D
2,4  0240HGS D D D
2,5  0250HGS D D D
2,6 MDW 0260HGS D

17,5

D

28

D

33
2,7  0270HGS D D D
2,8  0280HGS D D D
2,9  0290HGS D D D
3,0  0300HGS D D D
3,1

4,0

MDW 0310HGS D

72

20

D

86

32

D

92

38,5
3,2  0320HGS D D D
3,3  0330HGS D D D
3,4  0340HGS D D D
3,5  0350HGS D D D
3,6 MDW 0360HGS D

22,5

D

36

D

44
3,7  0370HGS D D D
3,8  0380HGS D D D
3,9  0390HGS D D D
4,0  0400HGS D D D
4,1

5,0

MDW 0410HGS D

80

25

D

98

40

D

105

49,5
4,2  0420HGS D D D
4,3  0430HGS D D D
4,4  0440HGS D D D
4,5  0450HGS D D D
4,6 MDW 0460HGS D

27,5

D

44

D

55
4,7  0470HGS D D D
4,8  0480HGS D D D
4,9  0490HGS D D D
5,0  0500HGS D D D
5,1

6,0

MDW 0510HGS D

82

D

100

D

118

60,5
5,2  0520HGS D D D
5,3  0530HGS D D D
5,4  0540HGS D D D
5,5  0550HGS D D D
5,6 MDW 0560HGS D

30

D

48

D

66
5,7  0570HGS D D D
5,8  0580HGS D D D
5,9  0590HGS D D D
6,0  0600HGS D D D
6,1

7,0

MDW 0610HGS D

88

32,5

D

109

52

D

130

71,5
6,2  0620HGS D D D
6,3  0630HGS D D D
6,4  0640HGS D D D
6,5  0650HGS D D D
6,6 MDW 0660HGS D

35

D

56

D

77
6,7  0670HGS D D D
6,8  0680HGS D D D
6,9  0690HGS D D D
7,0  0700HGS D D D

8D5D3DAlimentação Interna de Refrigerante (Tipo HGS)

D Diâmetro ø7,1 a ø12,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 8 L
7,1

8,0

MDW 0710HGS D

94

37,5

D

118

60

D

142

82,5
7,2  0720HGS D D D
7,3  0730HGS D D D
7,4  0740HGS D D D
7,5  0750HGS D D D
7,6 MDW 0760HGS D

40

D

64

D

88
7,7  0770HGS D D D
7,8  0780HGS D D D
7,9  0790HGS D D D
8,0  0800HGS D D D
8,1

9,0

MDW 0810HGS D

100

42,5

D

127

68

D

154

93,5
8,2  0820HGS D D D
8,3  0830HGS D D D
8,4  0840HGS D D D
8,5  0850HGS D D D
8,6 MDW 0860HGS D

45

D

72

D

99
8,7  0870HGS D D D
8,8  0880HGS D D D
8,9  0890HGS D D D
9,0  0900HGS D D D
9,1

10,0

MDW 0910HGS D

106

47,5

D

136

76

D

166

104,5
9,2  0920HGS D D D
9,3  0930HGS D D D
9,4  0940HGS D D D
9,5  0950HGS D D D
9,6 MDW 0960HGS D

50

D

80

D

110
9,7  0970HGS D D D
9,8  0980HGS D D D
9,9  0990HGS D D D

10,0  1000HGS D D D
10,1

11,0

MDW 1010HGS D

116

52,5

D

149

84

D

182

115,5
10,2  1020HGS D D D
10,3  1030HGS D D D
10,4  1040HGS D D D
10,5  1050HGS D D D
10,6 MDW 1060HGS D

55

D

88

D

121
10,7  1070HGS D D D
10,8  1080HGS D D D
10,9  1090HGS D D D
11,0  1100HGS D D D
11,1

12,0

MDW 1110HGS D

122

57,5

D

158

92

D

194

126,5
11,2  1120HGS D D D
11,3  1130HGS D D D
11,4  1140HGS D D D
11,5  1150HGS D D D
11,6 MDW 1160HGS D

60

D

96

D

132
11,7  1170HGS D D D
11,8  1180HGS D D D
11,9  1190HGS D D D
12,0  1200HGS D D D

Classe: ACX70

C/ Furo para Óleo

Indique 3, 5 ou 8 em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW 0250HGS3)

Super MultiDrill

Tipo HGS

3,5,8

D Tipo HGS Diâmetro ø1,5 a ø2,4 mm

L

øD
s h

6

13
5°

ø
D

c 
h8

D Tipo HGS Diâmetro ø2,5 a ø20,0 mm

13
5°

L

øD
s h

6

ø
D

c 
h8

Margem Única Margem Dupla

Observação: O tamanho de furo pequeno (ø1,5 a ø2,4) é consistente com a especificação de margem única.

Marca D : Item padrão em estoque (item expandido)

3,5,8

GG G S G G S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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8D5D3DAlimentação Interna de Refrigerante (Tipo HGS)

D Diâmetro ø12,1 a ø16,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 8 L
12,1

13,0

MDW 1210HGS D

128

62,5

D

167

100

206

137,5
12,2  1220HGS D D
12,3  1230HGS D D
12,4  1240HGS D D
12,5  1250HGS D D D
12,6 MDW 1260HGS D

65

D

104 143
12,7  1270HGS D D
12,8  1280HGS D D
12,9  1290HGS D D
13,0  1300HGS D D D
13,1

14,0

MDW 1310HGS D

134

67,5

D

176

108

218

148,5
13,2  1320HGS D D
13,3  1330HGS D D
13,4  1340HGS D D
13,5  1350HGS D D D
13,6 MDW 1360HGS D

70

D

112 154
13,7  1370HGS D D
13,8  1380HGS D D
13,9  1390HGS D D
14,0  1400HGS D D D
14,1

15,0

MDW 1410HGS D

140

72,5

D

185

116

230

159,5
14,2  1420HGS D D
14,3  1430HGS D D
14,4  1440HGS D D
14,5  1450HGS D D D
14,6 MDW 1460HGS D

75

D

120 165
14,7  1470HGS D D
14,8  1480HGS D D
14,9  1490HGS D D
15,0  1500HGS D D D
15,1

16,0

MDW 1510HGS D

146

77,5

D

194

124

242

170,5
15,2  1520HGS D D
15,3  1530HGS D D
15,4  1540HGS D D
15,5  1550HGS D D D
15,6 MDW 1560HGS D

80

D

128 176
15,7  1570HGS D D
15,8  1580HGS D D
15,9  1590HGS D D
16,0  1600HGS D D D

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte

Aço Mole/Aço Geral

(Até 300HB)
Aço Temperado Aço Inoxidável 

(Até 200 HB)
Ferro Fundido 

Acinzentado FC250
Ferro Fundido Dúctil

FCD450
Liga de Ti
6AI-4V-Ti

Inconel
Inco718(Até 45HRC) (Até 60HRC)

Até ø3,0
vc 30 - 60 - 100 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 30 - 40 - 50 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80 20 - 30 - 40 10 - 10 - 30
f 0,10 - 0,15 - 0,20 0,06 - 0,07 - 0,08 0,05 - 0,07 - 0,08 0,06 - 0,08 - 0,12 0,15 - 0,20 - 0,25 0,12 - 0,15 - 0,20 0,08 - 0,09 - 0,10 0,05 - 0,06 - 0,08

Até ø5,0
vc 50 - 80 - 120 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 30 - 40 - 60 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80 20 - 30 - 40 10 - 10 - 30
f 0,15 - 0,20 - 0,25 0,08 - 0,09 - 0,10 0,05 - 0,07 - 0,08 0,08 - 0,12 - 0,15 0,15 - 0,20 - 0,30 0,15 - 0,20 - 0,25 0,08 - 0,09 - 0,10 0,05 - 0,06 - 0,08

Até ø10,0
vc 70 - 100 - 150 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 40 - 50 - 80 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90 25 - 30 - 40 15 - 15 - 30
f 0,20 - 0,25 - 0,35 0,10 - 0,12 - 0,15 0,06 - 0,08 - 0,10 0,10 - 0,15 - 0,20 0,20 - 0,30 - 0,35 0,20 - 0,25 - 0,35 0,08 - 0,10 - 0,12 0,08 - 0,09 - 0,10

Até ø20,0
vc 80 - 120 - 160 20 - 40 - 40 10 - 15 - 20 50 - 60 - 80 70 - 100 - 120 60 - 80 - 100 25 - 30 - 40 20 - 20 - 35
f 0,25 - 0,30 - 0,35 0,10 - 0,12 - 0,15 0,08 - 0,10 - 0,12 0,10 - 0,15 - 0,20 0,25 - 0,30 - 0,35 0,25 - 0,30 - 0,35 0,10 - 0,12 - 0,15 0,08 - 0,09 - 0,10

Mín. - Ideal - Máx.

n Condições de Corte Recomendadas (vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

D Diâmetro ø16,1 a ø20,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 8 L
16,1

17,0

MDW 1610HGS

152

82,5

203

132
16,2  1620HGS
16,3  1630HGS
16,4  1640HGS
16,5  1650HGS D D
16,6 MDW 1660HGS

85 136
16,7  1670HGS
16,8  1680HGS
16,9  1690HGS
17,0  1700HGS D D
17,1

18,0

MDW 1710HGS

158

87,5

214

140
17,2  1720HGS
17,3  1730HGS
17,4  1740HGS
17,5  1750HGS D D
17,6 MDW 1760HGS

90 144
17,7  1770HGS
17,8  1780HGS
17,9  1790HGS
18,0  1800HGS D D
18,1

19,0

MDW 1810HGS

164

92,5

221

148
18,2  1820HGS
18,3  1830HGS
18,4  1840HGS
18,5  1850HGS D D
18,6 MDW 1860HGS

95 152
18,7  1870HGS
18,8  1880HGS
18,9  1890HGS
19,0  1900HGS D D
19,1

20,0

MDW 1910HGS

170

97,5

230

156
19,2  1920HGS
19,3  1930HGS
19,4  1940HGS
19,5  1950HGS D D
19,6 MDW 1960HGS

100 160
19,7  1970HGS
19,8  1980HGS
19,9  1990HGS
20,0  2000HGS D D

Classe: ACX70

Indique 3, 5 ou 8 em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW 1210HGS5)

Super MultiDrill

Tipo HGS

3,5,8 3,5

D Tipo HGS Diâmetro ø1,5 a ø2,4 mm D Tipo HGS Diâmetro ø2,5 a ø20,0 mm
Margem Única Margem Dupla

C/ Furo para Óleo

GG G S G G S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Super MultiDrill

Tipo WGS

n Características Gerais
A Super MultiDrill Tipo WGS apresenta canal em J modulada que melhora 

o tamanho dos cavacos quando se usina lâminas finas. A aresta aguçada 

minimiza o endurecimento decorrente da furação.

O design especial de margem dupla fornece uma precisão de furação estável.

Design Especial da 
Aresta de Corte

Margens Duplas Especiais

Formato do Canal 
Otimizado

Máx. 1,5D

Furação de Espessura Fina 
(Espessura de 1,5D ou Menos)

< Componentes Automotivos Típicos >
· Mancais de Rolamentos (Internos/Externos)
· Mangas de Eixos
· Anéis Diferenciais
· Furos de Parafusos para Componentes Automotivos Flangeados

500 pçs.

Tipo  WGS

1.000  pçs.

Material de Trabalho: S53C

Condições de Corte: vc=70m/min  f=0,2mm/rot
                                 A=13mm

Material de Trabalho: S50C

Condições de Corte: vc=80m/min  f=0,25mm/rot
                                 A=16mm

Material de Trabalho: SUJ2

Condições de Corte: vc=80m/min  f=0,25mm/rot
                                 A=13mm

400

300

0 500 1.000

0,00
3 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1.000 1.100

0,01

0,02

0,03

0,04

0,05

Tipo  WGS

D Endurecimento Lento da Superfície de Trabalho Devido à Furação

Du
rez

a d
a P

are
de

 In
ter

na
 (H

v) Linha Indicadora do Final da Vida Útil da Ferramenta Classe Convencional

Produção (pçs)

D Estabilidade de Furos Perfurados Superdimensionados

Broca Convencional de uma só Margem Broca Tipo WGS de Margem Dupla

D Menor Tamanho dos Cavacos

Entrada Meio Saída

Classe Convencional

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

n  Características · Aplicações
A Super MultiDrill Tipo WGS apresenta uma J flute (formato do canal) especialmente ajustada para espessuras finas.
O emprego de uma margem dupla assegura uma precisão de furação estável.

n Aplicações

n Desempenho
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Super MultiDrill

Tipo WGS
Alimentação Externa de Refrigerante (Tipo WGS)

n  Este é um produto fabricado sob encomenda. Especifique o diâmetro do furo (inclusive a tolerância) ao efetuar pedidos.

2D
13

5°

øD
s h

6

øD
c 
(h

8)

L
l

* As condições de corte recomendadas são afetadas pela rigidez da máquina, fixações de trabalho e outros fatores e devem, portanto, ser ajustadas para se adequarem ao ambiente em questão.
* Se ocorrer endurecimento devido à furação, recomendamos que seja selecionada a menor velocidade de corte nas condições de corte recomendadas.

D Diâmetro ø6,8 a ø16,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 2D

Estoque
Dimensões (mm)

L
 6,8 a  7,0 7,0 MDW 0680 até 0700WGS2 73

33
 7,1 a  7,5

8,0
MDW 0710 até 0750WGS2

78
 7,6 a  8,0  0760 até 0800WGS2

36
 8,1 a  8,5

9,0
MDW 0810 até 0850WGS2

82
 8,6 a  9,0  0860 até 0900WGS2

38
 9,1 a  9,5

10,0
MDW 0910 até 0950WGS2

87
 9,6 a  10,0  0960 até 1000WGS2

41
 10,1 a  10,5

11,0
MDW 1010 até 1050WGS2

93
 10,6 a  11,0  1060 até 1100WGS2

45
 11,1 a  11,5

12,0
MDW 1110 até 1150WGS2

100
 11,6 a  12,0  1160 até 1200WGS2

47
 12,1 a  12,5

13,0
MDW 1210 até 1250WGS2

100
 12,6 a  13,0  1260 até 1300WGS2 49
 13,1 a  13,5

14,0
MDW 1310 até 1350WGS2

105
50

 13,6 a  14,0  1360 até 1400WGS2
52

 14,1 a  14,5
15,0

MDW 1410 até 1450WGS2
108

 14,6 a  15,0  1460 até 1500WGS2
53

 15,1 a  15,5
16,0

MDW 1510 até 1550WGS2
112

 15,6 a  16,0  1560 até 1600WGS2 55
Classe: ACX70

n Exemplos de Aplicação (Super MultiDrill Tipo WGS)

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte

Aço Mole/Aço Geral
(Até 300HB)

Aço Inoxidável
(Até 200HB)

Ferro Fundido Acinzentado
FC250

Ferro Fundido Dúctil
FCD450

até ø10,0
vc 50 - 80 - 130 15 - 40 - 60 50 - 60 - 80 50 - 60 - 70
f 0,20 - 0,25 - 0,35 0,10 - 0,15 - 0,20 0,20 - 0,30 - 0,35 0,20 - 0,25 - 0,35

até ø16,0
vc 60 - 100 - 140 20 - 40 - 60 60 - 80 - 100 50 - 60 - 80
f 0,25 - 0,30 - 0,35 0,10 - 0,15 - 0,20 0,25 - 0,30 - 0,35 0,25 - 0,30 - 0,35

Mín. - Ideal - Máx.

n Condições de Corte Recomendadas (vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

Desgaste

Quebra

0             500            1.000 1.500

1.500 furos

1.000 furos

Tipo WGS Desgaste

Desgaste

0            3.000           6.000 9.000

9.000 furos

6.000 furos

Tipo WGS

Tipo WGS

· Ferramenta: MDW1110 WGS2
       

· Condições de Corte: vc=70m/min  f=0,3mm/rot  A=6mm
                                           Refrigerante Externo (Solúvel em Água)
· Material de Trabalho: SUJ2

Atinge uma vida útil da ferramenta 1,5x maior!

Tipo WGS

Broca da 
Empresa A

Produto do Concorrente

· Ferramenta: MDW1370 WGS2
      

· Condições de Corte: vc=90m/min  f=0,3mm/rot  A=10mm
                                           Refrigerante Externo (Solúvel em Água)
· Material de Trabalho: S53C

Atinge uma vida útil da ferramenta 1,5x maior! Desgaste reduzido no centro

Broca da 
Empresa A

GS G S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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MultiDrill Reforçada de Metal Duro Sólido com Alta Eficiência 

Tipo HX/HY

 
 

Redução da Aresta RXRedução resta da A RXXRedução da Aresta RX

Redução da Aresta RXRedução Aresta da A RXXRedução da Aresta RX

Maior espessura da alma e fase ampla reduzem a vibração.

A nova série de MultiDrill oferece uma furação de alta eficiência.

Furação de Médio a Alto Avanço

Para oferecer uma furação de avanço ainda maior

Alta Rigidez

Mantém alta rigidez com fase ampla.

Alta Rigidez

Bolsão de cavacos maior reduz 
a resistência ao corte axial.

Bolsão de cavacos maior reduz 
a resistência ao corte axial.

MultiDrill Reforçada de Metal 
Duro Sólido de Alta Eficiência Tipo HX

MultiDrill Reforçada de Metal 
Duro Sólido com Alta Eficiência Tipo HY

42 10

0,2

0,4

0

0,6

0,8

6 8 12 14 16

Ta
xa

 d
e 

Av
an

ço
 (m

m/
rot

)

K 
Ferro Fundido

Diâmetro da Broca (mm)

� Furação de Ferro Fundido Cinzento

42 10

0,2

0,4

0

0,6

0,8

6 8 12 14 16

Ta
xa

 d
e 

Av
an

ço
 (m

m/
rot

)
Ta

xa
 d

e 
Av

an
ço

 (m
m/

rot
)

K 
Ferro Fundido

Diâmetro da Broca (mm)

� Furação de Ferro Fundido Cinzento

P 
Aço

42 10

0,2

0,4

0

0,6

0,8

6 8 12 14 16
Diâmetro da Broca (mm)

� Furação de Aço Geral

A flexibilidade permite uma ampla variedade de 
condições de corte para a furação de ferro fundido.
Assegura facilidade de uso e alta eficiência.

Três arestas de corte oferecem condições de avanço 
ainda melhores e uma vida útil da ferramenta mais 
longa. Adequada para aço e peças em ferro fundido.

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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MultiDrill Reforçada de Metal Duro Sólido com Alta Eficiência 

Tipo HX

n Características Gerais
A MultiDrill reforçada do tipo HX é uma broca especial 

para ferro fundido que combina uma resistência de 

corte reduzida e robustez melhorada para oferecer uma 

furação estável e de alta eficiência de ferro fundido.

n  Características e Aplicações
D  Furação de alta eficiência de ferro fundido

Uma alma espessa, um design especial de duas margens e uma estrutura especial de design de redução de aresta 
asseguram um comportamento estável mesmo em aplicações de furação de alta eficiência. 
Furação de alta eficiência em velocidades acima de  vf=1.000mm/min.

D  Longa vida útil da ferramenta
O revestimento DEX assegura uma longa vida útil da ferramenta. 
Função de guia aprimorada através da otimização da posição da margem dupla. Impede fraturas devido ao arqueamento do furo.

n Série

Alimentação de 
Refrigerante Série Faixa de 

Diâmetros (mm) Profundidade do Furo (c/p) Observações

Interno

MDW□□□□HX3 ø3,0 a ø20,0 Até 3
109 Modelos em 

Estoque

MDW□□□□HX5 ø3,0 a ø20,0 Até 5
109 Modelos em 

Estoque

MDW□□□□HX8 ø3,0 a ø18,0 Até 8
31 Modelos em 

Estoque

n Exemplos de Aplicação

Componente de Máquina (Equivalente à FC250)

· Ferramenta :  MDW1450HX8
· Vida Útil da Ferramenta Predefinida :  60m
· Condições de Corte :  vc=80m/min  f=0,28mm/rot

     ⇒vc=80m/min  f=0,60mm/rot
A=100mm (Furo Cego)  Refrigerante Interno (Solúvel em Água)

Eficiência de furação 2,1x maior em comparação com as ferramentas convencionais.

Componente de Máquina (Equivalente à FC250)

· Ferramenta :  MDW1020HX3
· Vida Útil da Ferramenta Predefinida :  85m
· Condições de Corte :  vc=80m/min  f=0,9mm/rot

A=28mm (Furo Cego)  Refrigerante Interno (Solúvel em Água)

Furação de eficiência ultra-alta em taxas de avanço de f=0,9mm/rot.

 
 

Redução da Aresta RXRedução resta da A RXXRedução da Aresta RX

Redução da Aresta RXRedução Aresta da A RXXRedução da Aresta RX

Maior espessura da alma e fase ampla reduzem a vibração.

A nova série de MultiDrill oferece uma furação de alta eficiência.

Furação de Médio a Alto Avanço

Para oferecer uma furação de avanço ainda maior

Alta Rigidez

Mantém alta rigidez com fase ampla.

Alta Rigidez

Bolsão de cavacos maior reduz 
a resistência ao corte axial.

Bolsão de cavacos maior reduz 
a resistência ao corte axial.

MultiDrill Reforçada de Metal 
Duro Sólido de Alta Eficiência Tipo HX

MultiDrill Reforçada de Metal 
Duro Sólido com Alta Eficiência Tipo HY
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� Furação de Ferro Fundido Cinzento
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� Furação de Ferro Fundido Cinzento

P 
Aço

42 10

0,2

0,4

0

0,6

0,8

6 8 12 14 16
Diâmetro da Broca (mm)

� Furação de Aço Geral

A flexibilidade permite uma ampla variedade de 
condições de corte para a furação de ferro fundido.
Assegura facilidade de uso e alta eficiência.

Três arestas de corte oferecem condições de avanço 
ainda melhores e uma vida útil da ferramenta mais 
longa. Adequada para aço e peças em ferro fundido.

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Desgaste da Aresta Após Furação da Vida Útil Predefinida da Ferramenta

Impede quebras da aresta de corte e 
assegura uma furação estável

Tipo HX 

Classe Convencional

vf

1.050mm/min

490mm/min

0 500 1.000
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MultiDrill Reforçada de Metal Duro Sólido com Alta Eficiência

Tipo HX

ø
c 
h8

ø
s 
h6

14
0°

J_HX-CAD.eps

HX

D Tipo HX

D Diâmetro ø3,0 a ø8,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 8 L
3,0 3,0 MDW 0300HX D 68 17,5 D 78 28 D 81 33
3,1

4,0

MDW 0310HX D

72

20

D

86

32

92

38,5
3,2  0320HX D D
3,3  0330HX D D
3,4  0340HX D D
3,5  0350HX D D D
3,6 MDW 0360HX D

22,5

D

36 44
3,7  0370HX D D
3,8  0380HX D D
3,9  0390HX D D
4,0  0400HX D D D
4,1

5,0

MDW 0410HX D

80

25

D

98

40

105

49,5
4,2  0420HX D D
4,3  0430HX D D
4,4  0440HX D D
4,5  0450HX D D D
4,6 MDW 0460HX D

27,5

D

44 55
4,7  0470HX D D
4,8  0480HX D D
4,9  0490HX D D
5,0  0500HX D D D
5,1

6,0

MDW 0510HX D

82

27,5

D

100

44

D

118

60,5
5,2  0520HX D D
5,3  0530HX D D
5,4  0540HX D D
5,5  0550HX D D D
5,6 MDW 0560HX D

30

D

48 66
5,7  0570HX D D
5,8  0580HX D D D
5,9  0590HX D D D
6,0  0600HX D D D
6,1

7,0

MDW 0610HX D

88

32,5

D

109

52

130

71,5
6,2  0620HX D D
6,3  0630HX D D
6,4  0640HX D D
6,5  0650HX D D D
6,6 MDW 0660HX D

35

D

56 77
6,7  0670HX D D D
6,8  0680HX D D D
6,9  0690HX D D D
7,0  0700HX D D D
7,1

8,0

MDW 0710HX D

94

37,5

D

118

60

142

82,5
7,2  0720HX D D
7,3  0730HX D D
7,4  0740HX D D
7,5  0750HX D D D
7,6 MDW 0760HX D

40

D

64 88
7,7  0770HX D D
7,8  0780HX D D
7,9  0790HX D D
8,0  0800HX D D D

8D5D3DAlimentação Interna de Refrigerante (Tipo HX)

D Diâmetro ø8,1 a ø12,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 8 L
8,1

9,0

MDW 0810HX D

100

42,5

D

127

68

154

93,5
8,2  0820HX D D
8,3  0830HX D D
8,4  0840HX D D
8,5  0850HX D D D
8,6 MDW 0860HX D

45

D

72 99
8,7  0870HX D D
8,8  0880HX D D D
8,9  0890HX D D
9,0  0900HX D D D
9,1

10,0

MDW 0910HX D

106

47,5

D

136

76

166

104,5
9,2  0920HX D D
9,3  0930HX D D
9,4  0940HX D D
9,5  0950HX D D D
9,6 MDW 0960HX D

50

D

80 110
9,7  0970HX D D
9,8  0980HX D D
9,9  0990HX D D

10,0  1000HX D D D
10,1

11,0

MDW 1010HX D

116

52,5

D

149

84

182

115,5
10,2  1020HX D D
10,3  1030HX D D D
10,4  1040HX D D
10,5  1050HX D D D
10,6 MDW 1060HX D

55

D

88 121
10,7  1070HX D D
10,8  1080HX D D
10,9  1090HX D D
11,0  1100HX D D D
11,1

12,0

MDW 1110HX D

122

57,5

D

158

92

194

126,5
11,2  1120HX D D
11,3  1130HX D D
11,4  1140HX D D
11,5  1150HX D D D
11,6 MDW 1160HX D

60

D

96 132
11,7  1170HX D D
11,8  1180HX D D
11,9  1190HX D D
12,0  1200HX D D D

Classe: ACX70

C/ Furo para Óleo

Indique 3, 5 ou 8 em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW 0300HX3)

3,5,8 3,5,8

G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido  Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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D Tipo HX

8D5D3DAlimentação Interna de Refrigerante (Tipo HX)

D Diâmetro ø12,1 a ø16,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 8 L
12,1

13,0

MDW 1210HX

128

62,5

167

100

206

137,5
12,2  1220HX
12,3  1230HX
12,4  1240HX
12,5  1250HX D D D
12,6 MDW 1260HX

65 104 143
12,7  1270HX
12,8  1280HX
12,9  1290HX
13,0  1300HX D D D
13,1

14,0

MDW 1310HX

134

67,5

176

108

218

148,5
13,2  1320HX
13,3  1330HX
13,4  1340HX
13,5  1350HX D D
13,6 MDW 1360HX

70 112 154
13,7  1370HX
13,8  1380HX
13,9  1390HX
14,0  1400HX D D
14,1

15,0

MDW 1410HX

140

72,5

185

116

230

159,5
14,2  1420HX
14,3  1430HX
14,4  1440HX
14,5  1450HX D D
14,6 MDW 1460HX

75 120 165
14,7  1470HX
14,8  1480HX
14,9  1490HX
15,0  1500HX D D
15,1

16,0

MDW 1510HX

146

77,5

194

124

242

170,5
15,2  1520HX
15,3  1530HX
15,4  1540HX
15,5  1550HX D D
15,6 MDW 1560HX

80 128 176
15,7  1570HX
15,8  1580HX
15,9  1590HX
16,0  1600HX D D

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte

Ferro Fundido Acinzentado
FC250

Ferro Fundido Dúctil
FCD450

Até ø3,0
vc 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80
f 0,10 - 0,20 - 0,30 0,12 - 0,18 - 0,24

Até ø5,0
vc 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80
f 0,15 - 0,25 - 0,35 0,15 - 0,22 - 0,30

Até ø10,0
vc 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90
f 0,20 - 0,35 - 0,50 0,20 - 0,30 - 0,40

Até ø20,0
vc 70 - 100 - 120 60 - 80 - 100
f 0,25 - 0,50 - 0,70 0,25 - 0,45 - 0,60

Mín. - Ideal - Máx. 

■ Condições de Corte Recomendadas （vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

D Diâmetro ø16,1 a ø20,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 8 L
16,1

17,0

MDW 1610HX

152

82,5

203

132

254

181,5
16,2  1620HX
16,3  1630HX
16,4  1640HX
16,5  1650HX D D
16,6 MDW 1660HX

85 136 187
16,7  1670HX
16,8  1680HX
16,9  1690HX
17,0  1700HX D D
17,1

18,0

MDW 1710HX D

158

87,5

D

214

140

D

266

192,5
17,2  1720HX
17,3  1730HX
17,4  1740HX
17,5  1750HX D D
17,6 MDW 1760HX

90 144 198
17,7  1770HX
17,8  1780HX
17,9  1790HX
18,0  1800HX D D
18,1

19,0

MDW 1810HX

164

92,5

221

148
18,2  1820HX
18,3  1830HX
18,4  1840HX
18,5  1850HX D D
18,6 MDW 1860HX

95 152
18,7  1870HX
18,8  1880HX
18,9  1890HX
19,0  1900HX D D
19,1

20,0

MDW 1910HX

170

97,5

230

156
19,2  1920HX
19,3  1930HX
19,4  1940HX
19,5  1950HX D D
19,6 MDW 1960HX

100 160
19,7  1970HX
19,8  1980HX
19,9  1990HX
20,0  2000HX D D

Classe: ACX70

Indique 3, 5 ou 8 em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW 1210HX5)

3,5,8 3,5,8

C/ Furo para Óleo

G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido  Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

MultiDrill Reforçada de Metal Duro Sólido com Alta Eficiência

Tipo HX

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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MultiDrill Reforçada de Metal Duro Sólido com Alta Eficiência

Tipo HY

n Características Gerais
A MultiDrill reforçada do tipo HY é uma broca de três cortes 

que fornece uma furação estável e de alta eficiência de aço 

e ferro fundido, reduzindo a carga aplicada sobre cada aresta 

de corte e assegurando uma longa vida útil da ferramenta.

n  Características · Aplicações
D  Furação de alta eficiência de aço e ferro fundido

 A alma espessa e o design de margem de 3 pontos asseguram alta eficiência e um desempenho estável. 
O adelgaçamento especial reduz a resistência de corte para oferecer uma furação ainda mais eficiente. 
Pode ser utilizada em condições de corte excedendo vf=800 mm/min ao se perfurar aço e vf=700 mm/min ao se perfurar ferro fundido.
D  Longa vida útil da ferramenta

O revestimento DEX assegura uma longa vida útil da ferramenta. 
O design de margem de 3 pontos oferece um excelente desempenho de guia para uma furação estável de alta eficiência.

n Série

Alimentação de 
Refrigerante Série Faixa de 

Diâmetros (mm) Profundidade do Furo (C/P) Observações

Interno

MDW□□□□HY3

ø5,0 a ø16,0

Até 3
16 Modelos em 

Estoque

MDW□□□□HY5 Até 5
16 Modelos em 

Estoque

MDW□□□□HY8 Até 8 4 Modelos em Estoque

n Exemplos de Aplicação

Componente de Máquina (Equivalente à SCM420)

· Ferramenta :  MDW1250HY3
· Condições de Corte :  vc=90m/min  f=0,25mm/rot

    ⇒vc=70m/min  f=0,40mm/rot
A=12mm (Passante)  Refrigerante Interno (Solúvel em Água)

Furação de alta eficiência 1,25x maior e vida útil da ferramenta 
2,7x maior em comparação com as ferramentas convencionais.

Componente de Máquina (Equivalente à FCD450)

· Ferramenta :  MDW1020HY3
· Condições de Corte :  vc=70m/min  f=0,28mm/rot

    ⇒vc=80m/min  f=0,60mm/rot
A=28mm (Furo Cego)  Refrigerante Interno (Solúvel em Água)

Furação de alta eficiência 2,5x maior e vida útil da ferramenta 1,4x maior em comparação com as ferramentas convencionais.
 (1,2x a vida útil da ferramenta da broca de alta eficiência do concorrente)Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Tipo HY

Broca de Alta Eficiência do Concorrente

Broca Convencional

Produção

Desgaste

Desgaste

Desgaste

Tipo HY

Broca Convencional

Produção

Desgaste

Desgaste

1.900 furos

700 furos

0 1.000 2.000

2.800 furos

2.300 furos

2.000 furos

0 1.000 2.000 3.000
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MultiDrill Reforçada de Metal Duro Sólido com Alta Eficiência

Tipo HY

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte

Aço Mole/Aço Geral
(Até 300HB)

Ferro Fundido Acinzentado
FC250

Ferro Fundido Dúctil
FCD450

Até ø5,0
vc 50 - 80 - 120 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80
f 0,15 - 0,20 - 0,25 0,20 - 0,28 - 0,35 0,18 - 0,24 - 0,30

Até ø10,0
vc 70 - 100 - 150 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90
f 0,20 - 0,30 - 0,40 0,30 - 0,45 - 0,60 0,30 - 0,40 - 0,50

Até ø16,0
vc 80 - 120 - 160 70 - 100 - 120 60 - 80 - 100
f 0,35 - 0,45 - 0,55 0,40 - 0,60 - 0,80 0,40 - 0,55 - 0,70

Mín. - Ideal - Máx.

n Condições de Corte Recomendadas (vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

8D5D3DAlimentação Interna de Refrigerante (Tipo HY)

D Tipo HY

C/ Furo para Óleo

ø
c 
h8

ø
s 
h6

13
5°HY

J_HY-CAD.eps

D Diâmetro ø5,0 a ø16,0 mm

Diâmetro
øDc

 (mm)

Haste
øDs

 (mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 8D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 8 L
5,0 5,0 MDW 0500HY D 80

27,5 D 98
44

105 55
5,1 6,0 MDW 0510HY D 82 D 100 118 60,5
6,5

7,0 MDW 0650HY D 88
32,5 D 109

52
130

71,5
6,8  0680HY D 35 D 56 D 77
8,0 8,0 MDW 0800HY D 94 40 D 118 64 142 88
8,5

9,0 MDW 0850HY D 100
42,5 D 127

68 D
154

93,5
8,8  0880HY D 45 D 72 99
10,2

11,0 MDW 1020HY D 116 52,5 D 149 84 182 115,5
10,3  1030HY D D D
11,4

12,0
MDW 1140HY D

122
57,5

D
158

92
194

126,5
11,5  1150HY D D
12,0  1200HY D 60 D 96 132
12,5

13,0 MDW 1250HY D 128
62,5 D 167

100 D
206

137,5
13,0  1300HY D 65 D 104 143
14,0 14,0 MDW 1400HY D 134 70 D 176 112 218 154
16,0 16,0 MDW 1600HY D 146 80 D 194 128 242 176

Classe: ACX70
Indique 3, 5 ou 8 em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW 0500HY3)

3,5,8

GG G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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B
ro

ca
s

Alimentação Externa de Refrigerante / Tipo Curto (Tipo SK / Tipo SG)

D Diâmetro ø1,0 a ø6,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo Curto (2D)

Estoque Dimensões (mm)

K G L
1,0

2,0

MDS 010S F

42

8
1,1          011S F 9
1,2          012S F 10
1,3          013S F
1,4          014S F 11
1,5          015S F
1,6          016S F

12

1,7          017S F
1,8          018S F
1,9          019S F
2,0          020S F
2,1 2,1 MDS 021S F
2,2 2,2 MDS 022S F 43 13
2,3 2,3          023S F
2,4 2,4 MDS 024S F

44 142,5 2,5          025S F
2,6 2,6          026S F
2,7 2,7 MDS 027S F

46 16
2,8 2,8          028S F F
2,9 2,9          029S F F
3,0 3,0          030S F F
3,1 3,1 MDS 031S F F

49 183,2 3,2          032S F F
3,3 3,3          033S F F
3,4 3,4 MDS 034S F F

52 20
3,5 3,5          035S F
3,6 3,6          036S F
3,7 3,7          037S F F
3,8 3,8 MDS 038S F

55 22
3,9 3,9          039S F F
4,0 4,0          040S F F
4,1 4,1          041S F
4,2 4,2          042S F F
4,3 4,3 MDS 043S F F

58 24
4,4 4,4          044S F
4,5 4,5          045S F F
4,6 4,6          046S F F
4,7 4,7          047S F
4,8 4,8 MDS 048S F F

62 26

4,9 4,9          049S F
5,0 5,0          050S F F
5,1 5,1          051S F F
5,2 5,2          052S F F
5,3 5,3          053S F
5,4 5,4 MDS 054S F

66 28

5,5 5,5          055S F F
5,6 5,6          056S F
5,7 5,7          057S F
5,8 5,8          058S F F
5,9 5,9          059S F
6,0 6,0          060S F F

D Diâmetro ø6,1 a ø11,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo Curto (2D)

Estoque Dimensões (mm)

K G L
6,1 6,1 MDS 061S F

70 31

6,2 6,2          062S F
6,3 6,3          063S F
6,4 6,4          064S F
6,5 6,5          065S F F
6,6 6,6          066S F
6,7 6,7          067S F
6,8 6,8 MDS 068S F F  

74 34

6,9 6,9          069S F
7,0 7,0          070S F F
7,1 7,1          071S F
7,2 7,2          072S F
7,3 7,3          073S F
7,4 7,4          074S F
7,5 7,5          075S F
7,6 7,6 MDS 076S F

79 38

7,7 7,7          077S F
7,8 7,8          078S F
7,9 7,9          079S F
8,0 8,0          080S F F
8,1 8,1          081S F
8,2 8,2          082S F
8,3 8,3          083S F
8,4 8,4          084S F
8,5 8,5          085S F F
8,6 8,6 MDS 086S F F

84 40

8,7 8,7          087S F
8,8 8,8          088S F
8,9 8,9          089S F
9,0 9,0          090S F F
9,1 9,1          091S F
9,2 9,2          092S F
9,3 9,3          093S F
9,4 9,4          094S F
9,5 9,5          095S F
9,6 9,6 MDS 096S F

89 43

9,7 9,7          097S F
9,8 9,8          098S F F
9,9 9,9          099S F

10,0 10,0          100S F F
10,1 10,1          101S F
10,2 10,2          102S F
10,3 10,3          103S F
10,4 10,4          104S F
10,5 10,5          105S F F
10,6 10,6          106S F
10,7 10,7 MDS 107S F

95 47
10,8 10,8          108S F
10,9 10,9          109S F
11,0 11,0          110S F F

Classe: Tipo K ACZ70
     Tipo G A1

2D

14
0˚

L

øD
c 

h8

øD
s 
h8

14
0˚

øD
c 

h8

ø2
,0

 h
8

L

12

Super MultiDrill

Tipo K / G

Indique K ou G em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDS010SK)

K,G K,G

Condições de Corte Recomendadas J29
K
G

SS S S S S S
S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Tipo GTipo K

Abaixo de ø1,9 Acima de ø2,0

(Para brocas curtas, L,  são medidos a partir da ponta da broca)

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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D Diâmetro ø11,1 a ø16,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo Curto (2D)

Estoque Dimensões (mm)

K G L
11,1 11,1 MDS 111S F

95 47

11,2 11,2          112S F
11,3 11,3          113S F
11,4 11,4          114S F
11,5 11,5          115S F F
11,6 11,6          116S F
11,7 11,7          117S F
11,8 11,8          118S F
11,9 11,9 MDS 119S F

102 51

12,0 12,0          120S F F
12,1 12,1          121S F
12,2 12,2          122S F
12,3 12,3          123S F
12,4 12,4          124S F
12,5 12,5          125S F
12,6 12,6          126S F
12,7 12,7          127S F
12,8 12,8          128S F
12,9 12,9          129S F
13,0 13,0          130S F
13,1 13,1          131S F
13,2 13,2          132S F
13,3 13,3 MDS 133S F

107 55

13,4 13,4          134S F
13,5 13,5          135S F
13,6 13,6          136S F
13,7 13,7          137S F
13,8 13,8          138S F
13,9 13,9          139S F
14,0 14,0          140S F F
14,1 14,1 MDS 141S F

111 56

14,2 14,2          142S F
14,3 14,3          143S F
14,4 14,4          144S F
14,5 14,5          145S F F
14,6 14,6          146S F
14,7 14,7          147S F
14,8 14,8          148S F
14,9 14,9          149S F
15,0 15,0          150S F F
15,1 15,1 MDS 151S F

115 58

15,2 15,2          152S F
15,3 15,3          153S F
15,4 15,4          154S F
15,5 15,5          155S F F
15,6 15,6          156S F
15,7 15,7          157S F
15,8 15,8          158S F
15,9 15,9          159S F
16,0 16,0          160S F F

D Diâmetro ø16,1 a ø20,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo Curto (2D)

Estoque Dimensões (mm)

K G L
16,1 16,1 MDS 161S F

119 60

16,2 16,2          162S F
16,3 16,3          163S F
16,4 16,4          164S F
16,5 16,5          165S F
16,6 16,6          166S F
16,7 16,7          167S F
16,8 16,8          168S F
16,9 16,9          169S F
17,0 17,0          170S F F
17,1 17,1 MDS 171S F

123 62

17,2 17,2          172S F
17,3 17,3          173S F
17,4 17,4          174S F
17,5 17,5          175S F
17,6 17,6          176S F
17,7 17,7          177S F
17,8 17,8          178S F
17,9 17,9          179S F
18,0 18,0          180S F F
18,1 18,1 MDS 181S F

127 64

18,2 18,2          182S F
18,3 18,3          183S F
18,4 18,4          184S F
18,5 18,5          185S F F
18,6 18,6          186S F
18,7 18,7          187S F
18,8 18,8          188S F
18,9 18,9          189S F
19,0 19,0          190S F F
19,1 19,1 MDS 191S F

131 66

19,2 19,2          192S F
19,3 19,3          193S F
19,4 19,4          194S F
19,5 19,5          195S F F
19,6 19,6          196S F
19,7 19,7          197S F
19,8 19,8          198S F
19,9 19,9          199S F
20,0 20,0          200S F

Classe: Tipo K ACZ70
      Tipo G A1

Alimentação Externa de Refrigerante / Tipo Curto (Tipo SK / Tipo SG) 2D

Super MultiDrill

Tipo K / G

Indique K ou G em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDS111SK)

K,G K,G

Condições de Corte Recomendadas J29

Tipo GTipo K

K
G

SS S S S S S
S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

D Tipo G 

Tipo GTipo K

D Tipo K

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros



J24

B
ro

ca
s

D Diâmetro ø1,0 a ø6,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo Padrão (3D)

Estoque Dimensões (mm)

K D G L
1,0

2,0

MDS 010M D

45

12
1,1          011M 13
1,2          012M D 14
1,3          013M
1,4          014M D

15

1,5          015M D
1,6          016M D
1,7          017M
1,8          018M D
1,9          019M
2,0          020M D
2,1 2,1 MDS 021M
2,2 2,2 MDS 022M D 46 16
2,3 2,3          023M
2,4 2,4 MDS 024M D

47 172,5 2,5          025M D
2,6 2,6          026M D
2,7 2,7 MDS 027M

49 19
2,8 2,8          028M D
2,9 2,9          029M
3,0 3,0          030M F D
3,1 3,1 MDS 031M

52 213,2 3,2          032M D
3,3 3,3          033M
3,4 3,4 MDS 034M D

56 24
3,5 3,5          035M F D
3,6 3,6          036M D
3,7 3,7          037M
3,8 3,8 MDS 038M D

60 27
3,9 3,9          039M
4,0 4,0          040M F D
4,1 4,1          041M
4,2 4,2          042M D
4,3 4,3 MDS 043M D

65 31
4,4 4,4          044M D
4,5 4,5          045M D
4,6 4,6          046M D
4,7 4,7          047M
4,8 4,8 MDS 048M D 69 33
4,9 4,9          049M
5,0 5,0 MDS 050M F D F

76 38

5,1 5,1          051M F D F
5,2 5,2          052M F D F
5,3 5,3          053M F F
5,4 5,4          054M F D F
5,5 5,5          055M F D F
5,6 5,6 MDS 056M F D F

81 41
5,7 5,7          057M F
5,8 5,8          058M F D F
5,9 5,9          059M F F
6,0 6,0          060M F D F

D Diâmetro ø6,1 a ø11,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo Padrão (3D)

Estoque Dimensões (mm)

K D G L
6,1 6,1 MDS 061M F F

81 41
6,2 6,2          062M F F
6,3 6,3          063M F F
6,4 6,4          064M F F
6,5 6,5          065M F D F
6,6 6,6 MDS 066M F F

83 43
6,7 6,7          067M F F
6,8 6,8          068M F D F
6,9 6,9          069M F F
7,0 7,0          070M F D F
7,1 7,1 MDS 071M F F

87 45
7,2 7,2          072M F F
7,3 7,3          073M F F
7,4 7,4          074M F F
7,5 7,5          075M F D F
7,6 7,6 MDS 076M F F

90 48
7,7 7,7          077M F F
7,8 7,8          078M F F
7,9 7,9          079M F F
8,0 8,0          080M F D F
8,1 8,1 MDS 081M F F

96 53
8,2 8,2          082M F F
8,3 8,3          083M F F
8,4 8,4          084M F F
8,5 8,5          085M F D F
8,6 8,6 MDS 086M F D F

98 55
8,7 8,7          087M F F
8,8 8,8          088M F F
8,9 8,9          089M F F
9,0 9,0          090M F D F
9,1 9,1 MDS 091M F F

102 58
9,2 9,2          092M F F
9,3 9,3          093M F F
9,4 9,4          094M F F
9,5 9,5          095M F D F
9,6 9,6 MDS 096M F

105 60
9,7 9,7          097M F F
9,8 9,8          098M F F
9,9 9,9          099M F

10,0 10,0          100M F D F
10,1 10,1 MDS 101M F F

112 66
10,2 10,2          102M F F
10,3 10,3          103M F D F
10,4 10,4          104M F F
10,5 10,5          105M F D F
10,6 10,6 MDS 106M F F

114 68
10,7 10,7          107M F F
10,8 10,8          108M F F
10,9 10,9          109M F
11,0 11,0          110M F D F

Classe: Tipo K ACZ70
Tipo D ACZ51S
Tipo G A1  　

Alimentação Externa de Refrigerante/Tipo Padrão (Tipo K / Tipo D / Tipo G) 3D

L

14
0°

ø
D

c 
h8

ø
D

s 
h8

(Comprimento da Corte)
15

L

14
0°

ø
D

c 
h8

ø
2,

0  
h8

(Comprimento da Corte)

Super MultiDrill

Tipo K / D / G

K,D,G K,D,G

Indique K, D ou G em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDS010MD)

Condições de Corte Recomendadas J29

15
L

14
0°

ø
D

c 
h8

ø
2,

0  
h8

(Comprimento da Corte)

Marca F: A ser substituído por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque)

SS S S S S S
G G S

K

G
D

S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

G TipoTipo K /
Tipo D

D Abaixo de ø1,9 D Abaixo de ø2,0 D Abaixo de ø1,9 

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros



J25Marca F: A ser substituído por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque)

B
ro

cas

Alimentação Externa de Refrigerante/Tipo Padrão (Tipo MK / Tipo MD / Tipo MG)

D Diâmetro ø11,1 a ø16,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo Padrão (3D)

Estoque Dimensões (mm)

K D G L
11,1 11,1 MDS 111M F F

118 71
11,2 11,2          112M F F
11,3 11,3          113M F
11,4 11,4          114M F F
11,5 11,5          115M F D F
11,6 11,6 MDS 116M F F

121 73
11,7 11,7          117M F F
11,8 11,8          118M F F
11,9 11,9          119M F
12,0 12,0          120M F D F
12,1 12,1 MDS 121M F F

135 76
12,2 12,2          122M F
12,3 12,3          123M F F
12,4 12,4          124M F F
12,5 12,5          125M F D F
12,6 12,6 MDS 126M F D F

137 78
12,7 12,7          127M F F
12,8 12,8          128M F
12,9 12,9          129M F
13,0 13,0          130M F D F
13,1 13,1 MDS 131M F F

144 84
13,2 13,2          132M F F
13,3 13,3          133M F
13,4 13,4          134M F
13,5 13,5          135M F D F
13,6 13,6 MDS 136M F

147 86
13,7 13,7          137M F F
13,8 13,8          138M F
13,9 13,9          139M F
14,0 14,0          140M F D F
14,1 14,1 MDS 141M F D F

151 89
14,2 14,2          142M F
14,3 14,3          143M F
14,4 14,4          144M F
14,5 14,5          145M F D F
14,6 14,6 MDS 146M F D

153 91
14,7 14,7          147M F
14,8 14,8          148M F
14,9 14,9          149M F
15,0 15,0          150M F D F
15,1 15,1 MDS 151M F

157 94
15,2 15,2          152M F
15,3 15,3          153M F F
15,4 15,4          154M F
15,5 15,5          155M F D
15,6 15,6 MDS 156M F D

160 96
15,7 15,7          157M F F
15,8 15,8          158M F F
15,9 15,9          159M F
16,0 16,0          160M F D F

D Diâmetro ø16,1 a ø20,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo Padrão (3D)

Estoque Dimensões (mm)

K D G L
16,1 16,1 MDS 161M D F

167 102

16,2 16,2          162M
16,3 16,3          163M
16,4 16,4          164M
16,5 16,5          165M F F
16,6 16,6          166M
16,7 16,7          167M
16,8 16,8          168M
16,9 16,9          169M
17,0 17,0          170M F F
17,1 17,1          171M
17,2 17,2          172M
17,3 17,3          173M
17,4 17,4          174M
17,5 17,5          175M F F
17,6 17,6          176M
17,7 17,7          177M
17,8 17,8          178M F
17,9 17,9          179M
18,0 18,0          180M F F
18,1 18,1 MDS 181M

179 114

18,2 18,2          182M
18,3 18,3          183M
18,4 18,4          184M
18,5 18,5          185M F F
18,6 18,6          186M
18,7 18,7          187M
18,8 18,8          188M
18,9 18,9          189M
19,0 19,0          190M F F
19,1 19,1          191M
19,2 19,2          192M
19,3 19,3          193M
19,4 19,4          194M
19,5 19,5          195M F
19,6 19,6          196M
19,7 19,7          197M
19,8 19,8          198M
19,9 19,9          199M
20,0 20,0          200M F F

Classe: Tipo K ACZ70
Tipo D ACZ51S
Tipo G A1  　

D Tipo K D Tipo D D Tipo G

3D

Super MultiDrill

Tipo K / D / G

K,D,G K,D,G

Indique K, D ou G em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDS111MK)

Condições de Corte Recomendadas J29

Tipo GTipo D

SS S S S S S
G G S

K

G
D

S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Tipo K

Tipo GTipo K / 
Tipo D

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros



J26

B
ro

ca
s

Alimentação Interna de Refrigerante (Tipo MHK/Tipo LHK/Tipo DHK) 8D5D

D Diâmetro ø1,5 a ø6,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Série Padrão (3D) Série Longa (5D) Série de Furo Profundo (8D)

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

M L L L D L

1,5

3,0

MDW 015 HK F

63

10 F

70

14 F

76

19
1,6           016 HK F

13

F

19 24
1,7           017 HK F F
1,8           018 HK F F
1,9           019 HK F F
2,0           020 HK F F F
2,1

3,0

MDW 021 HK F

68

15

F

78

24

81

28
2,2           022 HK F F
2,3           023 HK F F
2,4           024 HK F F
2,5           025 HK F F F
2,6           026 HK F

18

F

28 33
2,7           027 HK F F
2,8           028 HK F F
2,9           029 HK F F
3,0           030 HK F F F
3,1

4,0

MDW 031 HK F

72

20

F

86

32

92

39
3,2           032 HK F F
3,3           033 HK F F
3,4           034 HK F F
3,5           035 HK F F F
3,6           036 HK F

23

F

36 44
3,7           037 HK F F
3,8           038 HK F F
3,9           039 HK F F
4,0           040 HK F F F
4,1

5,0

MDW 041 HK F

80

25

F

98

40

105

50
4,2           042 HK F F
4,3           043 HK F F
4,4           044 HK F F
4,5           045 HK F F F
4,6 MDW 046 HK F

28

F

44 55
4,7           047 HK F F
4,8           048 HK F F
4,9           049 HK F F
5,0           050 HK F F F
5,1

6,0

MDW 051 HK F

82

28

F

100

44

118

61
5,2           052 HK F F
5,3           053 HK F F
5,4           054 HK F F
5,5           055 HK F F F
5,6 MDW 056 HK F

30

F

48 66
5,7           057 HK F F
5,8           058 HK F F
5,9           059 HK F F
6,0           060 HK F F F

D Diâmetro ø6,1 a ø11,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Série Padrão (3D) Série Longa (5D) Série de Furo Profundo (8D)

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

M L L L D L

6,1

7,0

MDW 061 HK F

88

33

F

109

52

130

72
6,2           062 HK F F
6,3           063 HK F F
6,4           064 HK F F
6,5           065 HK F F F
6,6           066 HK F

35

F

56 77
6,7           067 HK F F
6,8           068 HK F F F
6,9           069 HK F F
7,0           070 HK F F F
7,1

8,0

MDW 071 HK F

94

38

F

118

60

142

83
7,2           072 HK F F
7,3           073 HK F F
7,4           074 HK F F
7,5           075 HK F F F
7,6           076 HK F

40

F

64 88
7,7           077 HK F F
7,8           078 HK F F
7,9           079 HK F F
8,0           080 HK F F F
8,1

9,0

MDW 081 HK F

100

43

F

127

68

154

94
8,2           082 HK F F
8,3           083 HK F F
8,4           084 HK F F
8,5           085 HK F F F
8,6           086 HK F

45

F

72 99
8,7           087 HK F F
8,8           088 HK F F
8,9           089 HK F F
9,0           090 HK F F F
9,1

10,0

MDW 091 HK F

106

48

F

136

76

166

105
9,2           092 HK F F
9,3           093 HK F F
9,4           094 HK F F
9,5           095 HK F F F
9,6           096 HK F

50

F

80 110
9,7           097 HK F F
9,8           098 HK F F
9,9           099 HK F F

10,0           100 HK F F F
10,1

11,0

MDW 101 HK F

116

53

F

149

84

182

116
10,2           102 HK F F
10,3           103 HK F F F
10,4           104 HK F F
10,5           105 HK F F F
10,6           106 HK F

55

F

88 121
10,7           107 HK F F
10,8           108 HK F F
10,9           109 HK F F
11,0           110 HK F F F

Classe: ACZ70S

Indique M, L, ou D em  ao efetuar o pedido.
 (Exemplo: MDW015MHK)

øD
c h

8

14
0°

øD
s 

h6

L

14
0°

L

14
0°

L

øD
c h

8

øD
c h

8

øD
s 

h6

øD
s 

h6

(Comprimento da Corte) (Comprimento da Corte) (Comprimento da Corte)

D Série Padrão (Tipo MHK) D Série Longa (Tipo LHK) D Série de Furo Profundo (Tipo DHK)

3D
C/ Furo para Óleo

Super MultiDrill

Tipo MHK / LHK / DHK 

M,L,D M,L,D

Condições de Corte Recomendadas J29

Marca F: A ser substituído por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque)

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido  Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

SS S S S S S S S S

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros



J27

B
ro

cas

D Diâmetro ø11,1 a ø16,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Série Padrão (3D) Série Longa (5D) Série de Furo Profundo (8D)

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

M L L L D L

11,1

12,0

MDW 111 HK F

122

58

F

158

92

194

127
11,2           112 HK F F
11,3           113 HK F F
11,4           114 HK F F
11,5           115 HK F F F
11,6           116 HK F

60

F

96 132
11,7           117 HK F F
11,8           118 HK F F
11,9           119 HK F F
12,0           120 HK F F F
12,1

13,0

MDW 121 HK F

128

63

F

167

100

206

138
12,2           122 HK F F
12,3           123 HK F F
12,4           124 HK F F
12,5           125 HK F F F
12,6           126 HK F

65

F

104 143
12,7           127 HK F F
12,8           128 HK F F
12,9           129 HK F F
13,0           130 HK F F F
13,1

14,0

MDW 131 HK F

134

68

F

176

108

218

149
13,2           132 HK F F
13,3           133 HK F F
13,4           134 HK F F
13,5           135 HK F F F
13,6           136 HK F

70

F

112 154
13,7           137 HK F F
13,8           138 HK F F
13,9           139 HK F F
14,0           140 HK F F F
14,1

15,0

MDW 141 HK F

140

73

F

185

116

230

160
14,2           142 HK F F F
14,3           143 HK F F
14,4           144 HK F F
14,5           145 HK F F F
14,6           146 HK F

75

F

120 165
14,7           147 HK F F
14,8           148 HK F F
14,9           149 HK F F
15,0           150 HK F F F
15,1

16,0

MDW 151 HK F

146

78

F

194

124

242

171
15,2           152 HK F F
15,3           153 HK F F
15,4           154 HK F F
15,5           155 HK F F F
15,6           156 HK F

80

F

128 176
15,7           157 HK F F
15,8           158 HK F F
15,9           159 HK F F
16,0           160 HK F F F

Indique M, L, ou D em  ao efetuar o pedido.
 (Exemplo: MDW111MHK)

D Diâmetro ø16,1 a ø25,0mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Série Padrão (3D) Série Longa (5D) Série de Furo Profundo (8D)

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

M L L L D L

16,1 
a 16,4

17,0

MDW 161 HK
 a 164 HK

152

83

203

132

254

182
16,5 MDW 165 HK F F

16,6
a 16,9

MDW 166 HK
 a 169 HK 85 136 187

17,0 MDW 170 HK F F
17,1
a 17,4

18,0

MDW 171 HK
 a 174 HK

158

88

214

140

266

193
17,5 MDW 175 HK F F

17,6
a 17,9

MDW 176 HK
 a 179 HK 90 144 198

18,0 MDW 180 HK F F
18,1
a 18,4

19,0

MDW 181 HK
 a 184 HK

164

93

221

148

278

204
18,5 MDW 185 HK F F

18,6
a 18,9

MDW 186 HK
 a 189 HK 95 152 209

19,0 MDW 190 HK F F
19,1
a 19,4

20,0

MDW 191 HK
 a 194 HK

170

98

230

156

290

215
19,5 MDW 195 HK F F

19,6
a 19,9

MDW 196 HK
 a 199 HK 100 160 220

20,0 MDW 200 HK F F
20,1
a 20,4

21,0

MDW 201 HK
 a 204 HK

176

103

239

164
20,5 MDW 205 HK F F

20,6
a 20,9

MDW 206 HK
 a 209 HK 105 168

21,0 MDW 210 HK F F
21,1
a 21,4

22,0

MDW 211 HK
 a 214 HK

182

108

248

172
21,5 MDW 215 HK F F

21,6
a 21,9

MDW 216 HK
 a 219 HK 110 176

22,0 MDW 220 HK F F
22,1
a 22,4

23,0

MDW 221 HK
 a 224 HK

188

113

257

180
22,5 MDW 225 HK F F

22,6
a 22,9

MDW 226 HK
 a 229 HK 115 184

23,0 MDW 230 HK F F
23,1
a 23,4

24,0

MDW 231 HK
 a 234 HK

194

118

266

188
23,5 MDW 235 HK F F

23,6
a 23,9

MDW 236 HK
 a 239 HK 120 192

24,0 MDW 240 HK F F
24,1
a 24,4

25,0

MDW 241 HK
 a 244 HK

200

123

275

196
24,5 MDW 245 HK F F

24,6
a 24,9

MDW 246 HK
 a 249 HK 125 200

25,0 MDW 250 HK F F
Classe: ACZ70S

Alimentação Interna de Refrigerante (Tipo MHK/Tipo LHK/Tipo DHK) 8D5D3D
C/ Furo para Óleo

D Tipo MHK D Tipo LHK D Tipo DHK

Super MultiDrill

Tipo MHK / LHK / DHK

M,L,D M,L,D

Condições de Corte Recomendadas J29

Marca F: A ser substituído por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque)

Tipo DHKTipo LHKTipo MHK

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido  Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

SS S S S S S S S S

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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SK
SG

SS S S S
S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

SHK
SHG

SS S S S
S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Alimentação Externa de Refrigerante (Tipo S□K /Tipo S□G) Alimentação Interna de Refrigerante (Tipo S□HK /Tipo S□HG)
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Nro. da Cat.

Aço (FC,Al) Dimensões (mm)

Estoque
L 1

K G

M5 4,3 7 MDW 043S2 D D 78 25 10
          043S3 D D 83 30 15

M6 5,1 8 MDW 051S2 D D 84 30 12
          051S3 D D 90 36 18

M8 6,8 10 MDW 068S2 D D 96 40 16
          068S3 D D 104 48 24

M10 8,5 12 MDW 085S2 D D 112 50 20
          085S3 D D 122 60 30

M12 10,3 14 MDW 103S2 D D 124 60 24
          103S3 D D 138 72 36

Classe:  S□ K Tipo ACZ70
 S□ G Tipo KH03

Classe:  S□ HK Tipo ACZ70S
 S□ HG Tipo KH03

3D2D 3D2D
C/ Furo para Óleo

L

14
0°

90°

ø
D cｈ

8

øD
sｈ

8
1

14
0°

90

1

Use as mesmas condições que do tipo K para o tipo SK,
e do tipo G para o tipo SG.
Tamanhos fora do padrão podem ser produzidos sob encomenda. Informe as 
dimensões requeridas (comprimento total, comprimento da corte, diâmetros, etc.)

Super MultiDrill

Tipo S

K,G

Condições de Corte Recomendadas J29 Condições de Corte Recomendadas J29

Indique K ou G em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW043S2K)

Indique K ou G em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW043S2HK)

Use as mesmas condições que do tipo HK para o tipo SHK,
e 70% da velocidade de corte do tipo HGS para o tipo SHG.
Tamanhos fora do padrão podem ser produzidos sob encomenda. Informe as 
dimensões requeridas (comprimento total, comprimento da corte, diâmetros, etc.)
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Nro. da Cat.

Aço (FC,Al) Dimensões (mm)

Estoque
L 1

K G

M5 4,3 7 MDW 043S2H D D 78 25 10
          043S3H D D 83 30 15

M6 5,1 8 MDW 051S2H D D 84 30 12
          051S3H D D 90 36 18

M8 6,8 10 MDW 068S2H D D 96 40 16
          068S3H D D 104 48 24

M10 8,5 12 MDW 085S2H D D 112 50 20
          085S3H D D 122 60 30

M12 10,3 14 MDW 103S2H D D 124 60 24
          103S3H D D 138 72 36

K,G

Tipo SHGTipo SG

Tipo SHKTipo SK

Tipo SK Tipo SG Tipo SHK Tipo SHG

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte

Aço Temperado Liga de Ti
6AI-4V-Ti

Inconel
Inco718(Até 45HRC) (Até 60HRC)

Até ø3,0
vc 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 10 - 25 10 - 10 - 25
f 0,06 - 0,07 - 0,08 0,05 - 0,06 - 0,08 0,05 - 0,06 - 0,08 0,05 - 0,06 - 0,08

Até ø5,0
vc 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 10 - 25 10 - 10 - 25
f 0,08 - 0,09 - 0,10 0,05 - 0,06 - 0,08 0,05 - 0,06 - 0,08 0,05 - 0,06 - 0,08

Até ø10,0
vc 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 15 - 30 10 - 15 - 30
f 0,10 - 0,12 - 0,15 0,06 - 0,08 - 0,10 0,07 - 0,09 - 0,10 0,07 - 0,09 - 0,10

Até ø16,0
vc 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 15 - 30 10 - 15 - 30
f 0,10 - 0,13 - 0,15 0,08 - 0,10 - 0,12 0,07 - 0,09 - 0,10 0,07 - 0,09 - 0,10

Até ø20,0
vc 20 - 30 - 40 10 - 15 - 20 10 - 15 - 30 10 - 15 - 30
f 0,10 - 0,13 - 0,15 0,08 - 0,10 - 0,12 0,07 - 0,09 - 0,10 0,07 - 0,09 - 0,10

Mín. - Ideal - Máx.

■ Condições de Corte Recomendadas (Tipo D) （vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

Super MultiDrill Tipo K / D / G / HK

Condições de Corte Recomendadas
Diâmetro da Broca

øDc (mm)
Condições 
de Corte

Aço Mole/Aço Geral
(Até 300HB)

Aço Inoxidável
(Até 200HB)

Ferro Fundido Cinzento
FC250

Ferro Fundido Nodular
FCD450

Até ø3,0
vc 30 - 50 - 60 10 - 25 - 40 40 - 50 - 70 35 - 45 - 60
f 0,10 - 0,15 - 0,20 0,06 - 0,08 - 0,12 0,15 - 0,20 - 0,25 0,12 - 0,15 - 0,20

Até ø5,0
vc 40 - 60 - 80 15 - 30 - 55 40 - 50 - 70 40 - 50 - 60
f 0,15 - 0,20 - 0,25 0,08 - 0,10 - 0,15 0,15 - 0,20 - 0,30 0,15 - 0,20 - 0,25

Até ø10,0
vc 50 - 80 - 110 15 - 40 - 60 50 - 60 - 80 50 - 60 - 70
f 0,20 - 0,25 - 0,35 0,10 - 0,15 - 0,20 0,20 - 0,30 - 0,35 0,20 - 0,25 - 0,35

Até ø16,0
vc 60 - 80 - 120 20 - 40 - 60 60 - 80 - 100 50 - 60 - 80
f 0,25 - 0,30 - 0,35 0,10 - 0,15 - 0,20 0,25 - 0,30 - 0,35 0,25 - 0,30 - 0,35

Até ø25,0
vc 60 - 90 - 120 20 - 40 - 60 60 - 80 - 100 50 - 60 - 80
f 0,25 - 0,30 - 0,40 0,10 - 0,15 - 0,20 0,25 - 0,30 - 0,35 0,25 - 0,30 - 0,35

Mín. - Ideal - Máx.

■ Condições de Corte Recomendadas (Tipo K) （vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte

Ferro Fundido Cinzento
FC250

Liga de Alumínio

Até ø3,0
vc 30 - 50 - 70 50 - 70 - 90
f 0,12 - 0,15 - 0,18 0,20 - 0,25 - 0,30

Até ø5,0
vc 30 - 50 - 70 60 - 80 - 100
f 0,14 - 0,17 - 0,20 0,20 - 0,28 - 0,35

Até ø10,0
vc 40 - 60 - 80 70 - 90 - 110
f 0,16 - 0,20 - 0,24 0,25 - 0,32 - 0,40

Até ø20,0
vc 50 - 70 - 90 80 - 100 - 120
f 0,18 - 0,22 - 0,26 0,25 - 0,35 - 0,45

Mín. - Ideal - Máx.

■ Condições de Corte Recomendadas (Tipo G) （vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte

Aço Mole/Aço Geral
(Até 300HB)

Aço Inoxidável
(Até 200HB)

Ferro Fundido Cinzento
FC250

Ferro Fundido Nodular
FCD450

Até ø3,0
vc 30 - 60 - 90 30 - 40 - 50 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80
f 0,10 - 0,15 - 0,20 0,06 - 0,08 - 0,12 0,15 - 0,20 - 0,25 0,12 - 0,15 - 0,20

Até ø5,0
vc 50 - 70 - 100 30 - 40 - 60 50 - 70 - 90 40 - 50 - 80
f 0,15 - 0,20 - 0,25 0,08 - 0,10 - 0,15 0,15 - 0,20 - 0,30 0,15 - 0,20 - 0,25

Até ø10,0
vc 70 - 90 - 120 40 - 50 - 80 60 - 80 - 100 50 - 60 - 90
f 0,20 - 0,25 - 0,35 0,10 - 0,15 - 0,20 0,20 - 0,30 - 0,35 0,20 - 0,25 - 0,35

Até ø16,0
vc 80 - 100 - 140 50 - 60 - 80 70 - 90 - 120 60 - 70 - 100
f 0,25 - 0,30 - 0,35 0,10 - 0,15 - 0,20 0,25 - 0,30 - 0,35 0,25 - 0,30 - 0,35

Até ø25,0
vc 80 - 100 - 150 50 - 60 - 80 70 - 90 - 120 60 - 70 - 100
f 0,25 - 0,30 - 0,40 0,10 - 0,15 - 0,20 0,25 - 0,30 - 0,35 0,25 - 0,30 - 0,35

Mín. - Ideal - Máx.

■ Condições de Corte Recomendadas (Tipo HK) （vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Super MultiDrill

Tipo XHGS / PHT

n  Características
D  Furação de Furos Profundos

· Novo formato de canal (J flute) com melhor estabilidade de controle de cavacos ao se furar furos profundos 
· Fura até profundidades de 20x o diâmetro da broca a uma alta eficiência de vf=1.000 mm/min (ø5 equivalente à S48C)
· A aplicação de um formato especial de redução de aresta (redução da aresta RX) reduz a resistência de corte durante a furação de alta eficiência.

D  Longa vida útil da ferramenta
· O revestimento DEX especial fornece uma longa vida útil da ferramenta com uma ampla variedade de materiais de trabalho.
· A evacuação de cavacos melhorada possibilita reduzir a flutuação de carga no eixo, assegurando uma vida útil da ferramenta longa e estável.

D  Ecologicamente correta
· Compatível com o sistema MQL (Mínima Quantidade de Lubrificação). 
· Compatível com névoa de dois fluidos (pulverização simultânea de óleo e água)

 n Características Gerais
Super MultiDrill tipo XHGS, nova geração de broca especial 
para a furação de furos profundos, apresentando controle de 
cavacos estável e melhor robustez para melhorar ainda mais 
a eficiência da furação de furos profundos.

D Componente Automotivo (Equivalente à S380)

Ferramenta :  ø5,0 x 115mm (Tipo PHT) ø5,0 x 170mm (Tipo XHGS)
Equipamento :  Máquina de CN com eixo único horizontal
Alimentação de Refrigerante :  MQL (pressão do ar de 0,5 MPa, Volume aprox. de 4 cc/h)
Condições de Corte :  vc=80m/min  f=0,28mm/rot  A=85 mm/Furos (3 Por Unidade)
Vida Útil da Ferramenta :  500 Unidades (113 m/reg)

n Exemplos de Aplicação

n Série

Aplicação Série Diâmetro
Faixa (mm) Profundidade do Furo (C/P) Observações

Furação de 
Furo Profundo

Tipo MDW□□□□XHGS12 ø2,5 a 16,0 Até 12 28 itens em estoque

Tipo MDW□□□□XHGS15 ø2,5 a 14,0 Até 15 68 itens em estoque

Tipo MDW□□□□XHGS20 ø2,5 a 12,0 Até 20 64 itens em estoque

Tipo MDW□□□□XHGS25 ø2,5 a 10,0 Até 25 16 itens em estoque

Tipo MDW□□□□XHGS30 ø2,5 a 9,0 Até 30 14 itens em estoque

Furação de
Furo-guia

Tipo MDW□□□□PHT ø2,5 a 16,0 Até 2 72 itens em estoque

D Componente Automotivo (Equivalente à S43C)

Ferramenta :  ø6,0 x 170mm (Tipo PHT) ø6,0 x 230mm (Tipo XHGS)
Equipamento :  Máquina de CN com eixo único horizontal
Alimentação de Refrigerante : MQL (pressão do ar de 0,5MPa, Volume aprox. de 40cc/h)
Condições de Corte :  vc=80m/min  f=0,18mm/rot  A=110mm/Furos (4 Por Unidade)
Vida Útil da Ferramenta :  150  Unidades (113m/reg)

D Componente Automotivo (Equivalente à FCD700)

Ferramenta :  ø5,0 x 105mm (Tipo PHT) ø5,0 x 155mm (Tipo XHGS)
Equipamento:  Máquina de CN com eixo único horizontal
Alimentação de Refrigerante : MQL (pressão do ar de 0,4MPa, Volume aprox. de 4 cc/h)
Condições de Corte :  vc=50m/min  f=0,18mm/rot  A=60mm/Furos (5 Por Unidade)
Vida Útil da Ferramenta :  400  Unidades (120m/reg)

D Componente Automotivo (Equivalente à S45C)

Ferramenta :  ø6,0 x 90mm (Tipo PHT) ø6,0 x 145mm (Tipo XHGS)
Equipamento :  Máquina de CN com eixo único horizontal
Alimentação de Refrigerante :  MQL (pressão do ar de 0,5MPa, Volume aprox. de 60cc/h)
Condições de Corte :   vc=80m/min  f=0,20mm/rot  A=62mm/Furos (3 Por Unidade)
Vida Útil da Ferramenta :  550  Unidades (104m/reg)

Redução da Aresta RX

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Super MultiDrill

Tipo XHGS / PHT
(1) Perfurar um furo-guia utilizando o tipo dedicado PHT
　D  Selecionar o mesmo diâmetro nominal para a broca de furo-guia dedicada do tipo PHT que para a broca de furos profundos tipo XHGS.
　   (O diâmetro da broca-guia é designado entre +0,02 mm e +0,05 mm maior que o diâmetro da broca de furos profundos)

(2) Avance a broca de furo profundo tipo XHGS através do furo-guia a baixa velocidade de rotação
　D Rotação: 500 min-1 
　D Taxa de Avanço : 1.000 a 2.000 mm/min

(3) Aumentar a velocidade de rotação até que a velocidade de corte definida seja atingida e iniciar a operação normal de furação.

(4) Após a furação, a velocidade de rotação é reduzida e a broca se retrai do material de trabalho
　D Velocidade de Rotação : 500min-1　 Taxa de Avanço: 1000 a 2000 mm/min

15
0˚

H A = Diâmetro da broca × 1,5 a 2,0 vezes a profundidade

1
Pare a 1 mm da profundidade do furo-guia

Aumente a velocidade de rotação

Passe a velocidade de rotação para 500min-1.

n Método de Furação Recomendado

*  Ao avançar a broca no furo-guia àvelocidade de 
corte definida, o batimento radial pode provocar 
danos às quinas nas brocas para furos profundos.

*  Ao utilizar uma máquina de CN, é possível que haja instruções para iniciar 
a operação normal de furação antes que a velocidade de rotação definida 
seja atingida, de forma que é recomendado inserir uma instrução de 
contato antes que a operação normal de furação seja comandada.

*  Retrair uma broca para furos profundos do 
material de trabalho em alta velocidade de 
rotação é perigoso,uma vez que fazer isso 
pode resultar em quebra devido ao batimento.

(5) Outras Observações
　D Deve-se preparar uma base plana quando a superfície para a ferramenta guia for oblíqua.

　D Se houver um furo profundo através de uma superfície em ângulo, reduzir a taxa de avanço para f=0.05mm/rot antes de perfurar até trespassar.

Fresa de topo e faceamento de ponto de broca chata

Não se pode utilizar fresas de topo côncavas

○

○

×

(1) Alimentação de refrigerante interna
　D Utilizar óleo JIS A1 classe 1 ou equivalente (emulsão).
　D Pressão da bomba     Aço: 1,5 a 2,0 MPa (o efeito de resfriamento aumenta sob pressões maiores, afetando os cavacos/desgaste)

     Ferro fundido e liga de alumínio: 4,0 a 6,0 MPa (prioridade em resfriamento)
(2) MQL interno
　D Pressão do ar : 0,5 MPa ou maior
　D Volume de descarga : É recomendado definir o máximo volume de descarga possível na máquina.
　          * Consulte o fabricante antes de utilizar com liga de alumínio.
(3) Névoa interna de dois líquidos
　D Pressão do ar : 0,5 MPa ou maior
　D Volume de descarga : É recomendado utilizar o volume ideal da máquina ao perfurar.

n Refrigerante

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Super MultiDrill

Tipo XHGS / PHT 

25D20D15D
C/ Furo para Óleo

12D 30D

Alimentação Interna de Refrigerante (Tipo XHGS / Tipo PHT)

D Tipo PHT D Tipo XHGSC/ Furo para Óleo

2D

L

15
0˚

ø
D

ch
8

ø
D

sh
6

L

ø
D

ce
8

ø
D

sh
6

14
0˚

Diâmetro
øDc

 (mm)

Haste
øDs

 (mm)

Furo-guia Dedicado Tipo PHT Broca para Furos Profundos de Alta Eficiência Tipo XHGS

Nro. da Cat. Estoque
Dimensões 

(mm) Nro. da Cat.
Profundidade do Furo: 12D Profundidade do Furo: 15D Profundidade do Furo: 20D Profundidade do Furo: 25D Profundidade do Furo: 30D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)
L l 1 2 L l 1 5 L l 2 0 L l 2 5 L l 3 0 L l

2,5

3,0

MDW 0250PHT D

68

15 MDW 0250XHGS D 91 43 D 98 50 D 111 63 D 123 75 D 136 88
2,6 MDW 0260PHT D

17,5

MDW 0260XHGS 

99 51

D

108 60

D

123 75 138 90 153 105
2,7  0270PHT D  0270XHGS D D
2,8  0280PHT D  0280XHGS D D
2,9  0290PHT D  0290XHGS D D
3,0  0300PHT D  0300XHGS D D D D D
3,1

4,0

MDW 0310PHT D

72

20

MDW 0310XHGS 

108 60

D

118 70

D

136 88 153 105 171 123
3,2  0320PHT D  0320XHGS D D
3,3  0330PHT D  0330XHGS D D
3,4  0340PHT D  0340XHGS D D
3,5  0350PHT D  0350XHGS D D D D D
3,6 MDW 0360PHT D

22,5

MDW 0360XHGS 

116 68

D

128 80

D

148 100 168 120 188 140
3,7  0370PHT D  0370XHGS D D
3,8  0380PHT D  0380XHGS D D
3,9  0390PHT D  0390XHGS D D
4,0  0400PHT D  0400XHGS D D D D D
4,1

5,0

MDW 0410PHT D

80

25

MDW 0410XHGS 

127 77

D

140 90

D

163 113 185 135 208 158
4,2  0420PHT D  0420XHGS D D
4,3  0430PHT D  0430XHGS D D
4,4  0440PHT D  0440XHGS D D
4,5  0450PHT D  0450XHGS D D D D D
4,6 MDW 0460PHT D

27,5

MDW 0460XHGS 

135 85

D

150 100

D

175 125 200 150 225 175
4,7  0470PHT D  0470XHGS D D
4,8  0480PHT D  0480XHGS D D
4,9  0490PHT D  0490XHGS D D
5,0  0500PHT D  0500XHGS D D D D D
5,1

6,0

MDW 0510PHT D

82

27,5

MDW 0510XHGS 

146 94

D

162 110

D

192 140 217 165 245 193
5,2  0520PHT D  0520XHGS D D
5,3  0530PHT D  0530XHGS D D
5,4  0540PHT D  0540XHGS D D
5,5  0550PHT D  0550XHGS D D D D D
5,6 MDW 0560PHT D

30

MDW 0560XHGS 

154 102

D

172 120

D

202 150 232 180 262 210
5,7  0570PHT D  0570XHGS D D
5,8  0580PHT D  0580XHGS D D
5,9  0590PHT D  0590XHGS D D
6,0  0600PHT D  0600XHGS D D D D D
6,1

7,0

MDW 0610PHT D

88

32,5

MDW 0610XHGS 

164 111

D

183 130

D

216 163 248 195 281 228
6,2  0620PHT D  0620XHGS D D
6,3  0630PHT D  0630XHGS D D
6,4  0640PHT D  0640XHGS D D
6,5  0650PHT D  0650XHGS D D D D D
6,6 MDW 0660PHT D

35

MDW 0660XHGS 

172 119

D

193 140

D

228 175 263 210 298 245
6,7  0670PHT D  0670XHGS D D
6,8  0680PHT D  0680XHGS D D
6,9  0690PHT D  0690XHGS D D
7,0  0700PHT D  0700XHGS D D D D D

GS G S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

D Diâmetro ø2,5 a ø7,0 mm

Indique 12, 15, 20, 25 ou 30 no  ao efetuar o pedido.(Exemplo: MDW 0600XHGS12)
Classe: Tipo XHGS ACX70

Tipo PHT    ACX20

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

12,15,20,25,30
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Super MultiDrill

Tipo XHGS / PHT

D Diâmetro ø7,1 a ø16,0 mm

Alimentação Interna de Refrigerante (Tipo XHGS / Tipo PHT)

D Tipo PHT D Tipo XHGS

GS G S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Tipo PHTTipo XHGS

Diâmetro
øDc

 (mm)

Haste
øDs

 (mm)

Furo-guia Dedicado Tipo PHT Broca para Furos Profundos de Alta Eficiência Tipo XHGS

Nro. da Cat. Estoque
Dimensões 

(mm) Nro. da Cat.
Profundidade do Furo: 12D Profundidade do Furo: 15D Profundidade do Furo: 20D Profundidade do Furo: 25D Profundidade do Furo: 30D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)
L l 1 2 L l 1 5 L l 2 0 L l 2 5 L l 3 0 L l

7,1

8,0

MDW 0710PHT D

94

37,5

MDW 0710XHGS 

182 128

D

204 150

D

242 188 279 225 317 263
7,2  0720PHT D  0720XHGS D D
7,3  0730PHT D  0730XHGS D D
7,4  0740PHT D  0740XHGS D D
7,5  0750PHT D  0750XHGS D D D D D
7,6 MDW 0760PHT D

40

MDW 0760XHGS 

190 136

D

214 160

D

254 200 294 240 334 280
7,7  0770PHT D  0770XHGS D D
7,8  0780PHT D  0780XHGS D D
7,9  0790PHT D  0790XHGS D D
8,0  0800PHT D  0800XHGS D D D D D
8,5

9,0
MDW 0850PHT D 100

42,5 MDW 0850XHGS D 200 145 D 225 170 D 268 213 D 310 255 D 353 298
9,0 MDW 0900PHT D 45 MDW 0900XHGS D 208 153 D 235 180 D 280 225 D 325 270 D 370 315
9,5

10,0
MDW 0950PHT D 106

47,5 MDW 0950XHGS D 218 162 D 246 190 D 294 238 D 341 285
10,0 MDW 1000PHT D 50 MDW 1000XHGS D 226 170 D 256 200 D 306 250 D 356 300
10,5

11,0
MDW 1050PHT D 116

52,5 MDW 1050XHGS D 240 179 D 271 210 D 324 263
11,0 MDW 1100PHT D 55 MDW 1100XHGS D 248 187 D 281 220 D 336 275
11,5

12,0
MDW 1150PHT D 122

57,5 MDW 1150XHGS D 258 196 D 292 230 D 350 288
12,0 MDW 1200PHT D 60 MDW 1200XHGS D 266 204 D 302 240 D 362 300
12,5

13,0
MDW 1250PHT D 128

62,5 MDW 1250XHGS D 276 213 D 313 250
13,0 MDW 1300PHT D 65 MDW 1300XHGS D 284 221 D 323 260
13,5

14,0
MDW 1350PHT D 134

67,5 MDW 1350XHGS D 294 230 D 334 270
14,0 MDW 1400PHT D 70 MDW 1400XHGS D 302 238 D 344 280
14,5

15,0
MDW 1450PHT D 140

72,5 MDW 1450XHGS D 312 247
15,0 MDW 1500PHT D 75 MDW 1500XHGS D 320 255
15,5

16,0 MDW 1550PHT D 146
77,5 MDW 1550XHGS D 330 264

16,0 MDW 1600PHT D 80 MDW 1600XHGS D 338 272

� Itens Produzidos por Encomenda: Pergunte sobre a produção de brocas em diâmetros e comprimentos de ferramentas não relacionados acima ou não presentes no estoque.
D Comprimento: Podem ser produzidas em comprimentos de até 400 mm (Alguns comprimentos não são possíveis devido ao diâmetro da broca )
D Diâmetro: ø2,5 a ø20 mm
D Material de Trabalho: Os itens padrão em estoque podem ser utilizados para aço geral e aço liga, mas recomendamos e fornecemos ferramentas otimizadas projetadas para o material.

Itens acinzentados: Consulte sobre a produção
Indique 12, 15, 20, 25 ou 30 no  ao efetuar o pedido. (Exemplo: MDW 0710XHGS30)

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte

Aço Mole
(Até 200 HB)

Aço Geral
(Até 300 HB)

Aço Liga
(Até 300HB)

Aço Temperado
(Até 40HRc)

Ferro Fundido
FC·FCD

Até ø3,0
vc 50 - 60 - 80 60 - 80 - 100 40 - 55 - 70 30 - 40 - 50 40 - 55 - 70
f 0,12 - 0,15 - 0,20 0,12 - 0,15 - 0,20 0,10 - 0,13 - 0,16 0,06 - 0,08 - 0,12 0,15 - 0,18 - 0,23

Até ø5,0
vc 50 - 60 - 80 60 - 80 - 100 50 - 60 - 70 30 - 45 - 55 50 - 60 - 70
f 0,15 - 0,20 - 0,25 0,15 - 0,23 - 0,30 0,12 - 0,15 - 0,20 0,08 - 0,10 - 0,14 0,17 - 0,25 - 0,35

Até ø10,0
vc 50 - 70 - 90 60 - 80 - 110 50 - 65 - 80 30 - 50 - 60 50 - 65 - 80
f 0,20 - 0,25 - 0,30 0,20 - 0,25 - 0,32 0,15 - 0,20 - 0,25 0,10 - 0,15 - 0,20 0,25 - 0,28 - 0,35

Até ø16,0
vc 60 - 80 - 100 60 - 90 - 120 50 - 65 - 80 40 - 55 - 70 50 - 65 - 80
f 0,25 - 0,30 - 0,35 0,25 - 0,30 - 0,35 0,15 - 0,23 - 0,27 0,12 - 0,15 - 0,23 0,25 - 0,30 - 0,35

Mín. - Ideal - Máx.

■ Condições de Corte Recomendadas (vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

Observação: Utilizar uma velocidade menor ao usar refrigerante MQL e uma velocidade maior ao usar refrigerante interno ou névoa de dois líquidos.

Classe: Tipo XHGS ACX70
Tipo PHT    ACX20

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

12,15,20,25,30
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Super MultiDrill

Tipo XHT / PHT

ø7,5

n  Características e Aplicações
D  Furação de Furos Profundos

Desenvolvimento de um novo formato de corte com melhor evacuação de cavacos durante a furação profunda. Furação de alta eficiência para 
profundidades de até 30 vezes o diâmetro da broca (vf=700mm/min). Furação estável de furos profundos com projeto de margem dupla.

D  Maior Vida Útil da Ferramenta
O revestimento DEX especial fornece uma longa vida útil da ferramenta com uma ampla variedade de materiais de trabalho.

D  Ecologicamente Correta
Compatível com o sistema MQL (Quantidade Mínima de Lubrificação).

n Características Gerais
A Série XHT de Super MultiDrill é uma série revolucionária de brocas para 
furação de furos profundos que oferece uma boa evacuação de cavacos para 
a furação de furos profundos e resistência para aplicações de alta eficiência.

n Série

Aplicação Série
Diâmetro

Faixa (mm)
Profundidade do Furo (C/P) Observações

Furação 
de Furo 

Profundo

Tipo MDW□□□□XHT12 ø2,97 a 13,97 Até 12 19 itens em estoque

Tipo MDW□□□□XHT15 ø2,97 a 13,97 Até 15 19 itens em estoque

Tipo MDW□□□□XHT20 ø2,97 a 11,97 Até 20 17 itens em estoque

Tipo MDW□□□□XHT25 ø2,97 a 9,97 Até 25 15 itens em estoque

Tipo MDW□□□□XHT30 ø2,97 a 8,97 Até 30 13 itens em estoque

Furação de
Furo-guia

Tipo MDW□□□□PHT ø3,00 a 14,00 Até 2   8 itens em estoque

n Exemplos de Aplicação

D  Componente Automotivo
FC250

Máquina:  Máquina Horizontal NC de Um Eixo
Refrigerante:  MQL (Volume 3 cm3/h) Descarga de Ar 0,45 MPa

Processo de furação

1）Furo piloto da broca 【ø7,63×13mm  ângulo da ponta da broca 150°】
 vc＝80m/min  f＝0,25mm/rot 

2）Furo profundo 【ø7,60×230mm  Tipo XHT】
 vc＝60m/min  f＝0,30mm/rot  vf＝754mm/min

⇒Vida Útil da Ferramenta: 500 componentes (115,0 m/reg)

D  Componente Automotivo
S48C (250HB)

Máquina:  Máquina Horizontal NC de Um Eixo
Refrigerante:  MQL Pressão do Ar de 0,9 MPa
 Volume Aprox. da MQL 1 cm3/h
Processo de furação

1）Furo piloto da broca 【ø5,73×12mm  ângulo da ponta da broca 150°】
 vc＝80m/min  f＝0,2mm/rot 

2）Furo profundo 【ø5,7×83mm  Tipo XHT】
 vc＝80m/min  f＝0,25mm/rot  vf＝1117mm/min

⇒Vida Útil da Ferramenta: 250 componentes (83,0 m/reg)

D  Componente Automotivo
SCR420 (200HB)

Máquina:  Torno NC
Refrigerante:  Refrigerante Interno (Tipo Emulsão)
 Pressão da Bomba 2,0 MPa
Processo de furação

1）Furo piloto da broca  【ø10,6×16mm  ângulo da ponta da broca 150°】
  vc＝80m/min  f＝0,2mm/rot 

2）Furo profundo  【ø10,57×150mm  Tipo XHT】
  vc＝99m/min  f＝0,25mm/rot  vf＝745mm/min

⇒Vida Útil da Ferramenta: 500 componentes (75,0 m/reg)

D  Componente Automotivo
SCM440 (290HB)

Máquina:  Máquina Horizontal NC de Um Eixo
Refrigerante:  MQL Pressão do Ar de 0,75 MPa
 Volume da MQL 1,5 cm3/h
Processo de furação

1）Furo piloto da broca  【ø7,03×14mm  ângulo da ponta da broca 150°】
  vc＝60m/min  f＝0,2mm/rot  

2）Furo profundo  【ø7,0×98mm   Tipo XHT】
  vc＝70m/min  f＝0,25mm/rot  vf＝796mm/min

⇒Vida Útil da Ferramenta: 200 componentes (78,4 m/reg)

O deslocamento axial de ø7,5 
decide a vida útil da ferramenta

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Alimentação Interna de Refrigerante (Tipo XHT / Tipo PHT)

Super MultiDrill

Tipo XHT / PHT

25D20D15D
C/ Furo para Óleo

12D 30D

D Dimensões e Disponibilidade em Estoque do Tipo XHT e do Tipo PHT

D Tipo PHT D Tipo XHT

� Itens Produzidos por Encomenda: Pergunte sobre a produção de brocas em diâmetros e comprimentos de ferramentas não relacionados acima ou não presentes no estoque. 
D Comprimento: Podem ser produzidas em comprimentos de até 400 mm (Alguns comprimentos não são possíveis devido ao diâmetro da broca)
D Diâmetro: ø2,5 a ø20 mm
D Material de Trabalho: Os itens padrão em estoque podem ser utilizados para aço geral e aço liga, mas recomendamos e fornecemos ferramentas otimizadas projetadas para o material.

Itens acinzentados: Consulte sobre a produção

C/ Furo para Óleo

2D

L

15
0˚

ø
D

ch
8

ø
D

sh
6

L

ø
D

ch
8

ø
D

sh
6

14
0˚

Tamanho do 
Furo (Comum)

Diâm. do 
Guia
øDc

(mm)

Diâm. da 
Broca
øDc

(mm)

Diâm. da Haste 
(Comum)

øDs

(mm)

Furo-guia Dedicado Tipo PHT Broca para Furo Profundo Tipo XHT
Tamanho do 

Furo (Comum)Nro. da Cat. Estoque
Dimensões 

(mm) Nro. da Cat.
Profundidade do Furo: 12D Profundidade do Furo: 15D Profundidade do Furo: 20D Profundidade do Furo: 25D Profundidade do Furo: 30D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)
L l 1 2 L l 1 5 L l 2 0 L l 2 5 L l 3 0 L l

ø3,0 3,0 2,97 3,0 MDW 0300PHT D 68 17,5 MDW 0297XHT F 99 51 F 108 60 F 123 75 F 138 90 F 153 105 ø3,0
ø3,5 3,5 3,47

4,0 MDW 0350PHT D 72
20 MDW 0347XHT F 108 60 F 118 70 F 136 88 F 153 105 F 171 123 ø3,5

ø4,0 4,0 3,97 0400PHT D 22,5 0397XHT F 116 68 F 128 80 F 148 100 F 168 120 F 188 140 ø4,0
ø4,5 4,5 4,47

5,0 MDW 0450PHT D 80
25 MDW 0447XHT F 127 77 F 140 90 F 163 113 F 185 135 F 208 158 ø4,5

ø5,0 5,0 4,97 0500PHT D 27,5 0497XHT F 135 85 F 150 100 F 175 125 F 200 150 F 225 175 ø5,0
ø5,5 5,5 5,47

6,0 MDW 0550PHT D 82
27,5 MDW 0547XHT F 146 94 F 162 110 F 192 140 F 217 165 F 245 193 ø5,5

ø6,0 6,0 5,97 0600PHT D 30 0597XHT F 154 102 F 172 120 F 202 150 F 232 180 F 262 210 ø6,0
ø6,5 6,5 6,47

7,0 MDW 0650PHT D 88
32,5 MDW 0647XHT F 164 111 F 183 130 F 216 163 F 248 195 F 281 228 ø6,5

ø7,0 7,0 6,97 0700PHT D 35 0697XHT F 172 119 F 193 140 F 228 175 F 263 210 F 298 245 ø7,0
ø7,5 7,5 7,47

8,0 MDW 0750PHT D 94
37,5 MDW 0747XHT F 182 128 F 204 150 F 242 188 F 279 225 F 317 263 ø7,5

ø8,0 8,0 7,97 0800PHT D 40 0797XHT F 190 136 F 214 160 F 254 200 F 294 240 F 334 280 ø8,0
ø8,5 8,5 8,47

9,0 MDW 0850PHT D 100
42,5 MDW 0847XHT F 200 145 F 225 170 F 268 213 F 310 255 F 353 298 ø8,5

ø9,0 9,0 8,97 0900PHT D 45 0897XHT F 208 153 F 235 180 F 280 225 F 325 270 F 370 315 ø9,0
ø9,5 9,5 9,47

10,0 MDW 0950PHT D 106
47,5 MDW 0947XHT F 218 162 F 246 190 F 294 238 F 341 285 ø9,5

ø10,0 10,0 9,97 1000PHT D 50 0997XHT F 226 170 F 256 200 F 306 250 F 356 300 ø10,0
ø11,0 11,0 10,97 11,0 MDW 1100PHT D 116 55 MDW 1097XHT F 248 187 F 281 220 F 336 275 ø11,0
ø12,0 12,0 11,97 12,0 MDW 1200PHT D 122 60 MDW 1197XHT F 266 204 F 302 240 F 362 300 ø12,0
ø13,0 13,0 12,97 13,0 MDW 1300PHT D 128 65 MDW 1297XHT F 284 221 F 323 260 ø13,0
ø14,0 14,0 13,97 14,0 MDW 1400PHT D 134 70 MDW 1397XHT F 302 238 F 344 280 ø14,0

Classe:  ACX20

12,15,20,25,30

Diâmetro da Broca
øDc

(mm)

Condições 
de Corte

Aço Mole
180HB

SCM415 etc.

Aço Geral
240HB

S50C etc.

Aço Liga
300HB

SCM440 etc.

Aço Temperado
40HRC

SKD etc.

Ferro Fundido Nodular
—
FCD

Até ø2,97
vc 50 - 70 - 80 60 - 80 - 90 40 - 50 - 60 30 - 40 - 50 40 - 50 - 60
f 0,10 - 0,12 - 0,15 0,10 - 0,12 - 0,15 0,08 - 0,12 - 0,15 0,06 - 0,10 - 0,12 0,12 - 0,15 - 0,20

Até ø4,97
vc 70 - 80 - 90 70 - 80 - 100 50 - 60 - 70 30 - 40 - 50 50 - 60 - 70
f 0,15 - 0,20 - 0,25 0,15 - 0,20 - 0,25 0,12 - 0,15 - 0,17 0,08 - 0,12 - 0,15 0,20 - 0,25 - 0,30

Até ø9,97
vc 70 - 80 - 100 70 - 90 - 110 50 - 70 - 80 30 - 50 - 60 60 - 70 - 80
f 0,20 - 0,25 - 0,35 0,20 - 0,25 - 0,35 0,15 - 0,17 - 0,20 0,08 - 0,12 - 0,15 0,25 - 0,30 - 0,40

Até ø16,00
vc 70 - 90 - 100 70 - 90 - 110 50 - 70 - 80 40 - 50 - 60 60 - 70 - 80
f 0,20 - 0,30 - 0,35 0,20 - 0,30 - 0,35 0,15 - 0,20 - 0,25 0,08 - 0,12 - 0,15 0,25 - 0,35 - 0,40

Mín. - Ideal - Máx.

■ Condições de Corte Recomendadas (vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

XHT
PHT

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido  Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

SS S S S S S
GS G S S S S

Indique 12, 15, 20, 25 ou 30 no  ao efetuar o pedido. (Exemplo: MDW 0597XHT20)

Tipo PHTTipo XHT

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições
de Corte

Aço Mole 
Até 200HB

Aço Geral 
Até 250HB

Aço Liga
Até 300HB

Aço Inoxidável
Até 200HB

Ferro Fundido
FC/FCD

Liga de Alumínio
Aços resistentes 

ao calor

Até 1,0
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0,01 - 0,02 - 0,03 0,01 - 0,02 - 0,03 0,01 - 0,02 - 0,03 0,01 - 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 - 0,04 0,03 - 0,04 - 0,06 0,005 - 0,01 - 0,02

Até 1,5
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0,04 - 0,08 - 0,12 0,04 - 0,08 - 0,12 0,04 - 0,08 - 0,12 0,02 - 0,05 - 0,10 0,04 - 0,08 - 0,12 0,05 - 0,10 - 0,15 0,01 - 0,03 - 0,05

Até 2,0
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0,06 - 0,08 - 0,12 0,06 - 0,08 - 0,12 0,06 - 0,08 - 0,12 0,04 - 0,06 - 0,10 0,06 - 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12 - 0,15 0,01 - 0,03 - 0,05

Mín. - Ideal - Máx.

(vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))    Tipo MLDH-P/Tipo MLDH-L5

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições
de Corte

Aço Mole 
Até 200HB

Aço Geral 
Até 250HB

Aço Liga
Até 300HB

Aço Inoxidável
Até 200HB

Ferro Fundido
FC/FCD

Liga de Alumínio
Aços resistentes 

ao calor

Até 1,0
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0,01 - 0,02 - 0,03 0,01 - 0,02 - 0,03 0,01 - 0,02 - 0,03 0,01 - 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 - 0,04 0,03 - 0,04 - 0,06 0,005 - 0,01 - 0,02

Até 1,5
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0,03 - 0,05 - 0,07 0,03 - 0,05 - 0,07 0,03 - 0,05 - 0,07 0,02 - 0,04 - 0,07 0,04 - 0,07 - 0,10 0,05 - 0,08 - 0,12 0,01 - 0,02 - 0,03

Até 2,0
vc 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 40 - 50 - 60 20 - 30 - 40 40 - 50 - 60 50 - 60 - 70 5 - 10 - 15
f 0,04 - 0,06 - 0,08 0,04 - 0,06 - 0,08 0,04 - 0,06 - 0,08 0,04 - 0,06 - 0,08 0,04 - 0,07 - 0,10 0,05 - 0,08 - 0,12 0,01 - 0,02 - 0,03

Mín. - Ideal - Máx.

    Tipo MLDH-L12/Tipo MLDH-L20/Tipo MLDH-L30

MicroDrill Longa

Tipo MLDH-L / MLDH-P

n  Características e Aplicações
D  Furação de Furos Profundos

O novo formato do canal assegura boas rigidez e evacuação de cavacos. 
Furação de alta eficiência até profundidades de mais de 20x o diâmetro da broca a mais de vf=500 mm/min (diâmetro da broca de 1,3 mm, equivalente ao SUS416).
Adelgaçamento e equilíbrio de arestas ideais para oferecer um controle de cavacos estável.

D  Longa vida útil da ferramenta
O revestimento especial fornece uma longa vida útil da ferramenta com uma ampla variedade de materiais de trabalho. 
A evacuação de cavacos melhorada possibilita reduzir a flutuação de carga no eixo, assegurando uma vida útil da ferramenta estável.

 n Características Gerais
As Microbrocas Longas são brocas com furo para óleo para furação de alta eficiência, 
desenvolvidas para a furação de furos profundos de diâmetro pequeno. Essas brocas da 
próxima geração para furos de diâmetros pequenos apresentam uma resistência melhorada - 
normalmente uma área problemática com brocas de pequenos diâmetros.

D Molde de Componente Automotivo (Equivalente à SUS416)

Ferramenta :  MLDH1400L20 (Guia : MLDH1400P)
Equipamento :  Centro de Usinagem Vertical (HSKA63)
Alimentação de Refrigerante :  Refrigerante Interno (Tipo de Emulsão, Pressão da Bomba: 4 MPa)
Condições de Corte :  vc=60m/min  f=0,03mm/rot  A=21mm
Vida Útil da Ferramenta :  600 Unidades (11,4m/reg)

n Exemplos de Aplicação

n Série

Aplicação Série Diâmetro
Faixa (mm) Profundidade do Furo (C/P) Observações

Furação de 
Furo Profundo

Tipo MLDH□□□□L5 ø0,8 a 2,0 Até 5 41 Modelos em Estoque

Tipo MLDH□□□□L12 ø0,8 a 2,0 Até 12 41 Modelos em Estoque

Tipo MLDH□□□□L20 ø0,8 a 2,0 Até 20 41 Modelos em Estoque

Tipo MLDH□□□□L30 ø0,8 a 2,0 Até 30 41 Modelos em Estoque

Furação de
Furo-guia Tipo MLDH□□□□P ø0,8 a 2,0 Até 2 41 Modelos em Estoque

D Componente de Ferramental (Equivalente à SKD11)

Ferramenta : MLDH1900L20 (Guide : MLDH1900P)
Equipamento :  Vertical Machining Centre (HSKA63)
Alimentação de Refrigerante :  Refrigerante Interno (Tipo de Emulsão, Pressão da Bomba: 4 MPa)
Condições de Corte :  vc=60m/min  f=0,10mm/rot  A=27mm
Vida Útil da Ferramenta :  600 Unidades (18m/reg)

n Condições de Corte Recomendadas

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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MicroDrill Longa

Tipo MLDH-L / MLDH-P

5D 20D
C/ Furo para Óleo

12D 30D

Alimentação Interna de Refrigerante (Tipo MLDH-P / Tipo MLDH-L)

D Dimensões e Disponibilidade em Estoque do Tipo MLDH-P e do Tipo MLDH-L

D Tipo MLDH-P D Tipo MLDH-LC/ Furo para Óleo

2D
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 (mm)

Furo-guia Dedicado Tipo PHT Microbroca Longa Tipo MLDH-L

Nro. da Cat. Estoque
Dimensões 

(mm) Nro. da Cat.
Profundidade do Furo: 5D Profundidade do Furo: 12D Profundidade do Furo: 20D Profundidade do Furo: 30D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)
L l 5 L l 1 2 L l 2 0 L l 3 0 L l

0,80 MLDH 0800P D

45

3,2 MLDH 0800L D

50

8 D

55

14

D

60

19 D

70

28
0,81  0810P D  0810L D

9

D D D
0,82 MLDH 0820P D 3,3 MLDH 0820L D D D

20

D
0,83  0830P D  0830L D D D D
0,84 MLDH 0840P D

3,4
MLDH 0840L D D D D

290,85  0850P D  0850L D D D D
0,86  0860P D  0860L D D

15

D

65

21

D
0,87 MLDH 0870P D 3,5 MLDH 0870L D D D D

300,88  0880P D  0880L D D D D
0,89 MLDH 0890P D

3,6
MLDH 0890L D D D D

0,90  0900P D  0900L D D D

22

D

75

310,91  0910P D  0910L D

10

D D D
0,92 MLDH 0920P D 3,7 MLDH 0920L D D

60

16

D D
0,93  0930P D  0930L D D D D

320,94 MLDH 0940P D
3,8

MLDH 0940L D D D

23

D
0,95  0950P D  0950L D D D D
0,96  0960P D  0960L D D D D

330,97 MLDH 0970P D 3,9 MLDH 0970L D D D D
0,98  0980P D  0980L D D

17
D

24
D

0,99 MLDH 0990P D 4,0 MLDH 0990L D D D D 341,00  1000P D  1000L D D D D
1,05 MLDH 1050P D 4,2 MLDH 1050L D

55

12

D 18 D 25 D
80

36
1,10 MLDH 1100P D 4,4 MLDH 1100L D D 19 D

70

26 D 37
1,15 MLDH 1150P D 4,6 MLDH 1150L D D 20 D 28 D 39
1,20 MLDH 1200P D 4,8 MLDH 1200L D D D 29 D

85
41

1,25 MLDH 1250P D 5,0 MLDH 1250L D

14

D

65

21 D 30 D 43
1,30 MLDH 1300P D 5,2 MLDH 1300L D D 22 D

75

31 D 44
1,35 MLDH 1350P D 5,4 MLDH 1350L D D 23 D 32 D

90

46
1,40 MLDH 1400P D 5,6 MLDH 1400L D D 24 D 34 D 48
1,45 MLDH 1450P D 5,8 MLDH 1450L D

16

D 25 D 35 D 49
1,50 MLDH 1500P D 6,0 MLDH 1500L D D 26 D 36 D 51
1,55 MLDH 1550P D 6,2 MLDH 1550L D D D

80

37 D
95

53
1,60 MLDH 1600P D 6,4 MLDH 1600L D D

70

27 D 38 D 54
1,65 MLDH 1650P D

50

6,6 MLDH 1650L D

60

18

D 28 D 40 D 56
1,70 MLDH 1700P D 6,8 MLDH 1700L D D 29 D 41 D

100
58

1,75 MLDH 1750P D 7,0 MLDH 1750L D D 30 D

85

42 D 60
1,80 MLDH 1800P D 7,2 MLDH 1800L D D 31 D 43 D 61
1,85 MLDH 1850P D 7,4 MLDH 1850L D

20

D D 44 D

103

63
1,90 MLDH 1900P D 7,6 MLDH 1900L D D

75
32 D 46 D 65

1,95 MLDH 1950P D 7,8 MLDH 1950L D D 33 D 47 D 66
2,00 MLDH 2000P D 8,0 MLDH 2000L D D 34 D 90 48 D 68

Classe:  ACV70

5,12,20,30

Indique 5, 12, 20 ou 30 no  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MLDH 1000L20)

� Itens Produzidos por Encomenda: Pergunte sobre a produção de brocas em diâmetros e comprimentos de ferramentas não relacionados acima ou não presentes no estoque.
D Length: Can be made in lengths up to 400 mm
D Diameter: ø2.5 to ø20 mm
D Work material: Standard stocked items may be used for general steel and alloy steel but we recommend and provide optimized tools designed for the material.

Tipo MLDH-LTipo MLDH-P

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

GG S S G G G S

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Micro MultiDrill   Mini MultiDrill

Tipo MDUS/Tipo MDSS

Diâmetro da broca：ø0,2 a ø1
,0mm

incrementos de 

ø0,01 mm

Profundidade de Furação：até 10x o diâmetro da broca

（　　　
）

n Exemplos de Aplicação

Material de Trabalho: SUS304
Diâmetro da Broca: ø0,3
Condições de Corte:  n=10.000min−1

vf=30mm/min
Avanço Escalonado 0,1mm

n Micro MultiDrill Tipo MDUS

n Mini MultiDrill de Metal Duro Sólido Tipo MDSS

3.440

939

287

4.417

468 508

1.331 1.6701.134 1.912
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2.000

4.000

6.000

8.000

10.000
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3.500

4.000

4.500

5.000

Mini MultiDrill Concorrente A Concorrente B

5 vezes mais que a do concorrente!

Nr
o. 

de
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 d

e 
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ur

ar

Desempenho de Furação em S50C

Mais de 10.000 furos e ainda funcionando

Mini MultiDrill Concorrente A Concorrente B

Mais de 10.000 furos!

SUS304
Diâmetro da Broca：ø0,5mm
Profundidade de Furação：1,5mm
vc=15m/min（n=9.550min-1）
f=0,005mm/rot（vf=48mm/min）
Avanço Escalonado: passos de 0,05 mm, com refrigeração

Nr
o. 

de
 F

ur
os
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nt
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 d

e 
Fr

at
ur

ar

Desempenho de Furação em SUS304

S50C（185HB）
Diâmetro da Broca：ø0,5mm
Profundidade de Furação：1,5mm
vc=50m/min（n=31.830min-1）
f=0,015mm/rot（vf=477mm/min）
Avanço Escalonado: passos de 0,05 mm, com refrigeração

Material de Trabalho: SUS316
Diâmetro da Broca: ø0,1
Condições de Corte:  n=20.000min−1

vf=20mm/min
Avanço Escalonado=0,01mm

D�A combinação de de um substrato de Metal Duro e resistente e de um projeto de alta rigidez (espessura 
da alma, relação de espessura da alma, ângulo da hélice) aumenta muito a resistência a fraturas.
DO revestimento de PVD especificamente para furos pequenos aumenta significativamente a vida útil da ferramenta.
DAdequada para uma ampla variedade de materiais, inclusive aço carbono, aço liga, aço para matrizes e aço inoxidável.
DHastes padronizadas para o diâmetro de 3 mm e 38 mm de comprimento total para oferecer maior facilidade de uso.

n Exemplos de Aplicação

ø30μm

100μm

Material de Trabalho: SUS304
Diâmetro da Broca: ø0,03
Condições de Corte:  n=15.000min−1

vf=3mm/min
Avanço Escalonado=0,003mm

DHaste de alta precisão!
Tolerância da Haste h3. Circularidade de 0,3 µm ou menos Cilindricidade de 0,5 µm ou menos.
DO novo revestimento ultrafino de TiAlN fornece uma melhor resistência ao desgaste.
DPerfeita para usinagem de aço, aço inoxidável ou cobre.
DDisponível em tamanhos de ø0,03 mm a ø0,19 mm em incrementos de 0,005 mm.
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Mini MultiDrill Concorrente A Concorrente B

5 vezes mais que a do concorrente!
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Desempenho de Furação em S50C

Mais de 10.000 furos e ainda funcionando

Mini MultiDrill Concorrente A Concorrente B

Mais de 10.000 furos!

SUS304
Diâmetro da Broca：ø0,5mm
Profundidade de Furação：1,5mm
vc=15m/min（n=9.550min-1）
f=0,005mm/rot（vf=48mm/min）
Avanço Escalonado: passos de 0,05 mm, com refrigeração
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Desempenho de Furação em SUS304

S50C（185HB）
Diâmetro da Broca：ø0,5mm
Profundidade de Furação：1,5mm
vc=50m/min（n=31.830min-1）
f=0,015mm/rot（vf=477mm/min）
Avanço Escalonado: passos de 0,05 mm, com refrigeração

Brocas de Diâmetro Muito Pequeno para Furação de Furos Muito Pequenos e Aplicações em Telecomunicações, Componentes Eletrônicos e Bicos Injetores

n Micro Broca de Pontos Múltiplos Tipo MDUP

D�Use para perfurar furos-guia 
para uma Micro MultiDrill

Diâmetro
øDc

Nro. da Cat. Estoque
Comprimento da Corte

ℓ
Pçs./

Embalagem
0,03 MDUP　0030-30C ● 0,06

1

0,04  0040-30C ● 0,08
0,05  0050-30C ● 0,1
0,08 MDUP　0080-30C ● 0,1
0,10  0100-30C ● 0,2
0,12 MDUP　0120-30C ● 0,2
0,15  0150-30C ● 0,2
0,18 MDUP　0180-30C ● 0,3

(mm)

φ0,075mm
Material de Trabalho: Cerâmica Verde
Diâmetro da Broca: MDUPø0,07+MDUSø0,075mm
Condições de Corte:  n=10.000min−1

f=0,005mm/rot
Avanço Escalonado=0,025mm
Profundidade do Furo 0,5mm

Fig 1

øDc

Abaixo de 0,1
Acima de 0,1

Tolerância
de -0,005 a -0,010
de -0,010 a -0,015 12

0° ø3
,0

 h
3

ø
D

c 

38

Ângulo da Hélice: 30°

Fig 1

øDc

Abaixo de 0,1
Acima de 0,1

Tolerância
de -0,005 a -0,010
de -0,010 a -0,015 12

0° ø3
,0

 h
3

ø
D

c 

38

Ângulo da Hélice: 30°

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Micro MultiDrill   Mini MultiDrill

Tipo MDUS/Tipo MDSS
ø
D

c
0 -0
,0

03

ø
3,

0  
h3

38

Ângulo da Hélice 30°

12
0°

s

38

30
°

30
°

ø
1,

0

14
0°

ø
D

c
0 -0
,0

09

Fig. 2Fig. 1

ø
3,

0  
h6

ø
D

c
0 -0
,0

09

14
0°

Fig. 3

38

30
°

ø
3,

0h
6

s s

n Condições de Corte Recomendadas para a MDSS (Com Refrigeração) (Consulte sobre as condições de corte para o tipo MDUS)

ø0,2
ø0,3
ø0,4
ø0,5
ø1,0

Trabalho
Cond.

Diâm. øDC
(mm)

26.500
26.500
25.900
25.500
15.900

50
80

100
150
240

21.200
21.200
19.900
19.100
12.700

40
60
80

110
190

0,1D

0,2D a 0,5D*

0,1D

0,2D a 0,5D*

10.600
10.600
  9.500
  9.500
  5.600

20
30
40
50
80

0,1D

1. As condições acima são recomendadas sob condições 
refrigeradas, utilizando refrigerante solúvel em água.

2. Caso ruídos de máquinas e vibrações estejam presentes, 
ajuste as condições de corte em conformidade com isso.

3.Se a máquina não conseguir atingir a velocidade padrão do 
fuso, utilize a velocidade máxima disponível do fuso.

    Nesse caso, reduza a taxa de avanço na mesma proporção.
* É recomendado o avanço escalonado para a furação de furos mais profundos que 3xD.

Velocidade de Rotação
min-1

Taxa de Avanço
mm/min

Aço Liga, Aço Pré-temperado
SCM,NAK

Avanço escalonado
(mm)

Velocidade de Rotação
min-1

Taxa de Avanço
mm/min

Aço Forjado, Aço Temperado
(30 a 40HRC)

Avanço escalonado
(mm)

Velocidade de Rotação
min-1

Taxa de Avanço
mm/min

Aço Inoxidável
SUS

Avanço escalonado
(mm)

Descrição Diâmetro da Ferramenta
øDc

Nro. da Cat. Estoque Comprimento da Corte Comprimento da Haste
s

Fig. Pçs./
Embalagem

Micro MultiDrill
Tipo MDUS

0,030 MDUS 0030-30C ● 0,3

28 1

5

0,035 MDUS 0035-30C 0,40,040  0040-30C ●
0,045 MDUS 0045-30C 0,50,050  0050-30C ●
0,055 MDUS 0055-30C 0,60,060  0060-30C
0,065 MDUS 0065-30C 0,70,070  0070-30C
0,075 MDUS 0075-30C 0,80,080  0080-30C ●
0,085 MDUS 0085-30C

1,00,090  0090-30C
0,095  0095-30C
0,100  0100-30C ●
0,110 MDUS 0110-30C 1,2

1

0,120  0120-30C ●
0,130 MDUS 0130-30C

1,50,140  0140-30C
0,150  0150-30C ●
0,160 MDUS 0160-30C

1,80,170  0170-30C
0,180  0180-30C ●
0,190 MDUS 0190-30C 1,9

Mini MultiDrill
Tipo MDSS

0,20 MDSS 0020 ●

2,5

28

2

1

0,21  0021 ●
0,22  0022 ●
0,23  0023 ●
0,24  0024 ●
0,25  0025 ●
0,26  0026 ●
0,27  0027 ●
0,28  0028 ●
0,29  0029 ●
0,30 MDSS 0030 ●

3
0,31  0031 ●
0,32  0032 ●
0,33  0033 ●
0,34  0034 ●
0,35 MDSS 0035 ●

4

3

0,36  0036 ●
0,37  0037 ●
0,38  0038 ●
0,39  0039 ●
0,40 MDSS 0040 ●

5

0,41  0041 ●
0,42  0042 ●
0,43  0043 ●
0,44  0044 ●
0,45  0045 ●
0,46  0046 ●
0,47  0047 ●
0,48  0048 ●
0,49  0049 ●

Descrição Diâmetro da Ferramenta
øDc

Nro. da Cat. Estoque Comprimento da Corte Comprimento da Haste
s

Fig. Pçs./
Embalagem

Mini MultiDrill
Tipo MDSS

0,50 MDSS 0050 ●

6 27

3 1

0,51  0051 ●
0,52  0052 ●
0,53  0053 ●
0,54  0054 ●
0,55  0055 ●
0,56  0056 ●
0,57  0057 ●
0,58  0058 ●
0,59  0059 ●
0,60 MDSS 0060 ●

7 26

0,61  0061 ●
0,62  0062 ●
0,63  0063 ●
0,64  0064 ●
0,65  0065 ●
0,66  0066 ●
0,67  0067 ●
0,68  0068 ●
0,69  0069 ●
0,70 MDSS 0070 ●

9 24

0,71  0071 ●
0,72  0072 ●
0,73  0073 ●
0,74  0074 ●
0,75  0075 ●
0,76  0076 ●
0,77  0077 ●
0,78  0078 ●
0,79  0079 ●
0,80 MDSS 0080 ●

10 23

0,81  0081 ●
0,82  0082 ●
0,83  0083 ●
0,84  0084 ●
0,85  0085 ●
0,86  0086 ●
0,87  0087 ●
0,88  0088 ●
0,89  0089 ●
0,90 MDSS 0090 ●

11 22

0,91  0091 ●
0,92  0092 ●
0,93  0093 ●
0,94  0094 ●
0,95  0095 ●
0,96  0096 ●
0,97  0097 ●
0,98  0098 ●
0,99  0099 ●
1,00 MDSS 0100 ● 12 21

10D

Alimentação Externa de Refrigerante/Pequeno Diâmetro (Tipo MDUS / Tipo MDSS) MDUS
MDSS

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

GG G S G
GG G G S G S G G S

Tipo MDSS

Tipo MDSSTipo MDUS

D Diâmetro ø0,03 a ø0,49 mm (mm) D Diâmetro ø0,50 a ø1,00mm  (mm)

Marca D: Item padrão em estoque

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Super MultiDrill

Tipo NHGS
3D

C/ Furo para Óleo

n Características
D  Furação de alta eficiência

O REVESTIMENTO AURORA (Revestimento DLC) e a baixa resistência de corte 
em desgaste WL (em L Amplo) reduzem drasticamente a resistência de corte.

D  Desempenho de Furação Estável
O projeto especial da aresta de corte e a margem WW (em W 
amplo) melhoram a qualidade do furo.

D  Maior vida útil da ferramenta
Com o REVESTIMENTO AURORA associado ao projeto da aresta 
de corte, pode-se obter uma vida útil da ferramenta longa e estável.

D  Possível a furação de furos profundos
As brocas para furos profundos podem ser produzidas de forma personalizada.
(Faixa de produção:   Diâmetros de brocas: ø3,0 a ø16,0 mm 

Comprimento total: Disponível sob consulta)
n Comparação de Resistência de Corte (Força Axial)

0
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6000

f=0,4 f=0,7 f=1,0 f=1,25

Redução drástica da resistência de corte
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 (
N

)

Taxa de Avanço (mm/rot)

Corte Reta
Tipo Multi G com Furo
Tipo NHGS

Material de Trabalho: ADC12
Diâmetro da Broca: ø8,0 mm
Refrigerante Interno
Velocidade de Corte: 200 m/min

D Diâmetro de ø3,0 a ø8,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 10D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 10 L

3,0 3,0 MDW 0300NHGS D 68 17,5 D 78 28 D 92 42
3,1 

4,0 

MDW 0310NHGS

72

20

D

86

32

106

49
3,2           0320NHGS D D D
3,3           0330NHGS D D
3,4           0340NHGS D D
3,5           0350NHGS D D D
3,6           0360NHGS

22,5

D

36

D

56

3,65           0365NHGS D D
3,66           0366NHGS D
3,7           0370NHGS D
3,8           0380NHGS D
3,9           0390NHGS D D
4,0           0400NHGS D D D
4,1 

5,0 

MDW 0410NHGS D

80

25

D

98

40

124

63
4,2           0420NHGS D D
4,3           0430NHGS D
4,4           0440NHGS D
4,5           0450NHGS D D D
4,6           0460NHGS D

27,5

D

44

70
4,7           0470NHGS D
4,8           0480NHGS D
4,9           0490NHGS D D
5,0           0500NHGS D D D
5,1 

6,0 

MDW 0510NHGS

82

D

100

D

136

77
5,2           0520NHGS D D
5,3           0530NHGS D D
5,4           0540NHGS D
5,5           0550NHGS D D D
5,6           0560NHGS

30

D

48 84
5,7           0570NHGS D
5,8           0580NHGS D
5,9           0590NHGS D D
6,0           0600NHGS D D D
6,1 

7,0 

MDW 0610NHGS

88

32,5

D

109

52

D

151

91
6,2           0620NHGS D
6,3           0630NHGS D
6,4           0640NHGS D
6,5           0650NHGS D D D
6,6           0660NHGS

35

D

56 98
6,7           0670NHGS D D D
6,8           0680NHGS D D D
6,9           0690NHGS D
7,0           0700NHGS D D D
7,1 

8,0 

MDW 0710NHGS

94

37,5

D

118

60

166

105

7,2           0720NHGS D D
7,3           0730NHGS D
7,35           0735NHGS D D
7,4           0740NHGS D D
7,5           0750NHGS D D D
7,6           0760NHGS

40

D

64 112
7,7           0770NHGS D
7,8           0780NHGS D D D
7,9           0790NHGS D
8,0           0800NHGS D D D

Classe: DL1300

3,5,10

10D5D

n Exemplos de Aplicação

Furação de Liga de Alumínio com Alto Avanço

0 10 20

· Broca
  ø5,5 x ø9,0 x 120L
  ø5,5mm
  Comprimento da Corte 60 mm

· Condições de Corte
  vc＝170m/min (n＝9838min-1)
  f＝1,0mm/rot (vf＝9838mm/min)
  H＝19mm (Passante)
  Refrigerante Solúvel em Água (4MPa)

· Máquina
  Centro de Usinagem Vertical
  (BT30)

　←f =0,25mm/rot

D Componente Automotivo utilizando o Tipo SP-NHGS

Componente Automotivo
ADC12

4x mais eficiente e vida útil da ferramenta 2,2x maior

(Dez mil furos)

Tipo Sp-NHGS

Concorrente D (Não Revestida)

Furação de Furo Profundo em Liga de Alumínio

0 0,50 1,00

· Broca
  ø4,0 x 155 x 200L
  ø4,0mm
  Comprimento da Corte 150 mm

· Condições de Corte
  vc＝60m/min (n=4775min-1)
  f＝0,2mm/rot (vf=955mm/min)
  H＝146mm (Furo Cego)
  Refrigerante Solúvel em Água (4MPa)

· Máquina
  Centro de Usinagem Vertical
   (BT40)

D Componente de Bateria utilizando o Tipo SP-NHGS

Componente de Bateria
A6061-T6

Precisão de 
posicionamento 

da base do furo (ømm)9x mais eficiente e melhor 

   precisão de posicionamento

Tipo SP-NHGS

Concorrente E 
(HSS de metal em pó)

Sem Avanço Escalonado

3 min/furo Avanço Escalonado

S S G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%Alimentação Interna de Refrigerante  (Tipo NHGS)

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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3D
C/ Furo para Óleo

D Tipo NHGS3/5 ø3,0 a ø16,0 mm

13
5°

0 -0
,0

10

L

øD
s h

6

ø
D

c 

Alimentação Interna de Refrigerante  (Tipo NHGS)

Super MultiDrill

Tipo NHGS

n Condições de Corte Recomendadas  (vc: Velocidade de Corte (m/min)  f: Taxa de Avanço (mm/rot))

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte

Fundição de Alumínio/ 
Alumínio Fundido em Molde

Liga de Alumínio 
Forjada

Até ø6,0
vc 80 - 140 - 200 80 - 120 - 200

f 0,2 - 0,4 - 0,6 0,2 - 0,3 - 0,4

Até ø10,0
vc 100 - 180 - 250 100 - 150 - 250

f 0,4 - 0,6 - 0,8 0,2 - 0,35 - 0,5

Até ø16,0
vc 120 - 200 - 250 120 - 180 - 250

f 0,4 - 0,7 - 1,0 0,3 - 0,45 - 0,6

Mín. - Ideal - Máx.

D Diâmetro de ø13,1 a ø16,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 10D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 10 L

13,1 

14,0 

MDW 1310NHGS

134

68

176

108

260

189
13,2           1320NHGS
13,3           1330NHGS
13,4           1340NHGS
13,5           1350NHGS D D
13,6           1360NHGS

70 112 196
13,7           1370NHGS
13,8           1380NHGS
13,9           1390NHGS
14,0           1400NHGS D D
14,1 

15,0 

MDW 1410NHGS D

140

72,5

D

185

116

275

203
14,2           1420NHGS
14,3           1430NHGS
14,4           1440NHGS
14,5           1450NHGS D D
14,6           1460NHGS

75 120 210

14,7           1470NHGS
14,8           1480NHGS
14,9           1490NHGS D D

14,96           1496NHGS D D
15,0           1500NHGS D D
15,1 

16,0 

MDW 1510NHGS

146

77,5

194

124

290

217
15,2           1520NHGS
15,3           1530NHGS
15,4           1540NHGS
15,5           1550NHGS D D
15,6           1560NHGS

80 128 224
15,7           1570NHGS
15,8           1580NHGS
15,9           1590NHGS
16,0           1600NHGS D D

Classe: DL1300 

Indique 3, 5 ou 10 em  ao efetuar o pedido.
(Exemplo: MDW0850NHGS10)

D Diâmetro de ø8,1 a ø13,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDs

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D Tipo 5D Tipo 10D

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

3 L 5 L 10 L

8,1 

9,0 

MDW 0810NHGS

100

42,5

D

127

68

181

119
8,2           0820NHGS D
8,3           0830NHGS D
8,4           0840NHGS D
8,5           0850NHGS D D D
8,6           0860NHGS D

45

D

72 126
8,7           0870NHGS D
8,8           0880NHGS D D
8,9           0890NHGS D
9,0           0900NHGS D D D
9,1 

10,0 

MDW 0910NHGS

106

47,5

D

136

76

196

133

9,2           0920NHGS D
9,21           0921NHGS D D
9,3           0930NHGS D
9,4           0940NHGS D D
9,5           0950NHGS D D D
9,6           0960NHGS

50

D

80 140
9,7           0970NHGS D
9,8           0980NHGS D D
9,9           0990NHGS D

10,0           1000NHGS D D D
10,1 

11,0 

MDW 1010NHGS D

116

52,5

149

84

215

147
10,2           1020NHGS
10,3           1030NHGS D D
10,4           1040NHGS D
10,5           1050NHGS D D D
10,6           1060NHGS D

55

D

88 154
10,7           1070NHGS
10,8           1080NHGS
10,9           1090NHGS
11,0           1100NHGS D D D
11,08 

12,0 

MDW 1108NHGS D

122

57,5

D

158

92

230

161

11,1           1110NHGS D D
11,2           1120NHGS D D
11,3           1130NHGS
11,4           1140NHGS D D
11,5           1150NHGS D D D
11,6           1160NHGS

60 96 168
11,7           1170NHGS
11,8           1180NHGS
11,9           1190NHGS
12,0           1200NHGS D D D
12,1 

13,0 

MDW 1210NHGS D

128

62,5

D

167

100

245

175
12,2           1220NHGS
12,3           1230NHGS D D
12,4           1240NHGS
12,5           1250NHGS D D D
12,6           1260NHGS

65 104 182

12,7           1270NHGS
12,8           1280NHGS
12,9           1290NHGS
12,96           1296NHGS D D
13,0           1300NHGS D D D

D Tipo NHGS10 ø3,0 a ø16,0 mm

13
5° -0

,0
10

-0
,0

20

L

øD
s h

6

ø
D

c 

10D5D

3,5,10 3,5,10

S S G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros



J42

B
ro

ca
s

Broca para Ligas Resistentes ao Calor

Tipo SGS

n  Características · Aplicações
D  Vida útil da ferramenta estável e longa

·  A combinação do design otimizado da aresta de corte e da classe 
especial reduz significativamente o desgaste.

·  O honeamento (preparação da aresta) e o formato especial de redução da aresta 
diminuem a resistência de corte. Isso reduz as quebras da aresta de corte.

·  Perfeita para a furação de ligas resistentes ao calor com base em Níquel 
(Inconel/Waspaloy/Hastelloy).

 n Características Gerais
As brocas do tipo SGS para ligas resistentes ao calor empregam 
uma aresta de corte aguçada para reduzir o calor durante a 
furação (resistência de corte reduzida)e fornecer uma vida útil 
da ferramenta estável e longa.

n Série

Tipo Faixa de 
Diâmetros (mm) Profundidade do Furo (C/P)

Tipo  MDW□□□□SGS3 ø3,0 a 12,0 Até 3

n Desempenho

Comparação de Resistências de Corte (Quina) Comparação de Vida Útil de Ferramentas

Baixa Resistência [Carga Reduzida na Aresta de Corte]

0

200

400

600

800

1.000

1.200

1.400

1.600

1.800

2.000

8 12 16 20 24 8 12 16 20 24

Tipo SGS

8 12 16 20 24

F
or

ça
 A

xi
al

 (
N

)

Tempo [s]

Broca do 
Concorrente A

Broca do 
Concorrente B

Longa Vida Útil [Sem Fraturas ou Quebras]

Ferramenta Tipo SGS Broca do Concorrente A Broca do 
Concorrente B

Produção Capaz de Continuar 
Após 50 Furos Quebra Após 30 Furos Quebra Após  

5 Furos

Foto

Ferramenta: ø6,0
Material de Trabalho:  Inconel718
Condições de Corte: �vc=10m/min  f=0,08mm/rot  A=8mm (Passante)

Refrigerante Externo

Ferramenta: ø6,0
Material de Trabalho:  Inconel718
Condições de Corte:  vc=10m/min  f=0,08mm/rot  A=16mm (Furo não Passante)

Refrigerante Externo

n Exemplos de Aplicação

Comparação do Desgaste da Aresta Após 30 Furos

Classe Convencional
(Tipo MD)

Tipo SGS

0 20 40 60 80 100

Capaz de 
continuar

Desgaste

Nro. de Furos

Classe Convencional
(Tipo MD)

Tipo SGS

Ferramenta: MDW0600SGS3
Material de Trabalho:  Inconel718 (Exemplos de Aplicação)
Condições de Corte:  vc=10m/min  f=0,06mm/rot  A=3mm (Passante)

Refrigerante Externo

Desgaste do Flanco Significativamente Reduzido

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Broca para Ligas Resistentes ao Calor

Tipo SGS

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte

Liga de Ti
Ti

Liga Resistente ao Calor
Inconel

Até ø6,0
vc 10 - 20 - 30 10 - 10 - 30
f 0,05 - 0,08 - 0,10 0,05 - 0,08 - 0,10

Até ø10,0
vc 10 - 20 - 30 10 - 15 - 30
f 0,07 - 0,10 - 0,12 0,07 - 0,10 - 0,12

Até ø12,0
vc 10 - 20 - 30 15 - 20 - 30
f 0,07 - 0,10 - 0,12 0,07 - 0,10 - 0,12

Mín. - Ideal - Máx.

n Condições de Corte Recomendadas (vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

D Tipo SGS

D Diâmetro ø3,0 a ø12,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDS

(mm)
Nro. da Cat. Estoque

Dimensões 
(mm)

L l
3,0 3,0 MDW 0300SGS3 D 49 17,5
3,5

4,0 MDW 0350SGS3 D 60
20

4,0           0400SGS3 D 22,5
4,5

5,0 MDW 0450SGS3 D 76
25

5,0           0500SGS3 D 27,5
5,5

6,0 MDW 0550SGS3 D 816,0           0600SGS3 D 30
6,5

7,0 MDW 0650SGS3 D 83
32,5

7,0           0700SGS3 D 35
7,5

8,0 MDW 0750SGS3 D 90
37,5

8,0           0800SGS3 D 40
8,5

9,0 MDW 0850SGS3 D 98
42,5

9,0           0900SGS3 D 45
9,5

10,0 MDW 0950SGS3 D 105
47,5

10,0           1000SGS3 D 50
10,5

11,0 MDW 1050SGS3 D 114
52,5

11,0           1100SGS3 D 55
11,5

12,0 MDW 1150SGS3 D 121
57,5

12,0           1200SGS3 D 60

S G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%Alimentação Externa de Refrigerante (Tipo SGS) 3D

SGS3

SDC3
(φ4.0以下）

SDC3
(φ4.0ｦｺｴ）

φ
dh
6

L

φ
D
h8

13
0°

φ
dh
6

L

φ
D
h8

90
°

L

13
5°

ø
D

c 
h8

ø
D

s 
h6

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Brocas com REVESTIMENTO SUMIDIA

Tipo SDC

n  Características · Aplicações
D  Excelente qualidade do furo

·  O formato aguçada da aresta de corte reduz a 
delaminação de camadas de fibra e as rebarbas.

·  O ângulo da ponta em mudança contínua dispersa a 
carga aplicada à aresta de corte e impede quebras.

D Longa vida útil da ferramenta
·  O uso de um revestimento de diamante de alta resistência com excelente
  adesão oferece uma alta qualidade e longa vida útil da ferramenta.

 n Características Gerais
As brocas com Revestimento SUMIDIA do tipo SDC para Plástico Reforçado com Fibra de Carbono (CFRP)
empregam a tecnologia de ângulo de ponto multiescalonado patenteada da Sumitomo Electric Hardmetal.
Combinada com um revestimento de diamante, essa tecnologia melhora a 
qualidade das superfícies usinadas e aumenta a vida útil da ferramenta.

n Série

Tipo Faixa de 
Diâmetros (mm)

Ângulo 
de Ponta

Profundidade 
do Furo (C/P)

Tipo MDS□□□□□SDC3
ø2,0 a ø4,0 90°

Até 3
ø4,851 a ø10,0 130°

D Diâmetro ø2,0 a ø4,0 mm

90
°

ø
D

c 
h8

ø
D

s 
h6

L

Alimentação Externa de Refrigerante (Tipo SDC)

3D

D Diâmetro ø4,851 a ø10,0 mm

L

13
0°

ø
D

c 
h8

ø
D

s 
h6

Comparação do Acabamento de Superfícies Usinadas

Excelente Qualidade de Face Usinada
[Impede a Delaminação e Rebarbas]

Ferramenta:   Broca Revestida SUMIDIA Tipo SDC  ø6,375, ø6,35, ø6,5
Material de Trabalho:  CFRP
Condições de Corte:  n=6.000min-1  f=0,1mm/rot  A=28mm (Passante)

Sem Refrigeração

n Desempenho

Comparação de Vida Útil de Ferramentas

Efeitos do Revestimento de Diamante

Ferramenta: Broca Revestida SUMIDIA  ø6,375, ø6,35, ø6,5
Material de Trabalho:  CFRP
Condições de Corte:  n=6.000min-1  f=0,075mm/rot  A=15mm (Passante)

Sem Refrigeração

Tipo SDC (Após a Furação de 600 Furos) Produto do Concorrente (Após a Furação de 50 Furos)

Sem Delaminação
Baixo Desgaste do Flanco

Mais Delaminação da Aresta 
de Corte para o Flanco

A adesão estável da camada de diamante impede a delaminação.
A excelente resistência ao desgaste oferece uma furação de alta qualidade com longa vida útil da ferramenta.

D Diâmetro ø2,0 a ø10,0 mm

Diâmetro
øDc

(mm)

Haste
øDS

(mm)
Nro. da Cat.

Tipo 3D

Estoque
Dimensões 

(mm)
L l

2,0
3,0

MDS 02000SDC3 D
49

12,5
2,489          02489SDC3 D 15,0
3,0          03000SDC3 D 17,5 
3,3 3,3 MDS 03300SDC3 D 60

20,0 
4,0 4,0          04000SDC3 D 22,5 

4,851 4,851 MDS 04851SDC3 D 76 27,55,0 5,0          05000SDC3 D
5,6 5,6 MDS 05600SDC3 D 81 30,0 6,0 6,0          06000SDC3 D

6,375 6,375 MDS 06375SDC3 D 83
32,5 

7,0 7,0          07000SDC3 D 35,0
7,938 7,938 MDS 07938SDC3 D 90 40,08,0 8,0          08000SDC3 D
9,0 9,0 MDS 09000SDC3 D 98 45,0

9,550 9,550 MDS 09550SDC3 D 105 50,010,0 10,0          10000SDC3 D
Classe: DCX20

Diâmetro da Broca
øDc

(mm) Co
nd

içõ
es

Somente CFRP
(Usinagem sem Refrigeração)

Placas Empilhadas de CFRP 
e Ligas de Alumínio

(Usinagem sem Refrigeração)

Até ø6,0
vc 80 - 120 - 150 40 - 60 - 80
f 0,05 - 0,08 - 0,10 0,05 - 0,05 - 0,10

Até ø12,0
vc 80 - 100 - 120 40 - 60 - 80
f 0,05 - 0,08 - 0,10 0,05 - 0,05 - 0,10

Mín. - Ideal - Máx.

n Condições de Corte Recomendadas (vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

S G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Tipo SDC Broca do Concorrente A Broca do Concorrente B Broca do Concorrente C

Entrada

Saída

Flanco

Margem

Face de saída

Tipo SDC

Broca Revestida de Diamante do Concorrente A

Broca de Metal Duro
0 100 200 300 400 500 600

furo
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n Tipo DAL

L

øD
c m

5

øD
s h

8

12
0°

Classe SUMIDIA

Aplicação
Alta Velocidade/Leve N

Finalidade Geral
Desbaste

Nro. da Cat.

DA
22

00

øDc(øDs) L

DAL 0500H  a  0600H ø5≤Dc≤ø6 80 30

        0601H  a  0700H ø6 <Dc≤ø7 90 35

        0701H  a  0800H ø7 <Dc≤ø8 90 35

        0801H  a  0900H ø8 <Dc≤ø9 100 40

        0901H  a  1000H   ø9 <Dc≤ø10 100 40

        1001H  a  1100H ø10 <Dc≤ø11 110 50

        1101H  a  1200H ø11 <Dc≤ø12 110 50
Observação: O número de pedido para a broca (ex.) de ø6,05 mm é DAL0605H.

n Tipo DDL

L

øD
c h

8

øD
s h

8

14
0°

Classe SUMIDIA

Aplicação
Alta Velocidade/Leve N

Finalidade Geral
Desbaste

Nro. da Cat.

DA
22

00

øDc(øDs) L

DDL 050V  a  060V ø5≤Dc≤ø6 80 30

        061V  a  070V ø6 <Dc≤ø7 90 35

        071V  a  080V ø7 <Dc≤ø8 90 35

        081V  a  090V ø8 <Dc≤ø9 100 40

        091V  a  100V  ø9 <Dc≤ø10 100 40

        101V  a  110V ø10 <Dc≤ø11 110 50

        111V  a  120V ø11 <Dc≤ø12 110 50
Observação: O número de pedido para a broca (ex.) de ø10,5 mm é DDL105V.

n Exemplos de Aplicação (Tipo DAL)

Formato de Trabalho Material de Trabalho Condições de Corte Resultados

6,6

ø
5,

0+
0,

01
2

17%Si-Aℓ

Liga de Alumínio com 
Alto Teor de Silício

Furo acabado 
com um passo

vc=100m/min 
f  =0,1mm/rot

·  Os furos com broca de metal duro 
ficaram fora das especificações 
após 2.000 furos/reg.

·  A broca SUMIDIA pôde fazer 
até 30.000 furos/reg.

·  Vida útil da ferramenta 15x maior 
que a das brocas de metal duro.

40 ø
12

,0
+

0,
04

3

17%Si-Aℓ

Liga de Alumínio com 
Alto Teor de Silício

Furo pré-forjado
de ø10

vc=120m/min 
f  =0,12mm/rot

·  Em média 40.000 
furos/reg (1600 m)

·  Rugosidade da 
Superfície Ry =  
1 μm

12

ø
8

+
0,

10
2

+
0,

05
2

ADC10

Liga de Alumínio
Fundida em 
Molde

Furo acabado 
com um passo

vc=90m/min 
f  =0,08mm/rot

·  Mais de 50.000 
furos (600 m) e 
ainda funcionando

n Exemplos de Aplicação (Tipo DDL)

Formato de Trabalho Material de Trabalho Condições de Corte Resultados

20 ø
6,

8
+

0,
11

0
-

0,
15

0

ADC12

Liga de Alumínio
Fundida em Molde

Furos M8 
pré-rosqueamento

vc=214m/min
f  =0,14mm/rot

·  Reafiação após 
100.000 furos

27 ø
8,

5
+

0,
28

0
-

0,
12

0 ADC12

Liga de Alumínio
Fundida em Molde

vc=200m/min
f  =0,17mm/rot

·  Reafiação após 
74.000 furos (2.000 m) 
(Troca de ferramente 
predefinida)

24

ø
9,

3
±

0,
1 AC2A

Fundição de 
Alumínio

vc=234m/min
f  =0,28mm/rot

·  Reafiação após 
80.000 furos (Troca 
de ferramenta 
predefinida)

De Furação Geral à de Alta Precisão de Ligas de Alumínio!

D O tipo DDL de alta precisão é capaz de produzir furos de Classificação IT de 7 a 8.
D  O tipo DDL geral é capaz de produzir furos de Classificação IT de 11 a 

12, principalmente para a furação de furos pré-rosqueamento.

n Observações Importantes
D  Selecione uma máquina de alta rigidez e um suporte de alta precisão para o tipo DAL de alta precisão.
D  Refrigerante suficiente para o furo perfurado.

3D

Brocas SUMIDIA

Tipo DAL / DDL

n Condições de Corte Recomendadas
(vc: Velocidade de Corte (m/min) f: Taxa de Avanço (mm/rot))

DiâmetroøDc

(mm) Co
nd

içõ
es

Tipo DAL Tipo DDL Profundidade do Óleo

Até
ø8,0

vc 80 – 100 – 150 150 – 200 – 250

C/P=Abaixo de 3 Emulsão
f 0,05 – 0,1 – 0,15 0,1 – 0,15 – 0,25

Até
ø12,0

vc 80 – 100 – 150 150 – 200 – 250
f 0,08 – 0,13 – 0,2 0,15 – 0,2 – 0,3

Mín. - Ideal - Máx.

Tipo DDLTipo DAL

G S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

P  Aço  M  Aço Inoxidável

K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso

S  Liga Exótica  H  Aço Temperado

P  Aço  M  Aço Inoxidável

K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso

S  Liga Exótica  H  Aço Temperado

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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SEC-MultiDrill

Tipo MTL
Broca Soldada

Broca Nova

Broca Nova

Broca Nova

Broca Nova

Broca Nova

Suporte

Custos Reduzidos!

10 Pontas de Broca

Reafiações (x4)

Reafiações (x4)

Reafiações (x4)

Reafiações (x4)

Reafiações (x4)

Cu
sto

 da
 Fe

rram
ent

a

SEC-MultiDrill
Tipo MTL

Broca Soldada

vida útil da ferramenta 2x maior!

A tolerância da broca e
a vida útil da ferramenta 

são relativamente menores 
após a reafiação.

(1) Classe especial e revestimento
(2) Sem considerar reafiação, a ferramenta é 
      utilizada até o desgaste máximo permitido.
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� Características
Broca do tipo intercambiável com ponta de broca 
intercambiável que apresenta um projeto em serrilhado 
radial, para fornecer alta precisão e resistência.
Uma cabeça de broca intercambiável fornece uma nova aresta de corte, maior 
produtividade e eficiência de custos com uma gestão fácil de ferramentas.
A tolerância de reafiação de 1,5 mm a 3,0 mm possibilita mais reduções 
do custo de ferramentas.

� Comparação de Vida Útil da Ferramenta e de Custo
D Comparação de Vida Útil de Ferramentas D Comparação de Custos D Resultados

D Exemplo de Peça de Trabalho

Projeto de parafuso de sujeição frontal
O serrilhado radial fornece 
uma fixação firme e precisa

Corpo especialmente tratado para oferecer
uma alta resistência ao desgaste e ferrugem

Projeto MultiDrill +
Metal duro revestido especial

Os furos para óleo são direcionados para o gume

Montagem

TiCN

TiN

TiAlN

TiSiN

30

40

50

20
～～

Para fins de reafiação, brocas
soldadas somente são utilizadas
até entre 50 e 70% de sua
possível vida útil.
A SEC-MultiDrill Tipo MTL
é utilizada até 100%

Duas vezes a vida útil da 
ferramenta de brocas soldadas!

Substituição mais
rápida da ferramenta!

A MultiDrill SEC Tipo MTL oferecem:

Tamanho do Furo: ø18,0 mm Profundidade: 50 mm

SEC-MultiDrill Tipo MTL
Inserto:  SMDT1800MTL
Suporte:  SMDH180M
WMaterial de Trabalho: Componente de Máquina (S50C)
Com Refrigeração

Nro. de Perfurações

SEC-MultiDrill Tipo MTL

Broca Soldada

Concorrente B

Concorrente A

� Precisão de Furação
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Material de Trabalho: S50C  Diâmetro Externo: ø18,0mm
Condições de Corte: vc=70m/min  f=0,25mm/rot
                               Profundidade do Furo 38mm (Passante)  Com Refrigeração

SEC-MultiDrill Tipo MTL: Desgaste Normal

Concorrente B: Rebarbação da Aresta

Concorrente A: Grande Desgaste

Após 900 furos (equivalentes a 34 m)

Após 670 furos (equivalentes a 25 m)

Após 900 furos (equivalentes a 34 m)

Taxa de Avanço na qual a Broca foi Danificada f (mm/rot)

Broca Soldada

SEC-MultiDrill Tipo MTL

� Resistência da Ferramenta

D Comparação de Durabilidade

� Características do Revestimento DEX de Nova Geração
O revestimento de nova geração para brocas da Sumitomo Electric Hardmetal utiliza nanotecnologia de revestimento
para fornecer mais que o dobro da vida útil da ferramenta em relação aos revestimentos convencionais.
O silício e o cromo melhoram a resistência ao desgaste, ao calor e de adesão.
A nova super estrutura multicamadas oferece uma resistência à desplacamento significativamente maior (resistência do revestimento)

D Concepção do Revestimento

O primeiro revestimento combinado super multicamadas 
do mundo compõe-se de camadas alternadas de super 
substratos multicamadas.

D Características dos Filmes

TiAlCr
Super 
Revestimento 
Multicamadas

TiAlCr
Super 
Revestimento 
Multicamadas

Perfil SEM

←Fraca Resistência à Desplacamento→ Boa

Revestimento DEX
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D Desgaste da Face de Saída Drasticamente Reduzido
Revestimento DEX (ACX70)

Revestimento Convencional (ACZ70S)

Material de Trabalho: S50C
Condições de Corte: vc=80m/min  f=0,25mm/rot
                                  Profundidade do Furo: 38mm  Com Refrigeração 
                                  Comprimento de Corte: 32,8m

Material de Trabalho: S50C  Diâmetro Externo: ø16,0mm
Condições de Corte: vc=80m/min
                                         Profundidade do Furo 38mm

Pontas Porta-ferramenta (L/D) Aplicações Faixa de øDc 

Tipo MTL

Tipo M (3D)

Aço Geral

ø12,0 a ø42,5

Tipo L (5D) ø12,0 a ø42,5

Tipo D (8D) ø13,5 a ø42,5

Tipo MEL

Tipo M (3D)
SUS
SS
FC

ø12,0 a ø30,5

Tipo L (5D) ø12,0 a ø30,5

Tipo D (8D) ø13,5 a ø30,5

Tipo MB Tipo B3 (3D) Aço 
Estrutural

ø24,5 a ø26,7

SEC-MultiDrill

Tipo SMD

Pontas

Porta-ferramenta

■ Série

O Padrão em Brocas de Ponta Intercambiável, a Última Palavra em Furação de Baixo Custo!

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Tipo MTL Adequado para furação de aço geral com alta eficiência

Aresta de corte
periférica forte

Tratamento da 
aresta grande

Redução da alma com 
centragem excelente

Redução Tipo-X

3.000

2.500

2.000

1.500

1.000

500

0

Revestimento DEX

Adequado para metais exóticos, como aço inoxidável, aço mole,
ferro fundido acinzentado e configurações de baixa rigidez.

Redução
Sobreposta

Revestimento DEX

Tratamento da aresta pequena

Grande ângulo de redução

Aresta de corte periférico afiada

D As arestas de corte apresentam um desempenho magnífico com SUS e aço mole
O grande ângulo da redução soluciona as quebras da parte convexa em 
R peculiares ao aço mole e reduzem as quebras de adesão com SUS.

D Melhor resistência à desplacamento ao redor das aberturas de furos em ferro fundido
As melhorias da afiação das arestas em áreas periféricas impedem 
a rebarbação ao redor de aberturas de furos em ferro fundido.

� Exemplos de Aplicação (Tipo MTL)

MEL (Comprimento de Corte de 15m) Produto do Concorrente (Comprimento de Corte de 11m)

Quebra no Centro

Material de Trabalho: SUS304  Tamanho da Broca: ø14×5D
Condições de Corte: vc=60m/min, f=0,15m/rot  Refrigerante: Tipo Emulsão

A SEC-MultiDrill tipo MEL apresenta uma 
centragem excelente, não produzindo ranhuras 
helicoidais e sem quebra de aresta após 15 m.

A broca intercambiável do concorrente exibiu uma 
centragem deficiente e produziu ranhuras helicoidais. 
O centro da broca quebrou após 11 m de furação.

Tipo MTL

Condições de Corte：vc=60m/min、
　　　　  f=0,3mm/rot（vf=409mm/min）
Vida útil da ferramenta：1.600 furos
・Oferece uma precisão estável de furação com têmpera 
desprezível devido à furação. 1,3x mais eficiente, vida útil da 
ferramenta 2,3 vezes mais longa em relação às brocas anteriores

� Desempenho Estável em Condições de Pouca Rigidez
D Vida útil da ferramenta longa e estável, mesmo quando utilizada com trabalhos, suportes e equipamentos de baixa rigidez
Tipo MEL: 2000 usos Tipo MTL: 676 usos

Material de Trabalho: S48C (Componente de Chassi de Veículo)  Diâmetro Externo: ø28mm  Equipamento: Máquina Vertical (BT40)
Condições de Corte: vc=80m/min, f=0,23mm/rot, ø28×30mm (Furo Cego), Com Refrigeração

Cavacos homogêneos Os cavacos apresentam
 arestas retas múltiplas

D O tipo MEL apresenta uma força axial 25% menor comparado ao tipo MTL!

� Redução de 25% na Resistência de Corte (Força Axial)

f=0,15 f=0,2 f=0,25

P
ot

ên
ci

a 
A

xi
al

 (
N

) Tipo MEL
Tipo MTL

Material de Trabalho: S50C
Diâmetro Externo: ø14mm
Condições de Corte: vc=80m/min

Taxa de Avanço f (mm/rot) 
A aresta de corte mais aguçada e a sobreposição da redução reduzem significativamente a força do impulso radial e 
melhoram a gestão de cavacos, permitindo uma furação estável em configurações com pouca rigidez.

Material de Trabalho: Cubo (equivalente ao S55C)
Diâm. do Furo: ø14,0 ±0,027

Profundidade do Furo: 10mm (passante)
Nro. de furos: 4
Refrigerante: Tipo emulsão
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Exemplos de Aplicação Tipo MTL

Material de Trabalho: Carcaça (S20C)
Tamanho da broca: Para ø15×5D
Condições de Corte: vc=107m/min
                                 f=0,3mm/rot
Profundidade do Furo: 32mm×12 furos

Maiores vida útil e eficiência 
da ferramenta

�  
Eficiência

（％）
Vida Útil da Ferramenta
(pçs)

Comparação de 
Desempenho

Broca Intercambiável 
do Concorrente

SEC-MultiDrill
Tipo MTL

Vida Útil da Ferramenta
Eficiência

170 pçs.

185 pçs.

100%

140%

Material de Trabalho: Suporte (S45C)
Tamanho da broca: Para ø20×3D
Condições de Corte: vc=98m/min
                              f=0,18mm/rot
Profundidade do Furo: 17mm

Vida útil da ferramenta aumentada em 3,3x
pçs. Comparação de Vida Útil de Ferramentas

Broca Soldada do ConcorrenteSEC-MultiDrill
Tipo MTL

1.800 pçs.

6.000 pçs.

Imagem do material de trabalho

Comparação de Desempenho Vida útil da ferramenta EficiênciaEficiência
（％）

700 furos

1.600 furos

100%

129%

Broca de Metal Duro 
Sólido do Concorrente

SEC-MultiDrill 
Tipo MEL

Vida útil da ferramenta
(furos)

Broca de Metal Duro Sólido do Concorrente

Condições de Corte：vc=70m/min、
　　　　      f=0,2mm/rot（vf=318mm/min）
Vida útil da ferramenta：700 furos
・O interior do furo deve ser rerretificado devido à têmpera provocada pela furação.
ll deixa de ser utilizável após revestida novamente por 3 vezes.

Tipo MEL

n Condições de Corte Recomendadas (Tipo MTL / Tipo MEL) vc: Velocidade de Corte (m/min)  f: Taxa de Avanço (mm/rot)

Material de Trabalho Aço Mole
(Até 250HB)

Aço Geral
(250 a 320HB)

Aço Temperado
(45HRC)

Aço Inoxidável
(Até 200HB)

Ferro Fundido 
Acinzentado

Ferro Fundido 
Dúctil Liga de Alumínio*

Ponta Recomendada Tipo MEL Tipo MTL / Tipo MEL Tipo MTL Tipo MEL Tipo MTL / Tipo MEL Tipo MTL / Tipo MEL Tipo MEL

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx.

Até
ø16,0

vc
80-100-120
(50-70-80）

70-100-120
(50-70-80）

40-60-90
(30-50-70）

50-60-80
(40-50-60）

50-70-90
(40-60-80）

50-60-80
(40-50-70）

200-240-260
(180-200-240）

f 0,15-0,20-0,35 0,15-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25-0,30 0,35-0,45-0,55

Até
ø20,0

vc
80-100-120
(50-70-80）

70-100-120
(50-70-80）

40-60-90
(30-50-70）

60-70-90
(40-60-70）

60-80-100
(50-70-90）

50-70-90
(40-60-80）

200-240-260
(180-200-240）

f 0,15-0,25-0,35 0,15-0,25-0,35 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,25 0,20-0,30-0,35 0,20-0,25-0,35 0,35-0,50-0,60

Até
ø30,8

vc
80-100-120
(50-70-80）

70-100-120
(50-70-80）

40-60-90
(30-50-70）

60-70-90
(40-60-70）

60-80-100
(50-70-90）

50-70-90
(40-60-80）

200-240-260
(180-200-240）

f 0,20-0,30-0,35 0,20-0,25-0,35 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,25 0,20-0,30-0,40 0,25-0,30-0,35 0,35-0,50-0,60

Observação: Onde a rigidez da máquina e da braçadeira de trabalho forem boas, as condições podem ser aumentadas até o máximo.�
Para brocas 8xD, use as taxas de avanço determinadas dentro de ( ).
Antes de perfurar furos de 8xD deve ser feito um furo-guia de diâmetro semelhante.

SEC-MultiDrill

Tipo SMD 

(*) Consulte sobre brocas 
especificamente para alumínio.

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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n Ponta de Broca (ø12,0 a ø30,5)[Classe MTL Tipo: Tipo ACX70 / Tipo MEL ACX80] n Suportes M (3D), L (5D), D (8D)

Diâmetro 
da Broca

øDc

(mm)

Pontas Holders

Tipo MTL Tipo MEL
h1

Faixa de Diâmetros 
de Brocas (øDc)

M (3D) L (5D) D (8D)

Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque

12,0 SMDT 1200MTL D SMDT 1200MEL D

9,1 De 12,0 a menos de 12,5 SMDH 120M D SMDH 120L D Q Q
12,1            1210MTL D            1210MEL D
12,2            1220MTL D            1220MEL D
12,3            1230MTL D            1230MEL D
12,5 SMDT 1250MTL D SMDT 1250MEL D

9,4 De 12,5 a menos de 13,0 SMDH 125M D SMDH 125L D Q Q12,6            1260MTL D            1260MEL D
12,7            1270MTL D            1270MEL D
13,0 SMDT 1300MTL D SMDT 1300MEL D 9,7 De 13,0 a menos de 13,5 SMDH 130M D SMDH 130L D Q Q13,1            1310MTL D            1310MEL D
13,5 SMDT 1350MTL D SMDT 1350MEL D

10,3 De 13,5 a 14,5 SMDH 140M D SMDH 140L D SMDH 140D D
14,0            1400MTL D            1400MEL D
14,1            1410MTL D            1410MEL D
14,2            1420MTL D            1420MEL D
14,5            1450MTL D            1450MEL D
15,0 SMDT 1500MTL D SMDT 1500MEL D 11,0 Acima de 14,5 a 15,5 SMDH 150M D SMDH 150L D SMDH 150D D15,5            1550MTL D            1550MEL D
15,6 SMDT 1560MTL D SMDT 1560MEL D

11,6 Acima de 15,5 a 16,5 SMDH 160M D SMDH 160L D SMDH 160D D
15,7            1570MTL D            1570MEL D
16,0            1600MTL D            1600MEL D
16,3            1630MTL D            1630MEL D
16,5            1650MTL D            1650MEL D
17,0 SMDT 1700MTL D SMDT 1700MEL D 12,2 Acima de 16,5 a 17,5 SMDH 170M D SMDH 170L D SMDH 170D D17,5            1750MTL D            1750MEL D
17,6 SMDT 1760MTL D SMDT 1760MEL D

12,9 Acima de 17,5 a 18,5 SMDH 180M D SMDH 180L D SMDH 180D D
17,7            1770MTL D            1770MEL D
18,0            1800MTL D            1800MEL D
18,5            1850MTL D            1850MEL D
19,0 SMDT 1900MTL D SMDT 1900MEL D 13,5 Acima de 18,5 a 19,5 SMDH 190M D SMDH 190L D SMDH 190D D19,5            1950MTL D            1950MEL D
20,0 SMDT 2000MTL D SMDT 2000MEL D 14,1 Acima de 19,5 a 20,5 SMDH 200M D SMDH 200L D SMDH 200D D20,5            2050MTL D            2050MEL D
21,0 SMDT 2100MTL D SMDT 2100MEL D

14,8 Acima de 20,5 a 21,5 SMDH 210M D SMDH 210L D SMDH 210D D21,2            2120MTL D            2120MEL D
21,5            2150MTL D            2150MEL D
22,0 SMDT 2200MTL D SMDT 2200MEL D 15,0 Acima de 21,5 a 22,8 SMDH 220M D SMDH 220L D SMDH 220D D22,5            2250MTL D            2250MEL D
23,0 SMDT 2300MTL D SMDT 2300MEL D 15,1 Acima de 22,8 a 23,8 SMDH 230M D SMDH 230L D SMDH 230D D23,5            2350MTL D            2350MEL D
24,0 SMDT 2400MTL D SMDT 2400MEL D

15,4 Acima de 23,8 a 24,8 SMDH 240M D SMDH 240L D SMDH 240D D24,1            2410MTL D            2410MEL D
24,5            2450MTL D            2450MEL D
25,0 SMDT 2500MTL D SMDT 2500MEL D 15,8 Acima de 24,8 a 25,8 SMDH 250M D SMDH 250L D SMDH 250D D25,5            2550MTL D            2550MEL D
26,0 SMDT 2600MTL D SMDT 2600MEL D 16,4 Acima de 25,8 a 26,8 SMDH 260M D SMDH 260L D SMDH 260D D26,5            2650MTL D            2650MEL D
27,0 SMDT 2700MTL D SMDT 2700MEL D 17,1 Acima de 26,8 a 27,8 SMDH 270M D SMDH 270L D SMDH 270D D27,5            2750MTL D            2750MEL D
28,0 SMDT 2800MTL D SMDT 2800MEL D 17,7 Acima de 27,8 a 28,8 SMDH 280M D SMDH 280L D SMDH 280D D28,5            2850MTL D            2850MEL D
29,0 SMDT 2900MTL D SMDT 2900MEL D 18,3 Acima de 28,8 a 29,8 SMDH 290M D SMDH 290L D SMDH 290D D29,5            2950MTL D            2950MEL D
30,0 SMDT 3000MTL D SMDT 3000MEL D 19,0 Acima de 29,8 a 30,8 SMDH 300M D SMDH 300L D SMDH 300D D30,5            3050MTL D            3050MEL D

øD
s h

6

Consulte sobre a produção de suportes não relacionados no estoque.

8D5D3D
C/ Furo para Óleo

Intercambiável

Ponta IntercambiávelPonta Intercambiável Indexable Head

MB
Tipo TipoTipo

MELMTL
Ponta IntercambiávelPonta Intercambiável Indexable Head

MB
Tipo TipoTipo

MELMTL

SEC-MultiDrill

Tipo SMD

ø31,0 a ø42,5 J50

MTL
MEL

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido  Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

GG S S G G
SG S G G G S

Condições de Corte Recomendadas J47

D Pontas de Broca D Suporte

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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(Comprimento Efetivo da Corte)

n Dimensões da Broca Montada com o Tipo SMD n Peças de Reposição, Torque de Aperto Recomendado

Diâmetro 
da Broca

øDc

(mm)

M (3D) L (5D) D (8D) Haste Parafuso de Cabeça Chaveta Torque de Aperto 
Recomendado

(N·m)

Diâmetro 
da Broca

øDc

Dimensões Dimensões Dimensões Dimensões

L L L s øDs

12,0

44 105 69 130 Q Q 48 16 

BXD02208IP TRDR08IP
0,75
 a 
1,0

12,0
12,1 12,1
12,2 12,2
12,3 12,3
12,5

44 105 69 130 Q Q 48 16 
12,5

12,6 12,6
12,7 12,7
13,0 47 110 74 140 Q Q 48 16 13,0
13,1 13,1
13,5

52,5 116,5 81,5 146,5 124,5 191,5 48 16 

13,5
14,0 14,0
14,1 14,1
14,2 14,2
14,5 14,5
15,0 55,5 126,5 86,5 156,5 133,5 201,5 50 20 15,0
15,5 15,5
15,6

59,5 131,5 92,5 166,5 141,5 211,5 50 20 

BXD02509IP TRDR10IP
0,93
 a 

1,24

15,6
15,7 15,7
16,0 16,0
16,3 16,3
16,5 16,5
17,0 62,5 136,5 97,5 171,5 150,5 221,5 50 20 17,0
17,5 17,5
17,6

66,5 141,5 103,5 176,5 158,5 226,5 50 20 

17,6
17,7 17,7
18,0 18,0
18,5 18,5
19,0 69,5 156,5 108,5 191,5 167,5 251,5 56 25 

BXD03011IP TRDR15IP
1,83
 a 

2,44

19,0
19,5 19,5
20,0 73,5 156,5 114,5 196,5 175,5 262 56 25 20,0
20,5 20,5
21,0

76,5 156,5 119,5 196,5 184,5 266,5 56 25 
21,0

21,2 21,2
21,5 21,5
22,0 80,1 161,1 125,1 201,1 192,1 271,1 56 25 

BXD03512IP TRDR15IP
2,79
 a 

3,72

22,0
22,5 22,5
23,0 82,6 160,6 129,6 210,6 200,6 280,6 56 25 23,0
23,5 23,5
24,0

86,2 170,2 135,2 220,2 208,2 295,2 60 32 
24,0

24,1 24,1
24,5 24,5
25,0 88 170 140 225 217 300 60 32 

BXD04014IP TRDR20IP
4,14
 a 

5,52

25,0
25,5 25,5
26,0 92 175 146 230 225 310 60 32 26,0
26,5 26,5
27,0 94 175 151 235 234 320 60 32 27,0
27,5 27,5
28,0 97 180 157 240 242 325 60 32 

BXD04515IP TRDR25IP
4,98
 a 

6,64

28,0
28,5 28,5
29,0 100 185 162 245 251 335 60 32 29,0
29,5 29,5
30,0 104 185 167 255 259 345 60 32 30,0
30,5 30,5

SEC-MultiDrill

Tipo SMDTipo MELTipo MTL

D Figura Montada Utilize apenas a ponta especial tipo MTL ou MEL com um suporte tipo M, L, ou D.

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Reduz o movimento ao iniciar o furo

Redução Tipo-XRedução Tipo-X

Visa reduzir a força axial sob corte pesado

Grande Ângulo de Redução

Melhor gerenciamento de cavacos 
para materiais altamente maleáveis
Projeto com Grande Ângulo de Hélice

Projetada para enfrentar baixa rigidez 
de máquinas e de xação

Tratamento da Aresta Exclusivamente 
para Grandes Diâmetros

Impede quebras inesperadas 
ao se trabalhar com materiais caros

Substrato Robusto

10.000

8.000

6.000

4.000

2.000

0
5 10 15 20 25

(1)

(2)

ø33,15

ø32,85

ø32,90

ø32,95

ø33,00

ø33,05

ø33,10
Cutting Force

 (N)

Furo Grande Tipo MTL Projeto da aresta da ferramenta ideal para material maleável
          usado para alojamentos grandes, etc.
          Projeto da aresta adequada para material maleável 
          normalmente utilizada para furação de furos grandes.

� Precisão da Superfície Usinada
Material de Trabalho: SM490 (Substrato de base para uso em construção)
Tamanho da broca: ø33,0mm × 5D
Condições de Corte: vc=120m/min f=0,25mm/rot
Ambiente de Corte: Tipo Emulsão

Entrada

Saída

Direções 

Medidas

Ponto 
Medido (1)
Ponto 
Medido (2)

Entrada Intermediário Saída

Grande precisão de furação, mesmo com grandes diâmetros 

� Comparação da Força de Corte (Força Axial)
Material de Trabalho: SS400 (Placas Laminadas)
Tamanho da broca: ø37,5mm × 5D
Condições de Corte: vc=90m/min f=0,35mm/rot
Ambiente de Corte: Tipo Emulsão

Bom Controle de Cavacos

Estável mesmo usinando placas laminadas

Tempo de Corte (s)

1

ø
c 

h7

14
0°

±
3

D Ponta intercambiável tipo MTL

øD
s h

6

D Porta ferramenta

Diâmetro da Broca
øDc

Pontas
Faixa de Diâmetros de Brocas  

(øDc)

Porta-ferramenta
Tipo MTL

h1
M (3D) L (5D) D (8D)

Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque
31,0 SMDT 3100MTL D

21,0 Acima de 30,8  a 32,0 SMDH 320M D SMDH 320L D SMDH 320D D31,5            3150MTL
32,0            3200MTL D
32,5 SMDT 3250MTL

21,0 Acima de 32,0  a 33,5 SMDH 335M D SMDH 335L D SMDH 335D D33,0            3300MTL D
33,5            3350MTL
34,0 SMDT 3400MTL D

23,0 Acima de 33,5  a 35,0 SMDH 350M D SMDH 350L D SMDH 350D D34,5            3450MTL
35,0            3500MTL D
35,5 SMDT 3550MTL

23,0 Acima de 35,0  a 36,5 SMDH 365M D SMDH 365L D SMDH 365D D36,0            3600MTL D
36,5            3650MTL
37,0 SMDT 3700MTL D

25,0 Acima de 36,5  a 38,0 SMDH 380M D SMDH 380L D SMDH 380D D37,5            3750MTL D
38,0            3800MTL D
38,5 SMDT 3850MTL

25,0 Acima de 38,0  a 39,5 SMDH 395M D SMDH 395L D SMDH 395D D39,0            3900MTL D
39,5            3950MTL
40,0 SMDT 4000MTL D

27,0 Acima de 39,5  a 41,0 SMDH 410M D SMDH 410L D SMDH 410D D40,5            4050MTL D
41,0            4100MTL D
41,5 SMDT 4150MTL

27,0 Acima de 41,0  a 42,5 SMDH 425M D SMDH 425L D SMDH 425D D42,0            4200MTL D
42,5            4250MTL

■ Ponta de Broca (ø31,0 a ø42,5 mm) [Classe Tipo MTL: ACX80]
■ Suportes M (3D), L (5D), D (8D)

SEC-MultiDrill

Tipo SMD (Furos Grandes)

C/ Furo para Óleo

Intercambiável

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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(Comprimento efetivo da corte)

Diâmetro da Broca
øDc

(mm)

M (3D) L (5D) D (8D) Haste Parafuso de Cabeça Chaveta Torque de Aperto 
Recomendado

(N·m)
Dimensões Dimensões Dimensões Dimensões

L L L s øDs

31,0
110 195 175 260 270 355

60 32,0 BXD04515IP TRDR25IP
4,98
 a 

6,44

31,5
32,0
32,5

115 200 185 270 285 37033,0
33,5
34,0

120 215 195 290 300 395

70 40,0 BX0515 HD040 7,2

34,5
35,0
35,5

125 220 200 295 310 40536,0
36,5
37,0

130 225 210 305 325 42037,5
38,0
38,5

135 230 220 315 335 43039,0
39,5
40,0

145 245 225 325 350 45040,5
41,0
41,5

150 250 235 335 360 46042,0
42,5

SEC-MultiDrill

Tipo SMD (Furos Grandes)

8D5D3DPonta IntercambiávelPonta Intercambiável Indexable Head

MB
Tipo TipoTipo

MELMTL

Reduz o movimento ao iniciar o furo

Redução Tipo-XRedução Tipo-X

Visa reduzir a força axial sob corte pesado

Grande Ângulo de Redução

Melhor gerenciamento de cavacos 
para materiais altamente maleáveis
Projeto com Grande Ângulo de Hélice

Projetada para enfrentar baixa rigidez 
de máquinas e de xação

Tratamento da Aresta Exclusivamente 
para Grandes Diâmetros

Impede quebras inesperadas 
ao se trabalhar com materiais caros

Substrato Robusto

10.000

8.000

6.000

4.000

2.000

0
5 10 15 20 25

(1)

(2)

ø33,15

ø32,85

ø32,90

ø32,95

ø33,00

ø33,05

ø33,10
Cutting Force

 (N)

Furo Grande Tipo MTL Projeto da aresta da ferramenta ideal para material maleável
          usado para alojamentos grandes, etc.
          Projeto da aresta adequada para material maleável 
          normalmente utilizada para furação de furos grandes.

� Precisão da Superfície Usinada
Material de Trabalho: SM490 (Substrato de base para uso em construção)
Tamanho da broca: ø33,0mm × 5D
Condições de Corte: vc=120m/min f=0,25mm/rot
Ambiente de Corte: Tipo Emulsão

Entrada

Saída

Direções 

Medidas

Ponto 
Medido (1)
Ponto 
Medido (2)

Entrada Intermediário Saída

Grande precisão de furação, mesmo com grandes diâmetros 

� Comparação da Força de Corte (Força Axial)
Material de Trabalho: SS400 (Placas Laminadas)
Tamanho da broca: ø37,5mm × 5D
Condições de Corte: vc=90m/min f=0,35mm/rot
Ambiente de Corte: Tipo Emulsão

Bom Controle de Cavacos

Estável mesmo usinando placas laminadas

Tempo de Corte (s)

GG S S G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

D Figura Montada Os suportes de grande diâmetro M/L/D somente podem utilizar o tipo de ponta MTL.

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

■ Condições de Corte Recomendadas (Tipo MTL Grande) (vc：Velocidade de Corte (m/min) f：Taxa de Avanço (mm/rot))

Material de Trabalho Aço Mole 
(Até 250 HB)

Aço Geral 
(250 a 320HB)

Aço Temperado 
(45HRC)

Aço Inoxidável 
(Até 200HB) Ferro Fundido Acinzentado Ferro Fundido Dúctil Liga de Alumínio*

Diâmetro da Broca
øDc （mm）

Condições 
de Corte

Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx.

ø31,0
 a 

ø42,5

vc
40-60-120

（30-50-80）
60-80-120

（40-50-80）
40-50-80

（30-40-60）
40-60-80

（30-40-60）
50-70-100

（40-60-90)
50-60-90

（40-50-70) 200-240-260

f 0,25-0,35-0,45 0,25-0,30-0,40 0,15-0,25-0,30 0,20-0,25-0,30 0,25-0,35-0,45 0,25-0,30-0,35 0,35-0,50-0,60

Observação: Onde a rigidez da máquina e da braçadeira de trabalho forem boas, as condições podem ser aumentadas até o máximo.
Para brocas 8xD, use as taxas de avanço determinadas dentro de ( ). Antes de perfurar furos de 8xD deve ser feito um furo-guia de diâmetro semelhante.

(*)  Consulte sobre brocas 
especificamente para alumínio.
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■ Comparação de Comprimento de Corte do Tipo MB

Caso Ferramenta Atual Comparação de Vida Útil da Ferramenta (Comprimento de Corte) Condições de Corte

Caso 1
Modelo de Cabeça 
Intercambiável do 

Concorrente A

Ferramenta Atual 
Tipo MB

vc=46m/min
f=0,35mm//rot

Refrigerante：MQL

Caso 2 Cabeça Intercambiável 
do Concorrente B

Ferramenta Atual 
Tipo MB

vc=56m/min
f=0,30mm//rot

Refrigerante：MQL

Caso 3 Cabeça Soldada do 
Concorrente C

Ferramenta Atual 
Tipo MB

vc=54m/min
f=0,30mm//rot

Refrigerante：MQL

Caso 4
Modelo de Cabeça 
Intercambiável do 

Concorrente D

Ferramenta Atual 
Tipo MB

vc=60m/min
f=0,30mm//rot

Refrigerante：MQL

■ Condições de Corte Recomendadas, Tipo MB para aço estrutural� vc: Velocidade de Corte (m/min)  f: Taxa de Avanço (mm/rot)

Material de Trabalho Aço Laminado para Estruturas Soldadas
SS400

Aço Laminado para Estruturas Soldadas
SM490

Aço Laminado para Estruturas Soldadas
SM520

Aço Laminado para Estruturas Soldadas
SM570

Diâmetro da Broca
øDc (mm)

Condições 
de Corte Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx. Mín. - Ideal - Máx.

ø24,5 
a

ø26,7

vc 60-70-80 55-65-75 55-65-75 55-65-75

f 0,20-0,30-0,40 0,20-0,30-0,40 0,20-0,25-0,35 0,20-0,25-0,35

Excelente resistência a fraturas + controle de cavacos.
Aresta Exclusiva para Aço Estrutural

O formato exclusivo amplo e uniforme  
da corte melhora signi�cativamente o 
gerenciamento de cavacos  e sua evacuação.
Novo Formato de Canal, J Flute

Reduz o lascamento da quina 
provocada por trabalho oscilante.
Substrato Robusto e 
Tratamento Reforçado de Arestas

O melhor acabamento de superfície da corte 
melhora muito a evacuação de cavacos
A Superfície da Corte Altamente Polida

Direciona o refrigerante para
a aresta de corte mesmo

 durante a furação de MQL
Furo para Óleo Central

Ângulo de Ponta de 150˚

Tipo MB Ideal para a Furação de Aços Laminados para Conjuntos Soldados Estruturais     (Materiais de camada única e laminados)
Redução Tipo-X

Revestimento DEX
� Exemplos de Aplicação

Tipo MB para 
aço estrutural

Broca do Concorrente

Bom controle de cavacos

Cavacos alongados

SM490YB
vc=87m/min,f=0,29mm/rot

SM490YB
vc=87m/min,f=0,29mm/rot

Comparada à vida útil atual da ferramenta

1,7x a 3x
Maior Vida Útil da Ferramenta

Grandes Economias em Potencial

Custo da Ferramenta

Vida útil da ferramenta 2,5x maior

Vida útil da ferramenta 1,7x maior

Vida útil da ferramenta 3,0x maior

Vida útil da ferramenta 1,7x maior

120m

70m

32m

95m

87m

50m

42m

17m

SEC-MultiDrill

Tipo SMD (Aço Estrutural)

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

SM490YB
vc=87m/min,f=0,29mm/rot

SM490YB
vc=87m/min,f=0,29mm/rot

Excellent fracture resistance + chip control
Exclusive Edge for Structural Steel

Unique wide and smooth ute shape 
signi�cantly improves chip management 
and evacuation.
New J-grooved Flute

Reduces shoulder chipping caused
by apping work.
Robust Substrate & 
Reinforced Edge Treatment

Improved surface �nish of ute greatly 
improves chip evacuation
Highly Polished Flute Surface

Directs coolant to
 cutting edge even

 during MQL drilling
Centre Oil Hole

150° Point Angle

MB Type  Ideal for Drilling Rolled Steels for Structural Weldments 
    (Single layer and Laminate material)

X-Type Thinning
DEX Coating

� Exemplos de Aplicação
Tipo MB para 
aço estrutural

Broca do Concorrente

Bom controle de cavacos

Cavacos alongados



J53

B
ro

cas

15
0°

h1
ø
D

c 
h7

D Ponta de Broca

L

（Comprimento efetivo da corte）
s

ø
D

sh
6

ø
D

ch
7

15
0°

D Figura Montada

3D
C/ Furo para Óleo

Intercambiável

■ Ponta de Broca (Inserto) [Material Tipo MB: ACX80] ■ Porta-ferramenta B3 (3D) ■ Dimensões da Broca Montada com o Tipo SMD ■ Peças de Reposição, Torque de Aperto Recomendado

Diâmetro 
da Broca

øDc

(mm)

Pontas Porta-ferramenta Haste Parafuso de Cabeça Chaveta Torque de 
Aperto 

Recomendado
(N·m)

Tipo MB
h1

B3 (3D) Dimensões Dimensões

Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque L s øDs

24,5 SMDT 2450MB D
14,1 SMDH 240B3 D 87 170 60 32 BXD03512IP TRDR15IP 2,79 a 

3,7224,7 2470MB D

26,5 SMDT 2650MB D
15,3 SMDH 260B3 D 92 175 60 32 BXD04014IP TRDR20IP 4,14 a 

5,5226,7 2670MB D

Consulte sobre a produção de suportes não relacionados no estoque.

7.000

6.000

5.000

4.000

3.000

2.000

1.000

0
2 4 6 8 10 12 14

7.000

6.000

5.000

4.000

3.000

2.000

1.000

0
2 4 6 8 10 12 14

Furação estável 
no início do furo

A força axial aumenta 
no início do furo

D Melhor Fluxo de Lubrificação para a Aresta (Efeito Rebinder)

- Devido à posição do furo para óleo e aos formatos dos canais, as pontas do estilo MB não podem ser 
  usadas em suportes normais e as pontas do estilo MTL/MEL não podem ser usadas em suportes B3.

� Comparação de Resistência de Corte  
    (Força Axial)

Suporte

Ponta

O refrigerante é direcionado 
para perto da aresta de corte.

Refrigerante

Tipo MB
para Aço EstruturalTipo MTL/MEL

Diâmetro da Broca: ø24,7  Condições de Corte: vc=70m/min  f =0,35mm/rot  
Material de Trabalho: SS400  Refrigerante: MQL

Efeito Rebinder...
O efeito Rebinder gera cavacos mais finos ao reduzir a energia superficial (ao aumentar o ângulo de cisalhamento), permitindo que 
aditivos de pressão no refrigerante fluam para dentro de microfissuras que ocorrem em áreas da superfície do metal sujeitas a estresse.

Fo
rç

a 
de

 C
or

te
 (N

)

Fo
rç

a 
de

 C
or

te
 (N

)

Tempo de Corte (s) Tempo de Corte (s)

Ponta IntercambiávelPonta Intercambiável Ponta Intercambiável

MB
Tipo TipoTipo

MELMTL

Utilize apenas a ponta especial tipo MB com um suporte tipo B3.

SEC-MultiDrill

Tipo SMD (Aço Estrutural)

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

øD
s h

6

D Dimensões do Suporte

CFRP
CompostoAté 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

GG

Aço Carbono, Aço Liga Aço TemperadoAço
Temperado

Aço
Inoxidável

Inconel Ferro Fundido
Cinzento

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

Liga de
cobre

Liga
de Ti
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� Características Gerais
O tipo SumiDrill WDX apresenta um excelente equilíbrio de corte que 
fornece uma furação estável de furos em uma ampla variedade de 
materiais de trabalho, de aço geral a aço inoxidável e liga de alumínio.
Disponível nos três estilos originais de quebra-cavaco, o tipo WDX 
apresenta uma gestão de cavacos melhorada e menor resistência de 
corte para uso em con  gurações de baixa rigidez.

� Características e Aplicações
D Projeto

A resistência de corte durante a usinagem é equilibrada entre os insertos central e periférico 
e a posição relativa de cada inserto é otimizada para fornecer uma furação estável.

D Excelente Gestão de Cavacos
"Canais de controle de cavacos" no centro do quebra-cavaco permite que se 
controle a direção de evacuação dos cavacos. Três quebra-cavacos separados 
projetados com uma   nalidade reduzem drasticamente os problemas com cavacos 
com diversos materiais de trabalho em várias condições distintas.

D Inserto Econômico de Quatro Cantos
Os insertos podem ser usados em posições centrais ou periféricas, com 
dois cantos para cada posição - um total de quatro cantos.

D Ferramenta Versátil para Diversas Aplicações de Usinagem
Um tratamento especial de superfície dura oferece uma durabilidade aumentada, permitindo 
a furação estável e de longo prazo em diversas aplicações, inclusive alargamento de furos, 
faceamento de centro, torneamento externo e mandrilamento interno.

D Suporta uma Ampla Variedade de Materiais de Trabalho
Emprega a ACP300, com excelente resistência ao desgaste e a fraturas para aço e aço inoxidável, a 
ACK300 para ferro fundido e a DL1500, com excelente resistência à adesão para metais não ferrosos.

� Desempenho

D  Projeto Equilibrado (Comparação de 
Valores de Componentes Horizontais) 
O equilíbrio é mantido nos pontos de entrada 
e de saída e a furação é estável.

Tipo SumiDrill WDX

Produtos Convencionais e do Concorrente

D  O acabamento é fácil, uma vez 
que a base do furo é quase plana

D  Melhor Gestão de Cavacos
Broca: WDX210D3S25 (ø21,0)
Material de Trabalho: SS400
Condições de Corte:  vc=100m/min (n=1.517min-1)

f=0,08mm/rot Com Refrigeração

0
,6

Base do furo após a furação com a 
WDX200D3S25Tipo SumiDrill WDX

Produtos Convencionais e do Concorrente

Projeto
Resistência de corte do inserto central ～～ 

que a do inserto periférico 

Inserto Periférico

Inserto Central

Canais de controle 
de cavacos em cada 
aresta de corte

1
,7
9

Base do furo após a furação com 
modelo convencional (ø20)

SumiDrill

Tipo WDX Projeto Equilibrado para uma Furação Estável

Inse
rto

 

Perifé
ric

o
Inserto Central

Inserto Central

Inse
rto

 

Perifé
ric

o

Vibração no ponto de entrada 
(provoca rebarbação no inserto)

Provoca um menor diâmetro 
do furo no ponto de saída

Entrada 
suave

Sem problemas com diâmetros de 
furo menores no ponto de saída

Direção de furação

Direção de furação

F
or

ça
 d

e 
C

or
te

 (
N

)
F

or
ça

 d
e 

C
or

te
 (

N
)

Série Tipo L Tipo G Tipo H

Característica Baixo Avanço/
Gestão de Cavacos Finalidade Geral Para usinagem de metal não ferroso Tipo de Aresta Reforçada

Aparência

Figura

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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SumiDrill

Tipo WDX
Novo Material de Inserto com Revestimento AURORA DL1500 para a Usinagem de Metal não Ferroso

�  Características
O novo material do inserto DL1500 para usinagem de metal não ferroso oferece uma resistência de adesão muito melhorada em 
comparação às ferramentas convencionais. Ideal para a furação de furos em ligas de cobre, bem como em ligas de alumínio.

�  Características
O Tipo SumiDrill WDX para recursos de furação de 5D apresenta um formato de canal especialmente projetado + um furo de 
refrigerante aumentado para oferecer uma excelente evacuação de cavacos mesmo durante uma furação de furos profundos.

Brocas para Furação de Furos Profundos C/P = 5 Recém-adicionadas (Em estoque de ø13,0 a ø36,0 mm)

ACK300 DL1500
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Suporte: WDX250D3S25   Inserto: WDXT073506-G (DL1500)   Material de Trabalho: ADC52
Condições de Corte: vc=150m/min   f=0,10mm/rot   A=50mm (Furo Passante)   Com Refrigeração

C/P=5 Formato de canal especialmente projetado

Furo-guia de alimentação de refrigerante

Grande furo para refrigerante

Características Figura Resistência de Corte Superfície Usinada (Saída)

WDX260D5S32
Formato Especial da Canal para L/D=5
* Projetada com ênfase na evacuação de cavacos.
O projeto ampliado da corte melhora 
a evacuação de cavacos para permitir 
um desempenho estável de furação 
mesmo com furos até 5 C/P.

WDX260D4S32

Formato da Canal para L/D4≤4
* Projetada com ênfase na rigidez da broca.
O projeto da corte para oferecer maior 
rigidez da broca permite uma furação 
estável de furos profundos até 4 C/P.

Boa superfície usinada até o 
  nal do furo

12.000

10.000

8.000

6.000

4.000

2.000

0

-2.000

-4.000

12.000

10.000

8.000

6.000

4.000

2.000

0

-2.000

-4.000

* Projetada com ênfase na evacuação de cavacos.

* Projetada com ênfase na rigidez da broca.

A amplitude na direção da força axial é maior que a das 
cortes projetadas para até 4 C/P, mas o desempenho de 
furação é estável até mesmo ao se perfurar furos de 5 C/P.

Força Axial

（N）

（N）

�  Desempenho

Superfície usinada de baixa qualidade 
devido ao bloqueio de cavacos na 
base do furo (próximo de 5 C/P)

Horizontal 
Componente de Força

Profundidade C/P=4

Profundidade C/P=4

Profundidade C/P=4

Profundidade C/P=5

Bloqueio de cavacos na base do furo
Porém, furação estável até 4 C/P

A forte rigidez permite uma amplitude de 
um minuto na direção da força axial

Inserto: WDXT073506-G   Material de Trabalho: SUS304
Condições de Corte: vc=150m/min   f=0,05mm/rot   A=130mm (Furo Passante)   Com Refrigeração

Solid

Special

Indexable

Brazed

Others

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Seleção de Insertos — A Série de Insertos do Tipo WDX Oferece uma Ampla Seleção

・Para usinagem de SS400, SCM415, SCM420, etc.

・Em caso de vibração devido a cavacos queimados, reduzir a taxa de avanço.

・Em caso de problemas com controle de cavacos, é recomendada 
a alta velocidade com baixa taxa de avanço.

LTipo typeACP300 type
・Para usinagem interrompida (na entrada/saída) de superfícies em ângulo, 

reduzir a taxa de avanço (para aproximadamente f 0,05) a cada interrupção.

・Ideal para o uso quando a aresta de corte é enfraquecida devido à 
usinagem de material temperado (tratamento térmico)

H ACP300
・Para aplicação onde o desgaste severo do flanco pode ser causado pela usinagem de ligas gerais ou ligas de aço

ACK300

LTipo
・ A ACP300 Tipo L é ideal para solucionar problemas de evacuação de cavacos provocados 

por baixa velocidade de corte e baixa taxa de avanço devido a razões da instalação.

ACP300 HTipo
・ Semelhante à de usinagem de aço, a ACK300 Tipo H é ideal 

para usinagem interrompida em superfícies em ângulo.

・ Com arestas reforçadas, é ideal para a usinagem de peças 
de trabalho a uma alta taxa de avanço.

ACK300

LACK300
・Para condições de baixa taxa de avanço

M

M K

P

P

K N

Aço Aço Aço

Aço

AçoAçoAço

Aço Inoxidável

G

Ferro Fundido

GTipo
ACK300ACK300

ACP300ACP300

DL1500DL1500

Melhoria do controle de cavacos
(aço com baixos teores de carbono, etc.)

Redução do lascamento inicial 
(provocada pela usinagem interrompida, 

usinagem de materiais duros, etc.)

Falta de resistência 
ao desgaste

Redução do lascamento inicial 
(usinagem interrompida/de alta 

taxa de avanço, etc.)
Melhoria do controle 

de cavacos

Tipo de Aresta
Reforçada

Baixo avanço, Tipo de 
Gestão de Cavacos

Finalidade Geral

Tipo de 
Aresta Reforçada

Baixo avanço, tipo de 
gestão de cavacos

2n
d 

Re
co

m
m

en
da

tio
n

1s
t R

ec
om

m
en

da
tio

n
2ª

 R
ec

om
en

da
çã

o

Baixo Avanço, Tipo de
Gestão de Cavacos

C
la

ss
e

Qu
ebr

a-c
ava

cos

Para usinagem de metais não ferrosos

Para usinagem de ferro fundido

Para usinagem de aço geral, aço liga ou aço inoxidável

Finalidade Geral

Tipo

Tipo

Tipo

Aço Aço Inoxidável

Aço Inoxidável

Ferro Fundido

Ferro Fundido

Metal não Ferroso

3 3 7Três classes de materiais Três tipos de quebra-cavacos Sete combinações possíveis
ACK300ACK300 DL1500DL1500ACP300ACP300

Tipo H

Tipo L

Tipo G

Tipo H

Tipo L

Tipo G Tipo G

MP P

MP P

P

N

K

K

K
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25

Taxa de Avanço （mm/rot）

Tipo H

Tipo L
Tipo G

ACK300ACK300 DL1500DL1500ACP300ACP300

M

P

P

K

N

Classe

Material de Trabalho
Aço
(Usinagem Geral)

Aço Inoxidável

Ferro Fundido

Metal não Ferroso

G
ra

nd
e

Re
sis

tê
nc

ia 
da

 A
re

sta
 d

e 
Co

rteAço
(Usinagem em Alta velocidade)

SumiDrill

Tipo WDX

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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■ Exemplos de Aplicação

1.0000 2.000 3.000

Os cavacos são bem controlados, mesmo sob condições de alta eficiência.

A baixa vibração durante a usinagem oferece um desempenho estável.

Vida útil da ferramenta 
aumentada em 20%

2.000 furos por canto

2.400 furos por canto

Eficiência aumentada 
em 25%

Nro. de Furos

SumiDrill
Tipo WDX

Material de Trabalho ：Componente de Máquina （SCM440）
Ferramenta ：WDX200D3S25　Inserto ：WDXT063006-G（ACP300）
Condições de Corte ：vc=157m/min　f =0,19mm/rot　A =19mm　Passante não Refrigerado
Produto do Concorrente 
Condições de Corte  ：vc=157m/min　f =0,15mm/rot　A =19mm　Passante não Refrigerado

Produto do 
Concorrente

SumiDrill
Tipo WDX

2001000 300

Material de Trabalho ：Componente de Máquina（FCD450）
Ferramenta ：WDX205D3S25　
Inserto ：WDXT063006-G（ACK300）
Condições de Corte ：vc=122m/min　f =0,15mm/rot　A =33mm　Passante não Refrigerado

・A vida útil da ferramenta foi estendida para o dobro que a dos tipos convencionais.

・Desempenho de usinagem mais estável, com menos potência utilizada para usinar.

Número de peças de trabalho usinadas

Produto do 
Concorrente O dobro da vida útil da ferramenta!

300 peças de trabalho por canto

150 peças de trabalho por canto

Material de Trabalho ：Componente Automotivo（SUS304）
Ferramenta ：WDX220D2S25　
Inserto ：WDXT063006-L（ACP300）
Condições de Corte ：vc=125m/min　f =0,07mm/rot　A =5mm　Passante não Refrigerado

SumiDrill
Tipo WDX

O acabamento da superfície usinada foi melhorado após a solução 
dos problemas de rebarbação e a melhora da avaliação de cavacos.

Produto do 
Concorrente

Cavacos alongadosRebarbação

Cavacos bem controladosDesgaste normal

1.0005000 1.500

A vida útil da ferramenta 
é 1,7 vez maior

1.400 furos por canto

800 furos por canto

Good internal 
condition (no chattering)

Nro. de Furos

SumiDrill
Tipo WDX

Material de Trabalho ：Placa de aço（S15C）
Ferramenta ：WDX145D3S20　Inserto : WDXT042004-L（ACP300）
Condições de Corte ：vc=205m/min　f =0,042mm/rot　A =15mm　Passante não Refrigerado

・A vida útil da ferramenta foi estendida 1,7 vez em relação à dos tipos convencionais.

・Sem trepidação na superfície perfurada, mesmo com baixa rigidez de fixação.

Produto do 
Concorrente

・Há menos peças com defeitos causadas por rebarbação do inserto.

Material de Trabalho ：Rolamento para geração de energia eólica（42CrMo）
Ferramenta ：WDX330D5D40　
Inserto ：WDXT094008-L（ACP300）
Condições de Corte ：vc=146m/min　f =0,10mm/rot　A =158mm　Passante não Refrigerado

SumiDrill Tipo WDX

Produto do 
Concorrente

Corner chipping

54-φ33

φ1200

15
8

Desgaste normal

Vf=127mm/min

Vf=32mm/min

   　Taxa de Avanço

　　Entrada：φ60,155
　　Saída：φ60,157

50 100 150

Quatro vezes 
mais eficiente!

・Furação estável até mesmo de furos de grande diâmetro.

・Quatro vezes mais eficiente que as ferramentas convencionais.

Material de Trabalho ：Placa de aço （S48C）
Ferramenta ：WDX600D3S40　Inserto ：WDXT186012-G（ACP300）
Condições de Corte ：vc=150m/min　f =0,16mm/rot　A =60mm　Passante não Refrigerado
Produto do Concorrente 
Condições de Corte  ：vc=30m/min　f =0,20mm/rot　A =60mm　Passante não Refrigerado

Boa superfície usinada e 
diâmetro estável do furo

SumiDrill
Tipo WDX

Produto do 
Concorrente

・Furação estável até mesmo a L/D = 5.
・A rebarbação do inserto e o desgaste foram reduzidos e a vida útil da ferramenta foi estabilizada.

Material de Trabalho ：Conexões de tratores（35MnBM）
Ferramenta ：WDX205D5D25　
Inserto ：WDXT063006-G（ACP300）
Condições de Corte ：vc=100m/min　f =0,11mm/rot　A =60mm　Passante não Refrigerado

SumiDrill Tipo WDX Produto do Concorrente

Desgaste normal Rebarbação de canto, 
desgaste da face de saída

SumiDrill Tipo WDX

・Boa superfície usinada.
・O diâmetro do tamanho do furo é estável

Produto do Concorrente

Tamanho do Furo

Entrada Base Entrada Base

Material de Trabalho ：Componente de Máquina（SCM415）
Ferramenta ：WDX200D5S25　
Inserto ：WDXT063006-G（ACP300）
Condições de Corte ：vc=185m/min　f =0,12mm/rot　A =87mm　Passante não Refrigerado

21,0

20,6

20,2

19,8

19,4

Boa superfície usinada e 
diâmetro estável do furo

SumiDrill

Tipo WDX

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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GG S G G G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

SumiDrill

Tipo WDX (2D)
Para Profundidade de Mandrilamento 2D

Guia para tolerância de usinagem: -0,05 a +0,15
Profundidade máxima  2 x øDc 2DIntercambiável

C/ Furo para Óleo

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Condições de Corte Recomendadas J64

■ Peças de Reposição
Parafuso Chaveta Chaveta Torque de 

Aperto 
Recomendado

 (N·m)

Suportes Aplicáveis

 BFTX01604N TRX06 0,5 WDX130D2S20 até WDX150D2S20

 BFTX0204N TRX06 0,5 WDX155D2S20 até WDX180D2S25

 BFTY02206 TRD07 1,0 WDX185D2S25 até WDX225D2S25

 BFTX02506N TRD08 1,5 WDX230D2S25 até WDX285D2S32

 BFTX03584 TRD15 3,5 WDX290D2S32 até WDX360D2S40

 BFTX0511N TRD20 5,0 WDX370D2S40 até WDX450D2S40

 BFTX0615N TRD25 5,0 WDX460D2S40 até WDX680D2S40

■ Diâmetro do Suporte ø13,0 a ø45,0 mm�  (mm)

Diâmetro
øDc

Diâmetro
da Haste 
øDs

Nro. da Cat.

Es
toq

ue

L 1 s øD1
Deslocamento 
Radial (Máx,)

Inserto  
Aplicável Fig.

13,0 

20

WDX 130D2S20 D 88 29 44 

44 28,0

0,35 

WDXT
042004

1

13,5          135D2S20 D 89 30 45 0,30 
14,0          140D2S20 D 90 31 46 0,25 
14,5          145D2S20 D 91 32 47 0,20 
15,0          150D2S20 D 92 33 48 0,15 
15,5 

20

WDX 155D2S20 D 93 34 49 

44 30,0

0,40 

WDXT
052504

16,0          160D2S20 D 94 35 50 0,40 
16,5          165D2S20 D 95 36 51 0,35 
17,0          170D2S20 D 96 37 52 0,30 
17,5 

25
         175D2S25 D 109 38 53 

56 32,0
0,25 

18,0          180D2S25 D 110 39 54 0,20 
18,5 

25

WDX 185D2S25 D 111 40 55 

56 33,0

0,50 

WDXT
063006

19,0          190D2S25 D 112 41 56 0,45 
19,5          195D2S25 D 113 42 57 0,40 
20,0          200D2S25 D 114 43 58 0,30 
20,5          205D2S25 D 115 44 59 0,30 
21,0          210D2S25 D 116 45 60 0,20 
21,5          215D2S25 D 117 46 61 0,15 
22,0          220D2S25 D 118 47 62 0,10 
22,5          225D2S25 D 119 48 63 0,05 
23,0 

25

WDX 230D2S25 D 123 49 67 

56 37,0

0,70 

WDXT
073506

23,5          235D2S25 D 124 50 68 0,70 
24,0          240D2S25 D 125 51 69 0,60 
24,5          245D2S25 D 126 52 70 0,50 
25,0          250D2S25 D 127 53 71 0,50 
25,5 

32

WDX 255D2S32 D 134 54 74 

60 41,0

0,45 

2

26,0          260D2S32 D 135 55 75 0,40 
26,5          265D2S32 D 136 56 76 0,35 
27,0          270D2S32 D 137 57 77 0,25 
27,5          275D2S32 D 138 58 78 0,20 
28,0          280D2S32 D 139 59 79 0,15 
28,5          285D2S32 D 140 60 80 0,10 
29,0 

32

WDX 290D2S32 D 143 62 83 

60 

50,0
1,00 

WDXT
094008

29,5          295D2S32 D 144 63 84 0,95 
30,0          300D2S32 D 148 64 88 

54,0  

0,90 
31,0          310D2S32 D 150 66 90 0,80 
32,0          320D2S32 D 152 68 92 0,70 
30,0 

40

WDX 300D2S40 D 158 64 88 

70

0,90 
31,0           310D2S40 D 160 66 90 0,80 
32,0          320D2S40 D 162 68 92 0,70 
33,0          330D2S40 D 164 70 94 0,55 
34,0          340D2S40 D 166 72 96 0,45 
35,0          350D2S40 D 168 74 98 0,35 
36,0          360D2S40 D 170 76 100 0,20 
37,0 

40 

WDX 370D2S40 D 179 79 109 

70 49,5 

1,00 

WDXT
125012

38,0          380D2S40 D 181 81 111 1,00 
39,0          390D2S40 D 183 83 113 0,90 
40,0          400D2S40 D 185 85 115 0,80 
41,0          410D2S40 D 187 87 117 0,70 
42,0          420D2S40 D 189 89 119 0,60 
43,0          430D2S40 D 191 91 121 0,50 
44,0          440D2S40 D 193 93 123 0,50 
45,0          450D2S40 D 195 95 125 0,40 

Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6

■ Insertos P  Aço  M  Aço Inoxidável  K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso  S  Liga Exótica  H  Aço Temperado

rε

rε

rε rε

rε rε

rε

rε

rε rε

rε rε

rε

rε

rε rε

rε rε

Classe Metal Duro Revestido

A
pl

ic
aç

ão Alta Velocidade/Leve N

Finalidade Geral M
Desbaste K

Nro. da Cat.

AC
P3

00

AC
K3

00

DL
15

00

Fig.
Dimensões (mm) Suportes 

AplicáveisEspessura rε
WDXT 042004-L D D 4

 4,2 2,0 0,4 
WDX130D2S20
  até WDX150D2S20

      　  042004-G D D D 5
      　  042004-H D D 6
WDXT 052504-L D D 4

 5,0 2,5 0,4 
WDX155D2S20
  até WDX180D2S25

      　  052504-G D D D 5
      　  052504-H D D 6
WDXT 063006-L D D 4

 6,0 3,0 0,6 
WDX185D2S25
  até WDX225D2S25

      　  063006-G D D D 5
      　  063006-H D D 6
WDXT 073506-L D D 4

 7,5 3,5 0,6 
WDX230D2S25
  até WDX285D2S32

      　  073506-G D D D 5
      　  073506-H D D 6
WDXT 094008-L D D 4

 9,6 4,0 0,8 
WDX290D2S32
  até WDX360D2S40

      　  094008-G D D D 5
      　  094008-H D D 6
WDXT 125012-L D D 4

12,4 5,0 1,2 
WDX370D2S40
  até WDX450D2S40

      　  125012-G D D D 5
      　  125012-H D D 6
WDXT 156012-L D D 4

15,2 6,0 1,2 
WDX460D2S40
  até WDX550D2S40

      　  156012-G D D D 5
      　  156012-H D D 6
WDXT 186012-L D D 4

18,0 6,0 1,2 
WDX560D2S40
  até WDX680D2S40

      　  186012-G D D 5
      　  186012-H D D 6

■ Diâmetro do Suporte ø13,0 a ø45,0 mm�  (mm)

Diâmetro
øDc

Diâmetro
da Haste 
øDs

Nro. da Cat.

Es
toq

ue

L 1 s øD1
Deslocamento 
Radial (Máx,)

Inserto  
Aplicável Fig.

46,0 

40 

WDX 460D2S40 D 197 97 127 

70 

49,5 

1,50 

WDXT
156012

2
47,0          470D2S40 D 199 99 129 1,40 
48,0          480D2S40 D 201 101 131 1,30 
49,0          490D2S40 D 203 103 133 1,20 
50,0          500D2S40 D 205 105 135 1,10 
51,0          510D2S40 D 207 107 137 1,00 

3

52,0          520D2S40 D 209 109 139 50,5 0,90 
53,0          530D2S40 D 211 111 141 51,5 0,80 
54,0          540D2S40 D 213 113 143 52,5 0,60 
55,0          550D2S40 D 215 115 145 53,5 0,50 
56,0 

40

WDX 560D2S40 D 222 120 152 

70 

54,0 2,00 

WDXT
186012

57,0          570D2S40 D 224 122 154 55,0 1,80 
58,0          580D2S40 D 226 124 156 56,0 1,70 
59,0          590D2S40 D 228 126 158 57,0 1,60 
60,0          600D2S40 D 230 128 160 58,0 1,50 
61,0          610D2S40 D 232 130 162 59,0 1,40 
62,0          620D2S40 D 234 132 164 60,0 1,30 
63,0          630D2S40 D 236 134 166 61,0 1,20 
64,0          640D2S40 D 238 136 168 62,0 1,00 
65,0          650D2S40 D 240 138 170 63,0 0,90 
66,0          660D2S40 D 242 140 172 64,0 0,70 
67,0          670D2S40 D 244 142 174 65,0 0,60 
68,0          680D2S40 D 246 144 176 66,0 0,50 

（Vide J62） （Vide J62）

Os diâmetros de ø30, ø31 e ø32 encontram-se disponíveis em estoque com diâmetros de haste de ø32 e ø40.

Marca D : Item padrão em estoque (item expandido)

Quebra-cavaco Tipo L
(Baixo avanço, tipo de gestão de cavacos)

Quebra-cavaco Tipo G
(Tipo para finalidade geral)

Quebra-cavaco Tipo H
(Tipo de aresta reforçada)

Identificação de Insertos J61

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Coat Coat Coat Coat Coat Coat CoatCoat
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■ Diâmetro do Suporte ø46,0 a ø68,0 mm�  (mm)

Diâmetro
øDc

Diâmetro
da Haste 
øDs

Nro. da Cat.

Es
toq

ue

L 1 s øD1
Deslocamento 
Radial (Máx.)

Inserto  
Aplicável Fig.

46,0 

40

WDX 460D3S40 D 243,0 143,0 173,0 

70 

49,5

1,50 

WDXT
156012

2
47,0          470D3S40 D 246,0 146,0 176,0 1,40 
48,0          480D3S40 D 249,0 149,0 179,0 1,30 
49,0          490D3S40 D 252,0 152,0 182,0 1,20 
50,0          500D3S40 D 255,0 155,0 185,0 1,10 
51,0          510D3S40 D 258,0 158,0 188,0 1,00 

3

52,0          520D3S40 D 261,0 161,0 191,0 50,5 0,90 
53,0          530D3S40 D 264,0 164,0 194,0 51,5 0,80 
54,0          540D3S40 D 267,0 167,0 197,0 52,5 0,60 
55,0          550D3S40 D 270,0 170,0 200,0 53,5 0,50 
56,0 

40

WDX 560D3S40 D 278,0 176,0 208,0 

70 

54,0 2,00 

WDXT
186012

57,0          570D3S40 D 281,0 179,0 211,0 55,0 1,80 
58,0          580D3S40 D 284,0 182,0 214,0 56,0 1,70 
59,0          590D3S40 D 287,0 185,0 217,0 57,0 1,60 
60,0          600D3S40 D 290,0 188,0 220,0 58,0 1,50 
61,0          610D3S40 D 293,0 191,0 223,0 59,0 1,40 
62,0          620D3S40 D 296,0 194,0 226,0 60,0 1,30 
63,0          630D3S40 D 299,0 197,0 229,0 61,0 1,20 
64,0          640D3S40 D 302,0 200,0 232,0 62,0 1,00 
65,0          650D3S40 D 305,0 203,0 235,0 63,0 0,90 
66,0          660D3S40 D 308,0 206,0 238,0 64,0 0,70 
67,0          670D3S40 D 311,0 209,0 241,0 65,0 0,60 
68,0          680D3S40 D 314,0 212,0 244,0 66,0 0,50 

　

■ Insertos P  Aço  M  Aço Inoxidável  K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso  S  Liga Exótica  H  Aço Temperado

rε

rε

rε rε

rε rε

rε

rε

rε rε

rε rε

rε

rε

rε rε

rε rε

Classe Metal Duro Revestido

A
pl

ic
aç

ão Alta Velocidade/Leve N

Finalidade Geral M
Desbaste K

Nro. da Cat.

AC
P3

00

AC
K3

00

DL
15

00

Fig.
Dimensões (mm) Suportes 

AplicáveisEspessura rε
WDXT 042004-L D D 4

4,2 2,0 0,4 
WDX130D3S20
  até WDX150D3S20

      　  042004-G D D D 5
      　  042004-H D D 6
WDXT 052504-L D D 4

5,0 2,5 0,4 
WDX155D3S20
  até WDX180D3S25

      　  052504-G D D D 5
      　  052504-H D D 6
WDXT 063006-L D D 4

6,0 3,0 0,6 
WDX185D3S25
  até WDX225D3S25

      　  063006-G D D D 5
      　  063006-H D D 6
WDXT 073506-L D D 4

7,5 3,5 0,6 
WDX230D3S25
  até WDX285D3S32

      　  073506-G D D D 5
      　  073506-H D D 6
WDXT 094008-L D D 4

9,6 4,0 0,8 
WDX290D3S32
  até WDX360D3S40

      　  094008-G D D D 5
      　  094008-H D D 6
WDXT 125012-L D D 4

12,4 5,0 1,2 
WDX370D3S40
  até WDX450D3S40

      　  125012-G D D D 5
      　  125012-H D D 6
WDXT 156012-L D D 4

15,2 6,0 1,2 
WDX460D3S40
  até WDX550D3S40

      　  156012-G D D D 5
      　  156012-H D D 6
WDXT 186012-L D D 4

18,0 6,0 1,2 
WDX560D3S40
  até WDX680D3S40

      　  186012-G D D 5
      　  186012-H D D 6

Para Profundidade de Mandrilamento 3D 3DIntercambiável
C/ Furo para Óleo

SumiDrill

Tipo WDX (3D)
Guia para tolerância de usinagem: 0 a +0,20
Profundidade máxima  3 x øDc

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Condições de Corte Recomendadas J64

■ Peças de Reposição
Parafuso Chaveta Chaveta Torque de 

Aperto 
Recomendado

 (N·m)

Suportes Aplicáveis

 BFTX01604N TRX06 0,5 WDX130D3S20 até WDX150D3S20

 BFTX0204N TRX06 0,5 WDX155D3S20 até WDX180D3S25

 BFTY02206 TRD07 1,0 WDX185D3S25 até WDX225D3S25

 BFTX02506N TRD08 1,5 WDX230D3S25 até WDX285D3S32

 BFTX03584 TRD15 3,5 WDX290D3S32 até WDX360D3S40

 BFTX0511N TRD20 5,0 WDX370D3S40 até WDX450D3S40

 BFTX0615N TRD25 5,0 WDX460D3S40 até WDX680D3S40

Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6

■ Diâmetro do Suporte ø13,0 a ø45,0 mm�  (mm)

Diâmetro
øDc

Diâmetro
da Haste 
øDs

Nro. da Cat.

Es
toq

ue

L 1 s øD1
Deslocamento 
Radial (Máx.)

Inserto  
Aplicável Fig.

13,0 

20

WDX 130D3S20 D 101,0 42,0 57,0 

44 28,0

0,35 

WDXT
042004

1

13,5          135D3S20 D 102,5 43,5 58,5 0,30 
14,0          140D3S20 D 104,0 45,0 60,0 0,25 
14,5          145D3S20 D 105,5 46,5 61,5 0,20 
15,0          150D3S20 D 107,0 48,0 63,0 0,15 
15,5 

20

WDX 155D3S20 D 108,5 49,5 64,5 

44 30,0

0,40 

WDXT
052504

16,0          160D3S20 D 110,0 51,0 66,0 0,40 
16,5          165D3S20 D 111,5 52,5 67,5 0,35 
17,0          170D3S20 D 113,0 54,0 69,0 0,30 
17,5 

25
         175D3S25 D 126,5 55,5 70,5 

56 32,0
0,25 

18,0          180D3S25 D 128,0 57,0 72,0 0,20 
18,5 

25

WDX 185D3S25 D 129,5 58,5 73,5 

56 33,0

0,50 

WDXT
063006

19,0          190D3S25 D 131,0 60,0 75,0 0,45 
19,5          195D3S25 D 132,5 61,5 76,5 0,40 
20,0          200D3S25 D 134,0 63,0 78,0 0,30 
20,5          205D3S25 D 135,5 64,5 79,5 0,30 
21,0          210D3S25 D 137,0 66,0 81,0 0,20 
21,5          215D3S25 D 138,5 67,5 82,5 0,15 
22,0          220D3S25 D 140,0 69,0 84,0 0,10 
22,5          225D3S25 D 141,5 70,5 85,5 0,05 
23,0 

25

WDX 230D3S25 D 146,0 72,0 90,0 

56 37,0

0,70 

WDXT
073506

23,5          235D3S25 D 147,5 73,5 91,5 0,70 
24,0          240D3S25 D 149,0 75,0 93,0 0,60 
24,5          245D3S25 D 150,5 76,5 94,5 0,50 
25,0          250D3S25 D 152,0 78,0 96,0 0,50 
25,5 

32

WDX 255D3S32 D 159,5 79,5 99,5 

60 41,0

0,45 

2

26,0          260D3S32 D 161,0 81,0 101,0 0,40 
26,5          265D3S32 D 162,5 82,5 102,5 0,35 
27,0          270D3S32 D 164,0 84,0 104,0 0,25 
27,5          275D3S32 D 165,5 85,5 105,5 0,20 
28,0          280D3S32 D 167,0 87,0 107,0 0,15 
28,5          285D3S32 D 168,5 88,5 108,5 0,10 
29,0 

32

WDX 290D3S32 D 172,0 91,0 112,0 

60 

50,0
1,00 

WDXT
094008

29,5          295D3S32 D 173,5 92,5 113,5 0,95 
30,0          300D3S32 D 178,0 94,0 118,0 

54,0

0,90 
31,0          310D3S32 D 181,0 97,0 121,0 0,80 
32,0          320D3S32 D 184,0 100,0 124,0 0,70 
30,0 

40

WDX 300D3S40 D 188,0 94,0 118,0 

70 

0,90 
31,0          310D3S40 D 191,0 97,0 121,0 0,80 
32,0          320D3S40 D 194,0 100,0 124,0 0,70 
33,0          330D3S40 D 197,0 103,0 127,0 0,55 
34,0          340D3S40 D 200,0 106,0 130,0 0,45 
35,0          350D3S40 D 203,0 109,0 133,0 0,35 
36,0          360D3S40 D 206,0 112,0 136,0 0,20 
37,0 

40

WDX 370D3S40 D 216,0 116,0 146,0 

70 49,5

1,00 

WDXT
125012

38,0          380D3S40 D 219,0 119,0 149,0 1,00 
39,0          390D3S40 D 222,0 122,0 152,0 0,90 
40,0          400D3S40 D 225,0 125,0 155,0 0,80 
41,0          410D3S40 D 228,0 128,0 158,0 0,70 
42,0          420D3S40 D 231,0 131,0 161,0 0,60 
43,0          430D3S40 D 234,0 134,0 164,0 0,50 
44,0          440D3S40 D 237,0 137,0 167,0 0,50 
45,0          450D3S40 D 240,0 140,0 170,0 0,40 

（Vide J62） （Vide J62）

Os diâmetros de ø30, ø31 e ø32 encontram-se disponíveis em estoque com diâmetros de haste de ø32 e ø40.

GG S G G G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Marca D : Item padrão em estoque (item expandido)

Quebra-cavaco Tipo L
(Baixo avanço, tipo de gestão de cavacos)

Quebra-cavaco Tipo G
(Tipo para finalidade geral)

Quebra-cavaco Tipo H
(Tipo de aresta reforçada)

Identificação de Insertos J61

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Coat Coat Coat Coat Coat Coat CoatCoat
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■ Insertos P  Aço  M  Aço Inoxidável  K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso  S  Liga Exótica  H  Aço Temperado

rε

rε

rε rε

rε rε

rε

rε

rε rε

rε rε

rε

rε

rε rε

rε rε

Classe Metal Duro Revestido

A
pl

ic
aç

ão Alta Velocidade/Leve N

Finalidade Geral M
Desbaste K

Nro. da Cat.

AC
P3

00

AC
K3

00

DL
15

00

Fig.
Dimensões (mm) Suportes 

AplicáveisEspessura rε
WDXT 042004-L D D 4

4,2 2,0 0,4 
WDX130D4S20
  até WDX150D4S20

           042004-G D D D 5
           042004-H D D 6
WDXT 052504-L D D 4

5,0 2,5 0,4 
WDX155D4S20
  até WDX180D4S25

           052504-G D D D 5
           052504-H D D 6
WDXT 063006-L D D 4

6,0 3,0 0,6 
WDX185D4S25
  até WDX225D4S25

           063006-G D D D 5
           063006-H D D 6
WDXT 073506-L D D 4

7,5 3,5 0,6 
WDX230D4S25
  até WDX285D4S32

           073506-G D D D 5
           073506-H D D 6
WDXT 094008-L D D 4

9,6 4,0 0,8 
WDX290D4S32
  até WDX360D4S40

           094008-G D D D 5
           094008-H D D 6
WDXT 125012-L D D 4

12,4 5,0 1,2 
WDX370D4S40
  até WDX450D4S40

           125012-G D D D 5
           125012-H D D 6
WDXT 156012-L D D 4

15,2 6,0 1,2 
WDX460D4S40
  até WDX550D4S40

           156012-G D D D 5
           156012-H D D 6
WDXT 186012-L D D 4

18,0 6,0 1,2 
WDX560D4S40
  até WDX630D4S40

           186012-G D D 5
           186012-H D D 6

Para Profundidade de Mandrilamento 4D 4DIntercambiável
C/ Furo para Óleo

　

SumiDrill

Tipo WDX (4D)
Guia para tolerância de usinagem: 0 a +0,25
Profundidade máxima  4 x øDc

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Condições de Corte Recomendadas J65

■ Peças de Reposição
Parafuso Chaveta Chaveta Torque de 

Aperto 
Recomendado

 (N·m)

Suportes Aplicáveis

 BFTX01604N TRX06 0,5 WDX130D4S20 até WDX150D4S20

 BFTX0204N TRX06 0,5 WDX155D4S20 até WDX180D4S25

 BFTY02206 TRD07 1,0 WDX185D4S25 até WDX225D4S25

 BFTX02506N TRD08 1,5 WDX230D4S25 até WDX285D4S32

 BFTX03584 TRD15 3,5 WDX290D4S32 até WDX360D4S40

 BFTX0511N TRD20 5,0 WDX370D4S40 até WDX450D4S40

 BFTX0615N TRD25 5,0 WDX460D4S40 até WDX630D4S40

Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6

■ Diâmetro do Suporte ø46,0 a ø63,0 mm�  (mm)

Diâmetro
øDc

Diâmetro
da Haste 
øDs

Nro. da Cat.

Es
toq

ue

L 1 s øD1
Deslocamento 
Radial (Máx.)

Inserto  
Aplicável Fig.

46,0 

40

WDX 460D4S40 D 289 189 219 

70 

49,5

1,50 

WDXT
156012

2
47,0          470D4S40 D 293 193 223 1,40 
48,0          480D4S40 D 297 197 227 1,30 
49,0          490D4S40 D 301 201 231 1,20 
50,0          500D4S40 D 305 205 235 1,10 
51,0          510D4S40 D 309 209 239 1,00 

3

52,0          520D4S40 D 313 213 243 50,5 0,90 
53,0          530D4S40 D 317 217 247 51,5 0,80 
54,0          540D4S40 D 321 221 251 52,5 0,60 
55,0          550D4S40 D 325 225 255 53,5 0,50 
56,0 

40

WDX 560D4S40 D 334 232 264 

70 

54,0 2,00 

WDXT
186012

57,0          570D4S40 D 338 236 268 55,0 1,80 
58,0          580D4S40 D 342 240 272 56,0 1,70 
59,0          590D4S40 D 346 244 276 57,0 1,60 
60,0          600D4S40 D 350 248 280 58,0 1,50 
61,0          610D4S40 D 354 252 284 59,0 1,40 
62,0          620D4S40 D 358 256 288 60,0 1,30 
63,0          630D4S40 D 362 260 292 61,0 1,20 

■ Diâmetro do Suporte ø13,0 a ø45,0 mm�  (mm)

Diâmetro
øDc

Diâmetro
da Haste 
øDs

Nro. da Cat.

Es
toq

ue

L 1 s øD1
Deslocamento 
Radial (Máx.)

Inserto  
Aplicável Fig.

13,0 

20

WDX 130D4S20 D 114 55 70 

44 28,0

0,35 

WDXT
042004

1

13,5          135D4S20 D 116 57 72 0,30 
14,0          140D4S20 D 118 59 74 0,25 
14,5          145D4S20 D 120 61 76 0,20 
15,0          150D4S20 D 122 63 78 0,15 
15,5 

20

WDX 155D4S20 D 124 65 80 

44 30,0

0,40 

WDXT
052504

16,0          160D4S20 D 126 67 82 0,40 
16,5          165D4S20 D 128 69 84 0,35 
17,0          170D4S20 D 130 71 86 0,30 
17,5 

25
         175D4S25 D 144 73 88 

56 32,0
0,25 

18,0          180D4S25 D 146 75 90 0,20 
18,5 

25

WDX 185D4S25 D 148 77 92 

56 33,0

0,50 

WDXT
063006

19,0          190D4S25 D 150 79 94 0,45 
19,5          195D4S25 D 152 81 96 0,40 
20,0          200D4S25 D 154 83 98 0,30 
20,5          205D4S25 D 156 85 100 0,30 
21,0          210D4S25 D 158 87 102 0,20 
21,5          215D4S25 D 160 89 104 0,15 
22,0          220D4S25 D 162 91 106 0,10 
22,5          225D4S25 D 164 93 108 0,05 
23,0 

25

WDX 230D4S25 D 169 95 113 

56 37,0

0,70 

WDXT
073506

23,5          235D4S25 D 171 97 115 0,70 
24,0          240D4S25 D 173 99 117 0,60 
24,5          245D4S25 D 175 101 119 0,50 
25,0          250D4S25 D 177 103 121 0,50 
25,5 

32

WDX 255D4S32 D 185 105 125 

60 41,0

0,45 

2

26,0          260D4S32 D 187 107 127 0,40 
26,5          265D4S32 D 189 109 129 0,35 
27,0          270D4S32 D 191 111 131 0,25 
27,5          275D4S32 D 193 113 133 0,20 
28,0          280D4S32 D 195 115 135 0,15 
28,5          285D4S32 D 197 117 137 0,10 
29,0 

32

WDX 290D4S32 D 201 120 141 

60 

50,0
1,00 

WDXT
094008

29,5          295D4S32 D 203 122 143 0,95 
30,0          300D4S32 D 208 124 148 

54,0

0,90 
31,0          310D4S32 D 212 128 152 0,80 
32,0          320D4S32 D 216 132 156 0,70 
30,0 

40

WDX 300D4S40 D 218 124 148 

70 

0,90 
31,0          310D4S40 D 222 128 152 0,80 
32,0          320D4S40 D 226 132 156 0,70 
33,0          330D4S40 D 230 136 160 0,55 
34,0          340D4S40 D 234 140 164 0,45 
35,0          350D4S40 D 238 144 168 0,35 
36,0          360D4S40 D 242 148 172 0,20 
37,0 

40

WDX 370D4S40 D 253 153 183 

70 49,5

1,00 

WDXT
125012

38,0          380D4S40 D 257 157 187 1,00 
39,0          390D4S40 D 261 161 191 0,90 
40,0          400D4S40 D 265 165 195 0,80 
41,0          410D4S40 D 269 169 199 0,70 
42,0          420D4S40 D 273 173 203 0,60 
43,0          430D4S40 D 277 177 207 0,50 
44,0          440D4S40 D 281 181 211 0,50 
45,0          450D4S40 D 285 185 215 0,40 

（Vide J62） （Vide J62）

Os diâmetros de ø30, ø31 e ø32 encontram-se disponíveis em estoque com diâmetros de haste de ø32 e ø40.

GG S G G G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Marca D : Item padrão em estoque (item expandido)

Coat Coat Coat Coat Coat Coat CoatCoat

Quebra-cavaco Tipo L
(Baixo avanço, tipo de gestão de cavacos)

Quebra-cavaco Tipo G
(Tipo para finalidade geral)

Quebra-cavaco Tipo H
(Tipo de aresta reforçada)

Identificação de Insertos J61

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Revestimento
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■ Insertos P  Aço  M  Aço Inoxidável  K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso  S  Liga Exótica  H  Aço Temperado

rε

rε

rε rε

rε rε

rε

rε

rε rε

rε rε

rε

rε

rε rε

rε rε

Classe Metal Duro Revestido

A
pl

ic
aç

ão Alta Velocidade/Leve N

Finalidade Geral M
Desbaste K

Nro. da Cat.

AC
P3

00

AC
K3

00

DL
15

00

Fig.
Dimensões (mm) Suportes 

AplicáveisEspessura rε
WDXT 042004-L D D 4

4,2 2,0 0,4 
WDX130D5S20
  até WDX150D5S20

           042004-G D D D 5
           042004-H D D 6
WDXT 052504-L D D 4

5,0 2,5 0,4 
WDX155D5S20
  até WDX180D5S25

           052504-G D D D 5
           052504-H D D 6
WDXT 063006-L D D 4

6,0 3,0 0,6 
WDX185D5S25
  até WDX225D5S25

           063006-G D D D 5
           063006-H D D 6
WDXT 073506-L D D 4

7,5 3,5 0,6 
WDX230D5S25
  até WDX285D5S32

           073506-G D D D 5
           073506-H D D 6
WDXT 094008-L D D 4

9,6 4,0 0,8 
WDX290D5S32
  até WDX360D5S40

           094008-G D D D 5
           094008-H D D 6
WDXT 125012-L D D 4

12,4 5,0 1,2 
WDX370D5S40
  até WDX450D5S40

           125012-G D D D 5
           125012-H D D 6
WDXT 156012-L D D 4

15,2 6,0 1,2 
WDX460D5S40
  até WDX550D5S40

           156012-G D D D 5
           156012-H D D 6

Profundidade Máx.: 5D Intercambiável
C/ Furo para Óleo

SumiDrill

Tipo WDX (5D)
Guia para tolerância de usinagem: 0 a +0,25
Profundidade máxima  5 x øDc

Fig. 1 Fig. 2

øD
s 
h7

øD
s 
h7

ø
D

c 

øD
s h

7

ø
D

c 

ø
D

c 

Fig. 3

Condições de Corte Recomendadas J65

■ Peças de Reposição
Parafuso Chaveta Chaveta

Torque de 
Aperto 

Recomendado
 (N·m)

Suportes Aplicáveis

 BFTX01604N TRX06 0,5 WDX130D5S20 ~ WDX150D5S20

 BFTX0204N TRX06 0,5 WDX155D5S20 ~ WDX180D5S25

 BFTY02206 TRD07 1,0 WDX185D5S25 ~ WDX225D5S25

 BFTX02506N TRD08 1,5 WDX230D5S25 ~ WDX285D5S32

 BFTX03584 TRD15 3,5 WDX290D5S32 ~ WDX360D5S40

 BFTX0511N TRD20 5,0 WDX370D5S40 ~ WDX450D5S40

 BFTX0615N TRD25 5,0 WDX460D5S40 ~ WDX550D5S40

Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6

J61

Identificação de Broca WDX

WDX 200 D5 S25

Identificação de Insertos de Broca WDX

WDXT 06 30 06 -G

■ Diâmetro do Suporte ø13,0 a ø45,0 mm�  (mm)

Diâmetro
øDc

Diâmetro
da Haste 
øDs

Nro. da Cat.

Es
toq

ue

L 1 s øD1
Deslocamento 
Radial (Máx.)

Inserto  
Aplicável Fig.

13,0 

20,0

WDX 130D5S20 D 127,0 68,0 83,0 

44 28,0

0,35 

WDXT
042004

1

13,5          135D5S20 D 129,5 70,5 85,5 0,30 
14,0          140D5S20 D 132,0 73,0 88,0 0,25 
14,5          145D5S20 D 134,5 75,5 90,5 0,20 
15,0          150D5S20 D 137,0 78,0 93,0 0,15 
15,5 

20,0

WDX 155D5S20 D 139,5 80,5 95,5 

44 30,0

0,40 

WDXT
052504

16,0          160D5S20 D 142,0 83,0 98,0 0,40 
16,5          165D5S20 D 144,5 85,5 100,5 0,35 
17,0          170D5S20 D 147,0 88,0 103,0 0,30 
17,5 

25,0
         175D5S25 D 161,5 90,5 105,5 

56 32,0
0,25 

18,0          180D5S25 D 164,0 93,0 108,0 0,20 
18,5 

25,0

WDX 185D5S25 D 166,5 95,5 110,5 

56 33,0

0,50 

WDXT
063006

19,0          190D5S25 D 169,0 98,0 113,0 0,45 
19,5          195D5S25 D 171,5 100,5 115,5 0,40 
20,0          200D5S25 D 174,0 103,0 118,0 0,30 
20,5          205D5S25 D 176,5 105,5 120,5 0,30 
21,0          210D5S25 D 179,0 108,0 123,0 0,20 
21,5          215D5S25 D 181,5 110,5 125,5 0,15 
22,0          220D5S25 D 184,0 113,0 128,0 0,10 
22,5          225D5S25 D 186,5 115,5 130,5 0,05 
23,0 

25,0

WDX 230D5S25 D 192,0 118,0 136,0 

56 37,0

0,70 

WDXT
073506

23,5          235D5S25 D 194,5 120,5 138,5 0,70 
24,0          240D5S25 D 197,0 123,0 141,0 0,60 
24,5          245D5S25 D 199,5 125,5 143,5 0,50 
25,0          250D5S25 D 202,0 128,0 146,0 0,50 
26,0 

32,0

WDX 260D5S32 D 213,0 133,0 153,0 
60 41,0

0,40 

2

27,0          270D5S32 D 218,0 138,0 158,0 0,25 
28,0          280D5S32 D 223,0 143,0 163,0 0,15 
29,0 WDX 290D5S32 D 230,0 149,0 170,0 

60 

50,0 1,00 

WDXT
094008

30,0          300D5S32 D 238,0 154,0 178,0 

54,0

0,90 
31,0          310D5S32 D 243,0 159,0 183,0 0,80 
32,0          320D5S32 D 248,0 164,0 188,0 0,70 
30,0 

40,0

         300D5S40 D 248,0 154,0 178,0 

70

0,90 
31,0          310D5S40 D 253,0 159,0 183,0 0,80 
32,0          320D5S40 D 258,0 164,0 188,0 0,70 
33,0          330D5S40 D 263,0 169,0 193,0 0,55 
34,0          340D5S40 D 268,0 174,0 198,0 0,45 
35,0          350D5S40 D 273,0 179,0 203,0 0,35 
36,0          360D5S40 D 278,0 184,0 208,0 0,20 
37,0 

40,0

WDX 370D5S40 D 290,0 190,0 220,0 

70 49,5

1,00 

WDXT
125012

38,0          380D5S40 D 295,0 195,0 225,0 1,00 
39,0          390D5S40 D 300,0 200,0 230,0 0,90 
40,0          400D5S40 D 305,0 205,0 235,0 0,80 
41,0          410D5S40 D 310,0 210,0 240,0 0,70 
42,0          420D5S40 D 315,0 215,0 245,0 0,60 
43,0          430D5S40 D 320,0 220,0 250,0 0,50 
44,0          440D5S40 D 325,0 225,0 255,0 0,50 
45,0          450D5S40 D 330,0 230,0 260,0 0,40 

■ Diâmetro do Suporte ø46,0 a ø55,0 mm�  (mm)

Diâmetro
øDc

Diâmetro
da Haste 
øDs

Nro. da Cat.

Es
toq

ue

L 1 s øD1
Deslocamento 
Radial (Máx.)

Inserto  
Aplicável Fig.

46,0 

40,0

WDX 460D5S40 D 335,0 235,0 265,0 

70

49,5

1,50 

WDXT
156012

2
47,0          470D5S40 D 340,0 240,0 270,0 1,40 
48,0          480D5S40 D 345,0 245,0 275,0 1,30 
49,0          490D5S40 D 350,0 250,0 280,0 1,20 
50,0          500D5S40 D 355,0 255,0 285,0 1,10 
51,0          510D5S40 D 360,0 260,0 290,0 1,00 

3
52,0          520D5S40 D 365,0 265,0 295,0 50,5 0,90 
53,0          530D5S40 D 370,0 270,0 300,0 51,5 0,80 
54,0          540D5S40 D 375,0 275,0 305,0 52,5 0,60 
55,0          550D5S40 D 380,0 280,0 310,0 53,5 0,50 

（Vide J62） （Vide J62）

Os diâmetros de ø30, ø31 e ø32 encontram-se disponíveis em estoque com diâmetros de haste de ø32 e ø40.

GG S G G G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29% Expansão

Coat Coat Coat Coat Coat Coat CoatCoat

Marca D : Item padrão em estoque (item expandido)

5D

Quebra-cavaco Tipo L
(Baixo avanço, tipo de gestão de cavacos)

Quebra-cavaco Tipo G
(Tipo para finalidade geral)

Quebra-cavaco Tipo H
(Tipo de aresta reforçada)

Diâmetro 
da Broca
 (ø20,0)

Comprimento da Corte C/P
 (5D)

Tamanho da Haste
 (ø25,0)

Largura ao Longo da Face Plana:
 (6,0)

Espessura x 10
(3,0)

Raio de Canto x 10
(0,6)

Tipo de Quebra-
cavacos

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Revestimento
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SumiDrill

Tipo WDX

Problema Sintoma Motivo Contramedidas

Muita variação no 
diâmetro do furo

O furo perfurado é maior que o desejado -  Alargamento de furo devido à 
resistência de corte excessiva

- Ajuste impróprio do tamanho do furo

- Reduza a resistência de corte por meio da redução da taxa de avanço.
- Ao usar a broca em um torno, ajuste-a movendo o eixo X para dentro.

O furo perfurado é menor que o desejado -  Redução de furo devido à 
resistência de corte insuficiente

-  Ajuste impróprio do tamanho do furo

-  Para aumentar a resistência de corte e obter um furo maior, 
aumente a taxa de avanço.

-  Ao usar a broca em um torno, ajuste-a movendo o eixo X para dentro.

Diferença pronunciada no tamanho 
do furo na entrada e na base

- Acondicionamento de Cavacos - Melhore a evacuação de cavacos aumentando a taxa de avanço.
- Use um inserto de quebra-cavaco tipo L.

Superfície do furo perfurado 
de baixa qualidade ou áspera

Superfície perfurada de baixa 
qualidade da entrada à base do furo

-  Superfície perfurada de baixa qualidade 
devido à resistência de corte excessiva

- Reduza a resistência de corte por meio da redução da taxa de avanço.

Superfície perfurada de baixa qualidade na base do furo -  Superfície perfurada de baixa qualidade 
devido ao acondicionamento de cavacos

- Melhore a evacuação de cavacos aumentando a taxa de avanço.
- Use um inserto de quebra-cavaco tipo L.

Quebra de inserto

Quebra no inserto central (centro) -  Ajuste impróprio da altura do 
centro

- Inserto muito fraco

- Ajuste a altura do inserto.
- Se a broca estiver sendo usada em um torno, tente inverter a broca em 180°.
- Use um quebra-cavaco de aresta reforçada tipo H.

Quebra no inserto externo - Inserto muito fraco - Reduza a resistência de corte por meio da redução da taxa de avanço.
- Use um quebra-cavaco de aresta reforçada tipo H.

Orifício interno menor Orifício interno maior

Eixo X 
da Máquina

Inserto 
Central

Inserto 
Periférico

Fig. 2

■ Ajuste do diâmetro de trabalho (deslocamento)
- O diâmetro de trabalho é ajustável ao se mover o eixo X da máquina. 
-  Faça o ajuste ao mover o eixo X positivo (aumente o diâmetro do furo). Mover o eixo X na direção negativa (para 

reduzir o diâmetro do furo) não é recomendado, à medida que o suporte pode interferir com o furo. (Vide a Fig. 1)
-  O ajuste máximo permitido (deslocamento) difere conforme o diâmetro da broca. 

Consulte o Deslocamento Radial (Máx.) nos gráficos de Suportes nas páginas J58 a J61.

■ Outras observações
-  Quando a broca está montada em um torno, o centro do inserto central deve ficar de 0,15 a 0,2 mm abaixo do 

centro do fuso.
-  Se o fuso desviar-se do centro tanto que o centro do inserto central fique acima do centro do fuso, o inserto 

central quebrará.
-  Defina a profundidade de corte para trabalhos de torneamento ou mandrilamento interno para 1/5 ou menos do diâmetro da broca 

(Máx. 5 mm ou menos). (Ex. Defina a profundidade de corte para 4 mm ou menos para um diâmetro de broca de ø20 mm)
-  Instale uma cobertura para prevenir ferimentos devido a uma possível ejeção de cavacos (vide o cavaco em 

forma de disco na Figura 2) quando efetuar furos passantes em um torno.

■  Instalação da broca
- Ajuste a broca de forma que o inserto exterior fique paralelo ao eixo X da máquina. (Vide a Fig. 1) 
- Pressione a extremidade do flangeado da broca firmemente contra a face do suporte ao apertar o parafuso.

■ Instruções de Usinagem em Torno

-  Antes de fixar o inserto, remova todos os traços de corpos estranhos no assento 
do inserto utilizando ar ou outros meios.

-  Ao usar a chaveta, alinhe-a ao eixo do parafuso e pressione enquanto gira. 
(Figura 3) Se a chaveta não estiver alinhada com o parafuso, o parafuso do 
inserto ficará frouxo e a ponta da chaveta e/ou do furo Torx do parafuso poderão 
ser deformados.

-  Não permita espaços entre o assento do inserto e a broca ao acoplar o inserto. 
(Figura 4, A) A figura 4 mostra um inserto fixado corretamente.

*  É normal que as laterais externas do inserto central tenham uma folga, uma vez 
que o mesmo está fixado em seu centro, com o topo voltado para a parte traseira.

Inserto Adequadamente Fixado

Fig. 4

A tolerância é normal e 
não afeta a utilização.

Inserto ExternoInserto Externo Inserto CentralInserto Central

Uso Adequado da Chave

Fig. 3

<PRECAUÇÕES>
D  As classificações de potência estão sujeitas a alterações com 

base em condições como material de trabalho e velocidade 
de corte, e somente devem ser utilizadas para referência.

D  Condições de Corte (Referência)
Material de Trabalho: S50C (230HB) 
Velocidade de Corte: vc=150m/min

<PRECAUÇÕES>
D  O volume de refrigerante é um fator que afeta o desempenho da furação, 

especialmente com relação à evacuação de cavacos e lubricidade.
D  A pressão do refrigerante deve ser configurada maior para 

brocas de menor diâmetro. (ø18,0 mm ou menores)
D  O volume de refrigerante normalmente é ajustado ao se alterar a pressão 

do refrigerante fornecida na maior parte das máquinas CNC.
D  Esta tabela fornece valores apenas para orientação. Pode ser 

necessário mais refrigerante conforme a máquina, refrigerante 
e material de trabalho.
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Diâmetro da Broca (øDc) Diâmetro da Broca (øDc)

Volume Recomendado de Refrigerante

Descarga Mínima

Para diâmetros de broca de ø 13 a 18 
mm, são recomendadas pressões de 
refrigerante de no mínimo 2,0 MPa.

Para diâmetros de broca de ø18,5 a 55 
mm, são recomendadas pressões de 
refrigerante de no mínimo 1,0 MPa.

■ Classificações Típicas de Potência ■ Volume Típico de Refrigerante

■ Solução de problemas

■ Observações sobre a Fixação e Remoção de Insertos

Fig. 1
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Luva Excêntrica Tipo WDX

A Luva Excêntrica Tipo WAS, projetada exclusivamente para a SumiDrill Tipo WDX, oferece um ajuste de tamanho de furo de ±0,3 mm.

■ Corpo (Tipo WAS) (mm)

Nro. da Cat. Estoque ød1 øD2 øD3 L1 L2 L3 L4
Faixa de Ajuste de 

Diâmetro

WAS 2025-48 D 20 25 33 43 5 32 5 +0,3 a -0,2
         2532-60 D 25 32 42 60 7 46 6 +0,3 a -0,3
         3240-70 D 32 40 55 70 7 57 6 +0,3 a -0,3
         4050-85 D 40 50 60 80 7 64 6 +0,3 a -0,3

*A Faixa de Ajuste de Diâmetro indica a faixa de ajuste do diâmetro.

Luva Excêntrica Tipo WAS

L1L2

L3L4

ø
D

2ø
D

3

ød1

L1L2

L3L4

ø
D

2ø
D

3

ød1

＋

－

Imagem de Instalação do Tipo WAS

■ Usos (Faixa de Ajuste de Diâmetro)

Procedimento

Procedimento

Procedimento

Linha de referência

Marcas numéricas de ajuste

Parafuso de retenção da broca

Observação1. O anel rotativo é para fins de referência. Sempre meça o diâmetro real de furação 
                   e promova o ajuste em conformidade com esse.

Observação2. Não utilizável com suportes do tipo mandril porta-pinça. Use um suporte de travamento lateral.

Ajuste o anel rotativo na luva 
até a linha de referência na 
flange da broca.

Aperte frouxamente o parafuso de 
retenção da broca para impedir a 
movimentação da broca.Gire para um número positivo para 

aumentar o furo e para um 
número negativo para diminuir 
o furo.

Luva Excêntrica SumiDrill Tipo WDX

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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■ Condições de Corte Recomendadas para 2D

Material de Trabalho
Dureza de 
Trabalho Quebra-cavacos 

Recomendado
Classe de Inserto 

Recomendada

vc Velocidade 
de Corte
(m/min)

f Taxa de Avanço (mm/rot)        <Mín. - Ideal - Máx.>

ø13,0 a ø18,0 ø18,5 a ø29,0 ø29,5 a ø36,0 ø37,0 a ø55,0 ø56,0 a ø68,0HB

2D

P

Aço, Aço Carbono SS400 125 G ACP300 120-180-240 0,05-0,08-0,10 0,05-0,08-0,10 0,05-0,08-0,11 0,05-0,08-0,12 0,06-0,09-0,13 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0,04-0,08-0,12 0,04-0,08-0,12 0,04-0,08-0,13 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,17 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0,08-0,13-0,24 0,08-0,13-0,24 0,08-0,14-0,26 0,09-0,16-0,29 0,10-0,17-0,32 
S45C Temperado 250 G ACP300  80-120-160 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 0,08-0,14-0,24 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0,08-0,13-0,22 0,08-0,13-0,22 0,08-0,14-0,23 0,09-0,16-0,26 0,10-0,17-0,29 
S75C Temperado 300 G ACP300  70-100-140 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 0,08-0,14-0,22 

Aço de Baixa Liga SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0,05-0,08-0,14 0,05-0,08-0,14 0,05-0,08-0,16 0,06-0,09-0,17 0,07-0,10-0,19 
SCM, SNCM Temperado 275 G ACP300  80-120-160 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 0,08-0,14-0,22 
SCM, SNCM Temperado 300 G ACP300  75-110-140 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 0,08-0,14-0,22 
SCM, SNCM Temperado 350 G ACP300 60-85-110 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 0,08-0,14-0,22 

Aço de Alta Liga SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0,08-0,13-0,24 0,08-0,13-0,24 0,08-0,14-0,26 0,09-0,16-0,29 0,10-0,17-0,32 
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G ACP300  80-100-120 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 0,08-0,14-0,24 

M

Aço Inoxidável SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) 200 G ACP300 100-140-180 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 0,08-0,14-0,24 
SUS403, Outros Martensítico (Temperado) 240 G ACP300  90-120-150 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 0,08-0,14-0,24 
SUS304, SUS316 Austenítico 180 G ACP300 100-140-180 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 0,08-0,14-0,24 

K
Ferro Fundido H ACK300 120-160-200 0,09-0,20-0,32 0,10-0,22-0,36 0,11-0,24-0,39 0,12-0,26-0,44 0,13-0,29-0,48 
Ferro Fundido Dúctil H ACK300  90-120-150 0,09-0,20-0,32 0,10-0,22-0,36 0,11-0,24-0,39 0,12-0,26-0,44 0,13-0,29-0,48 

S Liga Exótica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200 G ACP300 25-50-70 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 0,08-0,14-0,24 

N
Liga de Alumínio G DL1500 200-260-320 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 0,08-0,14-0,22 
Liga de Cobre G DL1500 180-230-280 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 0,08-0,14-0,22 

　　

■ Condições de Corte Recomendadas para 3D

Material de Trabalho
Dureza de 
Trabalho Quebra-cavacos 

Recomendado
Classe de Inserto 

Recomendada

vc Velocidade 
de Corte
(m/min)

f Taxa de Avanço (mm/rot)        <Mín. - Ideal - Máx.>

ø13,0 a ø18,0 ø18,5 a ø29,0 ø29,5 a ø36,0 ø37,0 a ø55,0 ø56,0 a ø68,0HB

3D

P

Aço, Aço Carbono SS400 125 G ACP300 120-180-240 0,05-0,07-0,10 0,05-0,07-0,10 0,05-0,08-0,11 0,05-0,08-0,12 0,06-0,09-0,13 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0,04-0,07-0,10 0,04-0,07-0,10 0,04-0,08-0,11 0,05-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0,08-0,12-0,20 0,08-0,12-0,20 0,08-0,13-0,22 0,09-0,14-0,24 0,10-0,16-0,27 
S45C Temperado 250 G ACP300  80-120-160 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 0,08-0,13-0,20 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0,08-0,12-0,18 0,08-0,12-0,18 0,08-0,13-0,19 0,09-0,14-0,22 0,10-0,16-0,24 
S75C Temperado 300 G ACP300  70-100-140 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 0,08-0,13-0,19 

Aço de Baixa Liga SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0,05-0,07-0,12 0,05-0,07-0,12 0,05-0,08-0,13 0,06-0,08-0,15 0,07-0,09-0,16 
SCM, SNCM Temperado 275 G ACP300  80-120-160 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 0,08-0,13-0,19 
SCM, SNCM Temperado 300 G ACP300  75-110-140 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 0,08-0,13-0,19 
SCM, SNCM Temperado 350 G ACP300 60-85-110 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 0,08-0,13-0,19 

Aço de Alta Liga SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0,08-0,12-0,20 0,08-0,12-0,20 0,08-0,13-0,22 0,09-0,14-0,24 0,10-0,16-0,27 
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G ACP300  80-100-120 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 0,08-0,13-0,20 

M

Aço Inoxidável SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) 200 G ACP300 100-140-180 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 0,08-0,13-0,20 
SUS403, Outros Martensítico (Temperado) 240 G ACP300  90-120-150 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 0,08-0,13-0,20 
SUS304, SUS316 Austenítico 180 G ACP300 100-140-180 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 0,08-0,13-0,20 

K
Ferro Fundido H ACK300 120-160-200 0,09-0,18-0,27 0,10-0,20-0,30 0,11-0,22-0,32 0,12-0,24-0,36 0,13-0,26-0,40 
Ferro Fundido Dúctil H ACK300  90-120-150 0,09-0,18-0,27 0,10-0,20-0,30 0,11-0,22-0,32 0,12-0,24-0,36 0,13-0,26-0,40 

S Liga Exótica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200 G ACP300 25-50-70 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 0,08-0,13-0,20 

N
Liga de Alumínio G DL1500 200-260-320 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 0,08-0,14-0,22 
Liga de Cobre G DL1500 180-230-280 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 0,08-0,14-0,22 
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■ Condições de Corte Recomendadas para 4D

Material de Trabalho
Dureza de 
Trabalho Quebra-cavacos 

Recomendado
Classe de Inserto 

Recomendada

vc Velocidade 
de Corte
(m/min)

f Taxa de Avanço (mm/rot)        <Mín. - Ideal - Máx.>

ø13,0 a ø18,0 ø18,5 a ø29,0 ø29,5 a ø36,0 ø37,0 a ø55,0 ø56,0 a ø68,0HB

4D

P

Aço, Aço Carbono SS400 125 G ACP300 120-180-240 0,05-0,07-0,10 0,05-0,07-0,10 0,05-0,07-0,10 0,05-0,08-0,10 0,06-0,09-0,11 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0,04-0,07-0,09 0,04-0,07-0,09 0,04-0,07-0,09 0,05-0,08-0,10 0,06-0,09-0,11 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0,08-0,11-0,17 0,08-0,11-0,17 0,08-0,12-0,18 0,09-0,14-0,21 0,10-0,15-0,23 
S45C Temperado 250 G ACP300  80-120-160 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,14 0,07-0,11-0,15 0,08-0,12-0,17 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0,08-0,11-0,15 0,08-0,11-0,15 0,08-0,12-0,17 0,09-0,14-0,19 0,10-0,15-0,20 
S75C Temperado 300 G ACP300  70-100-140 0,06-0,10-0,12 0,06-0,10-0,12 0,06-0,10-0,13 0,07-0,11-0,14 0,08-0,12-0,16 

Aço de Baixa Liga SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0,05-0,07-0,10 0,05-0,07-0,10 0,05-0,07-0,11 0,06-0,08-0,12 0,07-0,09-0,14 
SCM, SNCM Temperado 275 G ACP300  80-120-160 0,06-0,10-0,12 0,06-0,10-0,12 0,06-0,10-0,13 0,07-0,11-0,14 0,08-0,12-0,16 
SCM, SNCM Temperado 300 G ACP300  75-110-140 0,06-0,10-0,12 0,06-0,10-0,12 0,06-0,10-0,13 0,07-0,11-0,14 0,08-0,12-0,16 
SCM, SNCM Temperado 350 G ACP300 60-85-110 0,06-0,10-0,12 0,06-0,10-0,12 0,06-0,10-0,13 0,07-0,11-0,14 0,08-0,12-0,16 

Aço de Alta Liga SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0,08-0,11-0,17 0,08-0,11-0,17 0,08-0,12-0,18 0,09-0,14-0,21 0,10-0,15-0,23 
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G ACP300  80-100-120 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,14 0,07-0,11-0,15 0,08-0,12-0,17 

M

Aço Inoxidável SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) 200 G ACP300 100-140-180 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,14 0,07-0,11-0,15 0,08-0,12-0,17 
SUS403, Outros Martensítico (Temperado) 240 G ACP300  90-120-150 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,14 0,07-0,11-0,15 0,08-0,12-0,17 
SUS304, SUS316 Austenítico 180 G ACP300 100-140-180 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,14 0,07-0,11-0,15 0,08-0,12-0,17 

K
Ferro Fundido H ACK300 120-160-200 0,09-0,17-0,23 0,10-0,19-0,26 0,11-0,21-0,28 0,12-0,23-0,31 0,13-0,25-0,34 
Ferro Fundido Dúctil H ACK300  90-120-150 0,09-0,17-0,23 0,10-0,19-0,26 0,11-0,21-0,28 0,12-0,23-0,31 0,13-0,25-0,34 

S Liga Exótica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200 G ACP300 25-50-70 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,13 0,06-0,10-0,14 0,07-0,11-0,15 0,08-0,12-0,17 

N
Liga de Alumínio G DL1500 200-260-320 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 
Liga de Cobre G DL1500 180-230-280 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 

■ Condições de Corte Recomendadas para 5D

Material de Trabalho
Dureza de 
Trabalho Quebra-cavacos 

Recomendado
Classe de Inserto 

Recomendada

vc Velocidade 
de Corte
(m/min)

f Taxa de Avanço (mm/rot)        <Mín. - Ideal - Máx.>

ø13,0 a ø18,0 ø18,5 a ø29,0 ø29,5 a ø36,0 ø37,0 a ø55,0 ø56,0 a ø68,0HB

5D

P

Aço, Aço Carbono SS400 125 G ACP300 120-180-240 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,09 0,05-0,07-0,09 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0,04-0,06-0,08 0,04-0,06-0,08 0,04-0,06-0,08 0,05-0,07-0,09 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0,07-0,10-0,15 0,07-0,10-0,15 0,08-0,11-0,17 0,09-0,12-0,19 
S45C Temperado 250 G ACP300  80-120-160 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0,07-0,10-0,14 0,07-0,10-0,14 0,08-0,11-0,15 0,09-0,12-0,17 
S75C Temperado 300 G ACP300  70-100-140 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13 

Aço de Baixa Liga SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,10 0,05-0,07-0,11 
SCM, SNCM Temperado 275 G ACP300  80-120-160 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13 
SCM, SNCM Temperado 300 G ACP300  75-110-140 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13 
SCM, SNCM Temperado 350 G ACP300 60-85-110 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13 

Aço de Alta Liga SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0,07-0,10-0,15 0,07-0,10-0,15 0,08-0,11-0,17 0,09-0,12-0,19 
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G ACP300  80-100-120 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 

M

Aço Inoxidável SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) 200 G ACP300 100-140-180 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 
SUS403, Outros Martensítico (Temperado) 240 G ACP300  90-120-150 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 
SUS304, SUS316 Austenítico 180 G ACP300 100-140-180 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 

K
Ferro Fundido H ACK300 120-160-200 0,08-0,15-0,21 0,09-0,17-0,23 0,09-0,18-0,25 0,11-0,20-0,28 
Ferro Fundido Dúctil H ACK300  90-120-150 0,08-0,15-0,21 0,09-0,17-0,23 0,09-0,18-0,25 0,11-0,20-0,28 

S Liga Exótica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200 G ACP300 25-50-70 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 

N
Liga de Alumínio G DL1500 200-260-320 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,06-0,12-0,18 
Liga de Cobre G DL1500 180-230-280 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,06-0,12-0,18 

SumiDrill

Tipo WDX Condições de Corte Recomendadas

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros



■ Exemplos de Aplicação
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SEC-Mergulho

Tipo PDL/Tipo PCT

■ Características D  O projeto de aresta de corte plana produz perfis da base quase planos para reduzir a variação da profundidade de corte durante o acabamento.
D Todos os tamanhos vêm com um furo de ar para o abastecimento de refrigerante internamente, para melhorar a evacuação de cavacos.
D O corpo durável com tratamento especial de superfície oferece maiores vida útil da ferramenta e confiabilidade.
D  As ferramentas usam insertos SumiDrill tipo WDX para lidar com uma ampla variedade de 

materiais, de aço a metais não ferrosos e ligas exóticas.
D  O tipo PDL possui um inserto central que lhe possibilita fazer cortes 

radiais para além do raio da ferramenta, corte de avanço de passo e 
furação. (Fresamento em bolsões, etc.)

D  Embora o tipo PCT tenha uma habilidade limitada de corte 
radial, a ferramenta tem muitos dentes efetivos, permitindo-
lhe efetuar cortes de alto avanço. (Acabamento médio de 
cantos, expansão de furos, canal profundo, etc.)

J66

Trabalho em Bolsões PDL  Material de Trabalho: Liga de Ti Acabamento de Canto PCT  Material de Trabalho: Liga de Ti Canal PCT  Material de Trabalho: Liga de Ti

Ferramenta:  PDL400D2S40 (ø40)
Inserto: WDXT125012-G
Classe: ACK300

Velocidade de Corte: vc=40m/min
Taxa de Avanço:  f=0,07mm/rot

(  vf=22,3mm/min)
Profundidade de Corte: ae(pf)=25mm

Ferramenta:  
PCT320D3S32 (ø32)
PCT250D3S25 (ø25)
PCT200D3S20 (ø20)
Classe: ACK300 

Inserto: 
WDXT094008-G
WDXT073506-G
WDXT063006-G

Velocidade de Corte:  vc=50m/min
Taxa de Avanço:  fz=0,08mm/rot

(vf=80 a 127mm/min)
Profundidade de Corte: ae=3,2 a 6,5mm

Ferramenta: PCT320D5S32 (ø32)
Inserto: WDXT094008-G
Classe: ACK300

Velocidade de Corte:  vc=40m/min
Taxa de Avanço:  fz=0,07mm/rot

(  vf  =56mm/min)
Profundidade de Corte: ae(pf)=5,0mm

Furação PDL  Material de Trabalho: SUS316 Componentes Aeronáuticos PCT  Material de Trabalho: SUS304 Componentes de Máquina PCT  Material de Trabalho: SCM435

Ferramenta:   PDL200D3S25 (ø20)
Inserto: WDXT063006-G
Classe: ACP300

Velocidade de Corte:  vc=180m/min
Taxa de Avanço:     f  =0,10mm/rot

( vf =286mm/min)
Profundidade de Corte: ae=20mm

Ferramenta:  PCT320D3S32 
(ø32)

Inserto: WDXT094008-G
Classe: ACP300

Velocidade de Corte:  vc=180m/min
Taxa de Avanço:  fz=0,15mm/rot 

( vf=537mm/min)
Profundidade de Corte: ae=7,0mm
                                   pf=5,0mm

Ferramenta: PCT200D5S20 (ø20)
Inserto: WDXT063006-G
Classe: ACK300

Velocidade de Corte:  vc=150m/min
Taxa de Avanço:  fz=0,15mm/rot

( vf  =716mm/min)
Profundidade de Corte: ae=3,5mm

■ Características Gerais

A ferramenta cor ta na direção do eixo Z, onde a r igidez da 

ferramenta é a maior, permitindo um desbaste de alta eficiência 

para componentes aeronáuticos e matrizes com projeção longa da 

ferramenta devem ser usadas para usinar furos profundos e bolsões.
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Manter o valor de Pf para ferramentas do tipo PCT em menos de 50% do diâmetro da ferramenta (øDc).
Para ａe, consultar a dimensão sob "ａe máx." nas tabelas de estoque/
dimensões denominadas "Máx. para Suportes. Profundidade: 3 D/5 D pol."

Mantenha o valor de Pf para ferramentas do tipo PDL 
em menos de 70% do diâmetro da ferramenta (øDc).

Tipo PDL Tipo PCT

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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■ Profundidade Máx. dos Suportes: 2D

Nro. da Cat.

Es
toq

ue Dimensões (mm) Inserto 
Aplicável Fig.

øDc L 1 øD1 øDs s H
PDL 160D2S20 D 16,0 94 50 35 28 20 44 32 WDXT052504

1200D2S25 D 20,0 114 58 43 33 25 56 40 WDXT063006
250D2S25 D 25,0 127 71 53 37 25 56 50 WDXT073506

PDL 320D2S40 D 32,0 162 92 68 54 40 70 64 WDXT094008
2400D2S40 D 40,0 185 115 85 54 40 70 80 WDXT125012
　

SEC-Mergulho

Tipo PDL(2D, 3D)

SEC-Mergulho

Tipo PCT(3D, 5D)
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■ Profundidade Máx. dos Suportes: 3D

Nro. da Cat.

Es
toq

ue Dimensões (mm) Inserto 
Aplicável Fig.

øDc L 1 øD1 øDs s H
PDL 160D3S20 D 16,0 110 66 51 28 20 44 48 WDXT052504

1200D3S25 D 20,0 134 78 63 33 25 56 60 WDXT063006
250D3S25 D 25,0 152 96 78 37 25 56 75 WDXT073506

PDL 320D3S40 D 32,0 194 124 100 54 40 70 96 WDXT094008
2400D3S40 D 40,0 225 155 125 54 40 70 120 WDXT125012

■ Profundidade Máx. dos Suportes: 3D

Nro. da Cat.

Es
toq

ue Dimensões (mm) Inserto 
Aplicável Fig.

øDc ae máx. L s øDs
Nro. de 
Cortes

PCT 160D3S16 D 16,0 4,0 123 53 70 16 2 WDXT052504

3
200D3S20 D 20,0 5,0 145 65 80 20 2 WDXT063006
250D3S25 D 25,0 6,5 160 80 80 25 2 WDXT073506
320D3S32 D 32,0 8,5 191 101 90 32 2 WDXT094008
400D3S42 D 40,0 11,0 225 125 100 42 3 WDXT125012

　
■ Profundidade Máx. dos Suportes: 5D

Nro. da Cat.
Es

toq
ue Dimensões (mm) Inserto 

Aplicável Fig.
øDc ae máx. L s øDs

Nro. de 
Cortes

PCT 160D5S16 D 16,0 4,0 155 85 70 16 2 WDXT052504

3
200D5S20 D 20,0 5,0 185 105 80 20 2 WDXT063006
250D5S25 D 25,0 6,5 210 130 80 25 2 WDXT073506
320D5S32 D 32,0 8,5 255 165 90 32 2 WDXT094008
400D5S42 D 40,0 11,0 305 205 100 42 3 WDXT125012

Fig. 1

Fig. 2
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Intercambiável

3D 5D

　　

■ Comum a Ambos os Insertos P  Aço  M  Aço Inoxidável  K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso  S  Liga Exótica  H  Aço Temperado

Classe Condições de Corte

A
pl

ic
aç

ão Alta Velocidade/Leve N

Finalidade Geral M
Desbaste K

Nro. da Cat.

AC
P3

00

AC
K3

00

DL
15

00

Fig.
Dimensões (mm) Suportes 

AplicáveisEspessura rε
WDXT 052504-L D D 4

5,0 2,5 0,4 
PDL160D2S20
PDL160D3S20
PCT160D3S16
PCT160D5S16

052504-G D D D 5
052504-H D D 6

WDXT 063006-L D D 4
6,0 3,0 0,6 

PDL200D2S25
PDL200D3S25
PCT200D3S20
PCT200D5S20

063006-G D D D 5
063006-H D D 6

WDXT 073506-L D D 4
7,5 3,5 0,6 

PDL250D2S25
PDL250D3S25
PCT250D3S25
PCT250D5S25

073506-G D D D 5
073506-H D D 6

WDXT 094008-L D D 4
9,6 4,0 0,8 

PDL320D2S40
PDL320D3S40
PCT320D3S32
PCT320D5S32

094008-G D D D 5
094008-H D D 6

WDXT 125012-L D D 4
12,4 5,0 1,2 

PDL400D2S40
PDL400D3S40
PCT400D3S42
PCT400D5S42

125012-G D D D 5
125012-H D D 6

O iInserto é comum ao Tipo WDX)

Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6rε

rε

rε rε

rε rε

rε

rε

rε rε

rε rε

rε

rε

rε rε

rε rε

Condições de Corte Recomendadas Tipo PDL J68　Tipo PCT J69

J67

■ Peças de Reposição (Comuns)
Parafuso Chaveta Chaveta Torque de 

Aperto 
Recomendado

(N·m)

Suportes Aplicáveis

BFTX0204N TRX06 － 0,5 
PDL160D2S20
PDL160D3S20
PCT160D3S16
PCT160D5S16

BFTY02206 － TRD07 1,0 
PDL200D2S25
PDL200D3S25
PCT200D3S20
PCT200D5S20

BFTX02506N － TRD08 1,5 
PDL250D2S25
PDL250D3S25
PCT250D3S25
PCT250D5S25

BFTX03584 － TRD15 3,5 
PDL320D2S40
PDL320D3S40
PCT320D3S32
PCT320D5S32

BFTX0511N － TRD20 5,0 
PDL400D2S40
PDL400D3S40
PCT400D3S42
PCT400D5S42

Tipo PDL:  Os insertos podem ser usados no centro ou na parte externa. 
Os insertos usados na parte externa não podem ser usados no centro. Da mesma 
forma, os insertos usados no centro não podem ser usados na parte externa.

Tipo PCT: 2 cantos podem ser usados apenas para os insertos externos.

PCT 250 D3 S25

WDXT 07 35 06 -G

D Observações sobre a Montagem de Insertos (tipo PDL)

C/ Furo para Óleo

Intercambiável
C/ Furo para Óleo

GG S S G G G G S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

GG S S G G G G S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Coat Coat Coat Coat Coat Coat CoatCoat

Inserto Novo:
Inserto Usado

Inserto Periférico

Inserto Central

Quebra-cavaco Tipo L
(Baixo avanço, tipo de gestão de cavacos)

Quebra-cavaco Tipo G
(Tipo para finalidade geral)

Quebra-cavaco Tipo H
(Tipo de aresta reforçada)

Identificação do Tipo PCT, PDL

Diâmetro da Ferramenta
 (ø25,0) Profundidade Máxima C/P

 (3D)
Tamanho da Haste

 (ø25,0)
Identificação de Insertos do Tipo PCT, PDL

Largura ao Longo 
da Face Plana (7,5)

Espessura x 
10 (3,5) Raio de Canto x 

10 (R0,6)

Tipo de Quebra-
cavacos

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Coat Coat Coat Coat Coat Coat CoatCoat

Revestimento

Revestimento
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■ Condições de Corte Recomendadas (2D)（Tipo PDL）

Material de Trabalho
Dureza de 
Trabalho Quebra-cavacos 

Recomendado
Classe de Inserto 

Recomendada

vc Velocidade 
de Corte
(m/min)

f Taxa de Avanço (mm/rot)        <Mín.-Ideal-Máx.>

ø16,0 ø20,0,ø25,0 ø32,0 ø40,0HB

2D

P

Aço, Aço Carbono SS400 125 G ACP300 120-180-240 0,05-0,08-0,10 0,05-0,08-0,10 0,05-0,08-0,11 0,05-0,08-0,12 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0,04-0,08-0,12 0,04-0,08-0,12 0,04-0,08-0,13 0,05-0,10-0,15 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0,08-0,13-0,24 0,08-0,13-0,24 0,08-0,14-0,26 0,09-0,16-0,29 
S45C Temperado 250 G ACP300  80-120-160 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0,08-0,13-0,22 0,08-0,13-0,22 0,08-0,14-0,23 0,09-0,16-0,26 
S75C Temperado 300 G ACP300  70-100-140 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 

Aço de Baixa Liga SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0,05-0,08-0,14 0,05-0,08-0,14 0,05-0,08-0,16 0,06-0,09-0,17 
SCM, SNCM Temperado 275 G ACP300  80-120-160 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 
SCM, SNCM Temperado 300 G ACP300  75-110-140 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 
SCM, SNCM Temperado 350 G ACP300 60-85-110 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 

Aço de Alta Liga SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0,08-0,13-0,24 0,08-0,13-0,24 0,08-0,14-0,26 0,09-0,16-0,29 
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G ACP300  80-100-120 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 

M

Aço Inoxidável SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) 200 G ACP300 100-140-180 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 
SUS403, Outros Martensítico (Temperado) 240 G ACP300  90-120-150 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 
SUS304, SUS316 Austenítico 180 G ACP300 100-140-180 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 

K
Ferro Fundido H ACK300 120-160-200 0,09-0,20-0,32 0,10-0,22-0,36 0,11-0,24-0,39 0,12-0,26-0,44 
Ferro Fundido Dúctil H ACK300  90-120-150 0,09-0,20-0,32 0,10-0,22-0,36 0,11-0,24-0,39 0,12-0,26-0,44 

S Liga Exótica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200 G ACP300 25-50-70 0,06-0,11-0,18 0,06-0,11-0,18 0,06-0,12-0,19 0,07-0,13-0,22 

N
Liga de Alumínio G DL1500 200-260-320 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 
Liga de Cobre G DL1500 180-230-280 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20

　　

■ Condições de Corte Recomendadas (3D)（Tipo PDL）

Material de Trabalho
Dureza de 
Trabalho Quebra-cavacos 

Recomendado
Classe de Inserto 

Recomendada

vc Velocidade 
de Corte
(m/min)

f Taxa de Avanço (mm/rot)        <Mín.-Ideal-Máx.>

ø16,0 ø20,0,ø25,0 ø32,0 ø40,0HB

3D

P

Aço, Aço Carbono SS400 125 G ACP300 120-180-240 0,05-0,07-0,10 0,05-0,07-0,10 0,05-0,08-0,11 0,05-0,08-0,12 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0,04-0,07-0,10 0,04-0,07-0,10 0,04-0,08-0,11 0,05-0,09-0,12 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0,08-0,12-0,20 0,08-0,12-0,20 0,08-0,13-0,22 0,09-0,14-0,24 
S45C Temperado 250 G ACP300  80-120-160 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0,08-0,12-0,18 0,08-0,12-0,18 0,08-0,13-0,19 0,09-0,14-0,22 
S75C Temperado 300 G ACP300  70-100-140 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 

Aço de Baixa Liga SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0,05-0,07-0,12 0,05-0,07-0,12 0,05-0,08-0,13 0,06-0,08-0,15 
SCM, SNCM Temperado 275 G ACP300  80-120-160 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 
SCM, SNCM Temperado 300 G ACP300  75-110-140 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 
SCM, SNCM Temperado 350 G ACP300 60-85-110 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 

Aço de Alta Liga SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0,08-0,12-0,20 0,08-0,12-0,20 0,08-0,13-0,22 0,09-0,14-0,24 
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G ACP300  80-100-120 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 

M

Aço Inoxidável SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) 200 G ACP300 100-140-180 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 
SUS403, Outros Martensítico (Temperado) 240 G ACP300  90-120-150 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 
SUS304, SUS316 Austenítico 180 G ACP300 100-140-180 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 

K
Ferro Fundido H ACK300 120-160-200 0,09-0,18-0,27 0,10-0,20-0,30 0,11-0,22-0,32 0,12-0,24-0,36 
Ferro Fundido Dúctil H ACK300  90-120-150 0,09-0,18-0,27 0,10-0,20-0,30 0,11-0,22-0,32 0,12-0,24-0,36 

S Liga Exótica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200 G ACP300 25-50-70 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 

N
Liga de Alumínio G DL1500 200-260-320 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 
Liga de Cobre G DL1500 180-230-280 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 

SEC-Mergulho  Tipo PDL

Condições de Corte Recomendadas 

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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■ Condições de Corte Recomendadas (5D)（Tipo PCT）

Material de Trabalho
Dureza de 
Trabalho Quebra-cavacos 

Recomendado
Classe de Inserto 

Recomendada

vc Velocidade 
de Corte
(m/min)

fz Taxa de Avanço (mm/r)        <Mín.-Ideal-Máx.>

ø16,0 ø20,0,ø25,0 ø32,0 ø40,0HB

5D

P

Aço, Aço Carbono SS400 125 G ACP300 120-180-240 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,09 0,05-0,07-0,09 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0,04-0,06-0,08 0,04-0,06-0,08 0,04-0,06-0,08 0,05-0,07-0,09 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0,07-0,10-0,15 0,07-0,10-0,15 0,08-0,11-0,17 0,09-0,12-0,19 
S45C Temperado 250 G ACP300  80-120-160 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0,07-0,10-0,14 0,07-0,10-0,14 0,08-0,11-0,15 0,09-0,12-0,17 
S75C Temperado 300 G ACP300  70-100-140 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13 

Aço de Baixa Liga SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,09 0,05-0,06-0,10 0,05-0,07-0,11 
SCM, SNCM Temperado 275 G ACP300  80-120-160 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13 
SCM, SNCM Temperado 300 G ACP300  75-110-140 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13 
SCM, SNCM Temperado 350 G ACP300 60-85-110 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13 

Aço de Alta Liga SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0,07-0,10-0,15 0,07-0,10-0,15 0,08-0,11-0,17 0,09-0,12-0,19 
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G ACP300  80-100-120 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 

M

Aço Inoxidável SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) 200 G ACP300 100-140-180 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 
SUS403, Outros Martensítico (Temperado) 240 G ACP300  90-120-150 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 
SUS304, SUS316 Austenítico 180 G ACP300 100-140-180 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 

K
Ferro Fundido H ACK300 120-160-200 0,08-0,15-0,21 0,09-0,17-0,23 0,09-0,18-0,25 0,11-0,20-0,28 
Ferro Fundido Dúctil H ACK300  90-120-150 0,08-0,15-0,21 0,09-0,17-0,23 0,09-0,18-0,25 0,11-0,20-0,28 

S Liga Exótica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200 G ACP300 25-50-70 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14 

N
Liga de Alumínio G DL1500 200-260-320 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,06-0,12-0,18 
Liga de Cobre G DL1500 180-230-280 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,06-0,12-0,18 

SEC-Mergulho  Tipo PCT

Condições de Corte Recomendadas

■ Condições de Corte Recomendadas (3D)（Tipo PCT）

Material de Trabalho
Dureza de 
Trabalho Quebra-cavacos 

Recomendado
Classe de Inserto 

Recomendada

vc Velocidade 
de Corte
(m/min)

fz Taxa de Avanço (mm/r)        <Mín.-Ideal-Máx.>

ø16,0 ø20,0,ø25,0 ø32,0 ø40,0HB

3D

P

Aço, Aço Carbono SS400 125 G ACP300 120-180-240 0,05-0,07-0,10 0,05-0,07-0,10 0,05-0,08-0,11 0,05-0,08-0,12 
S15C 125 L ACP300 130-170-220 0,04-0,07-0,10 0,04-0,07-0,10 0,04-0,08-0,11 0,05-0,09-0,12 
S45C 190 G ACP300 100-150-200 0,08-0,12-0,20 0,08-0,12-0,20 0,08-0,13-0,22 0,09-0,14-0,24 
S45C Temperado 250 G ACP300  80-120-160 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 
S75C 270 G ACP300 100-130-160 0,08-0,12-0,18 0,08-0,12-0,18 0,08-0,13-0,19 0,09-0,14-0,22 
S75C Temperado 300 G ACP300  70-100-140 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 

Aço de Baixa Liga SCM, SNCM 180 L ACP300 100-140-180 0,05-0,07-0,12 0,05-0,07-0,12 0,05-0,08-0,13 0,06-0,08-0,15 
SCM, SNCM Temperado 275 G ACP300  80-120-160 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 
SCM, SNCM Temperado 300 G ACP300  75-110-140 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 
SCM, SNCM Temperado 350 G ACP300 60-85-110 0,06-0,10-0,14 0,06-0,10-0,14 0,06-0,11-0,15 0,07-0,12-0,17 

Aço de Alta Liga SKD, SKT, SKH 200 G ACP300 100-130-160 0,08-0,12-0,20 0,08-0,12-0,20 0,08-0,13-0,22 0,09-0,14-0,24 
SKD, SKT, SKH Temperado 325 G ACP300  80-100-120 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 

M

Aço Inoxidável SUS403, Outros (Martensita/Ferrita) 200 G ACP300 100-140-180 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 
SUS403, Outros Martensítico (Temperado) 240 G ACP300  90-120-150 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 
SUS304, SUS316 Austenítico 180 G ACP300 100-140-180 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 

K
Ferro Fundido H ACK300 120-160-200 0,09-0,18-0,27 0,10-0,20-0,30 0,11-0,22-0,32 0,12-0,24-0,36 
Ferro Fundido Dúctil H ACK300  90-120-150 0,09-0,18-0,27 0,10-0,20-0,30 0,11-0,22-0,32 0,12-0,24-0,36 

S Liga Exótica (Liga Resistente ao Calor, Super Liga, Liga de Ti, etc.) 200 G ACP300 25-50-70 0,06-0,10-0,15 0,06-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,07-0,12-0,18 

N
Liga de Alumínio G DL1500 200-260-320 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 
Liga de Cobre G DL1500 180-230-280 0,06-0,11-0,17 0,06-0,11-0,17 0,06-0,12-0,18 0,07-0,13-0,20 

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Alargador SumiReamer

Tipo SR
■ Características

D  Atinge eficiência através da habilidade de alta velocidade, alto avanço!
(vc=50 a 200 m/min, f = 0,4 a 1,0 mm/rot)

·  A compatibilidade com uma ampla variedade de condições de corte permite 
condições de corte e controle de refrigerante menos rigorosos

·  O projeto de comprimento mínimo da aresta de corte elimina a formação de 
pegas e rasgos para oferecer uma melhor qualidade e confiabilidade

·  A adoção do design intercambiável da aresta de corte melhora a confiabilidade da qualidade e da 
vida útil da ferramenta, eliminando a variação da vida útil da ferramenta entre insertos reafiados.

·  Disponíveis diâmetros de aresta de corte de ø11,9 a ø140,6 mm

Utilizar con�gurações diferentes para ajustar 

o comprimento de projeção da ferramenta

Utilizar con�gurações diferentes para ajustar 

o comprimento de projeção da ferramenta

D  Pode ser utilizada como uma ferramenta autoguiante ao se fixar coxins-guia no suporte

■ Exemplos de Aplicação

Tipo de Ferramenta

Trabalho

Biela Carcaça do motor Braçadeira da junção universal
Carcaça do virabrequim, 
estágio de rolamento Carcaça do rolamento

Material de Trabalho S50C ou equivalente
(260 a 310HB)

FC200
(190HB)

CK45
S50C ou equivalente

AlMgSi17/
FC200 FCD400

ø (mm) do furo ø17,017 ø44 ø24 F7 ø65 H6 ø35,605

Ra/Rz Máx. de Rugosidade da Superfície 16 7 10 16 10

Nro. de Cortes 6 8 8 12 8

Velocidade da Borda Sobreposta vc (m/min) 250 23 127 120 320

Velocidade do Fuso (min-1) 4.683 293 1.685 588 3.100

Taxa de Avanço fz (mm/t) 0,14 0,085 0,16 0,15 0,20

Taxa de Avanço vf (mm/min) 3.934 199 2.164 1.058 4.941

Profundidade de Corte ap (mm/radius) 0,225 0,15 0,15 0,15 0,15

Sem Refrigeração/Com Refrigeração Tipo Emulsão Sem Refrigeração Tipo Emulsion Tipo Emulsão MQL

Vida, etc. Eficiência de 1,25 13.000 furos 7.500 pcs 160 pçs. Conjunto de 90

Um cone apoia o inserto em 
duas faces (com base no 
padrão HSK) para oferecer uma 
repetitividade de menos de 4 µm 
usando insertos aleatórios

D  Fácil substituição do inserto

São possíveis comprimentos flexíveis de projeção de ferramentas através da combinação da 

módulos de extensão modular e da haste com mecanismo de ajuste do desvio do inserto.

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Porta-ferramenta

SRKG44-32-18-030
SRA44-32-BM32-080

Inserto

SRG35.605Q+s3-3-A01-F0512R1

Porta-ferramenta

Suporte Especial com 
Blocos de Guia

Inserto

SRG65.0H6-A01-F0512R1

Porta-ferramenta

SRD29-20-240HM

Inserto

SRG24H7-C01-F0512R1

Porta-ferramenta

SRKG52-39-20-035
SRA52-39-BM40-100

Inserto

SRG44H7-A01-F0512R1

Porta-ferramenta

SRD19-12-115

Inserto

SRL17.017Q+3-3-B01-T1200A
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Alargador SumiReamer

Tipo SR

J74

Faixa de Diâmetros Aplicável：
φ35.601 a φ140.600mm

J74

●Tipo BT/A

●Tipo HSK

Porta-
Ferramenta

J76

Porta-
Ferramenta

●Tipo BT/A

●Tipo HSK

J75

●Tipo SRD (Para Mandrilamento Passante)

J76

●Tipo SRA

Tipo WD (Haste Weldon) : WD-20/25/32/40

J74

J74
●Tipo SRA

J75

Porta-
Ferramenta

●Tipo BT/A

●Tipo HSK

●Tipo B12 ●Tipo B13
J75

①

②

③

●Tipo SRG
　(Para Mandrilamento não Passante/Passante)

●Tipo SRL
   (Para Mandrilamento Passante)

Diâmetro：φ11.900 a φ140.600mm

J72

■Configurações da SumiReamer Tipo SR

Inserto Haste

●Tipo SRB (Mandrilamento não Passante)

Comprimento da Haste：100 a 274mm

Faixa de Diâmetros Aplicável：φ11.900 a φ35.600mm

Mecanismo de Ajuste do Batimento do Inserto

Tamanho do Cone：40 a 50

Tamanho do Cone：50 a 100

Ponta
●Tipo SRKG (Para Mandrilamento Passante)

●Tipo SRKB (Mandrilamento não Passante)

Faixa de Diâmetros Aplicável：
φ35.601 a φ140.600mm

Comprimento da Ponta：30 a 60mm

Mecanismo de Ajuste do Batimento do Inserto

Haste

Tipo ZS (Haste Cilíndrica) : ZS-20/25/32/40

Tipo WN (Haste Whistle Notch) : WN-20/25/32/40

Faixa de Diâmetros Aplicável：φ35.601 a φ140.600mm

Comprimento da Haste：80 a 160mm

Tamanho do Cone：40 a 50

Tamanho do Cone：50 a 100

Ponta
●Tipo SRKG (Para Mandrilamento Passante)

●Tipo SRKB (Mandrilamento não Passante)

Comprimento da Ponta：30 a 60mm

Mecanismo de Ajuste do Batimento do Inserto

Haste

Tipo BM (Beta Module Shank) : BM-32/40/50/63

Faixa de Diâmetros Aplicável：φ35.601 a φ140.600mm

Comprimento da Haste：80 a 160mm

Verificar os Tamanhos
Ao utilizar uma haste do tipo BM (Módulo Beta), 
selecionar um tamanho padrão correspondente.

Tamanho do Cone：40 a 50

Tamanho do Cone：50 a 100

Extensões

Comprimento da Haste：40 a 75mm Comprimento da Haste：35 a 180mm

É possível conectar diversas extensões juntas
Ao se conectar diversas extensões, é recomendado levar em conta a rigidez e utilizar tamanhos de 
hastes mais longos, de forma que o número total de extensões seja tão baixo quanto o possível.

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros



J72

B
ro

ca
s

Alargador SumiReamer

Tipo SR
■ Insertos para Alargador SumiReamer 

Fig. 1 Fig. 2

Imagem Conceitual da Evacuação de Cavacos

Cavaco Evacuado em Direção à Frente

Furo Passante

Furo não Passante

Tipo A01

Tipo Padrão

Tipo C01

Ênfase na Rugosidade da Superfície

Tipo S02

Ênfase na Retilineidade

B

ø
D

c

B

ø
D

c

Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

GG G S G G G S S

CFRP
Composto

Aço Carbono, Aço Liga Aço TemperadoAço
Temperado

Aço
Inoxidável

Aços resistentes
ao calor

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

Liga de
cobre

Liga
de Ti

■ Insertos para Alargador SumiReamer Tipo SR 　Detalhes de Identificação

●Inserto （Tipo SRG）
Diâmetro

øDc（mm）
Nro. da Cat. (Tipo A01) Estoque Nro. da Cat. (Tipo C01) Estoque Nro. da Cat. (Tipo S02) Estoque

Tolerância de Diâmetro 
do Furo de Trabalho

B
(mm) Nro. de Cortes Fig.

12,0 SRG 12.0H7-A01- 12R1 D SRG 12.0H7-C01- 12R1 D SRG 12.0H7-S02- 12R1 D

H7 4,3 6 1

13,0  13.0H7-A01- 12R1 D  13.0H7-C01- 12R1 D  13.0H7-S02- 12R1 D
14,0  14.0H7-A01- 12R1 D  14.0H7-C01- 12R1 D  14.0H7-S02- 12R1 D
15,0  15.0H7-A01- 12R1 D  15.0H7-C01- 12R1 D  15.0H7-S02- 12R1 D
16,0  16.0H7-A01- 12R1 D  16.0H7-C01- 12R1 D  16.0H7-S02- 12R1 D
17,0  17.0H7-A01- 12R1 D  17.0H7-C01- 12R1 D  17.0H7-S02- 12R1 D
18,0  18.0H7-A01- 12R1 D  18.0H7-C01- 12R1 D  18.0H7-S02- 12R1 D
19,0  19.0H7-A01- 12R1 D  19.0H7-C01- 12R1 D  19.0H7-S02- 12R1 D
20,0  20.0H7-A01- 12R1 D  20.0H7-C01- 12R1 D  20.0H7-S02- 12R1 D
21,0  21.0H7-A01- 12R1 D  21.0H7-C01- 12R1 D  21.0H7-S02- 12R1 D
22,0  22.0H7-A01- 12R1 D  22.0H7-C01- 12R1 D  22.0H7-S02- 12R1 D
23,0  23.0H7-A01- 12R1 D  23.0H7-C01- 12R1 D  23.0H7-S02- 12R1 D
24,0  24.0H7-A01- 12R1 D  24.0H7-C01- 12R1 D  24.0H7-S02- 12R1 D
25,0 SRG 25.0H7-A01- 12R1 D SRG 25.0H7-C01- 12R1 D SRG 25.0H7-S02- 12R1 D

H7 4,3 8 2

26,0  26.0H7-A01- 12R1 D  26.0H7-C01- 12R1 D  26.0H7-S02- 12R1 D
27,0  27.0H7-A01- 12R1 D  27.0H7-C01- 12R1 D  27.0H7-S02- 12R1 D
28,0  28.0H7-A01- 12R1 D  28.0H7-C01- 12R1 D  28.0H7-S02- 12R1 D
29,0  29.0H7-A01- 12R1 D  29.0H7-C01- 12R1 D  29.0H7-S02- 12R1 D
30,0  30.0H7-A01- 12R1 D  30.0H7-C01- 12R1 D  30.0H7-S02- 12R1 D

*O diâmetro real do alargador é próximo ao limite superior da tolerância de H7.

Especificação de Insertos Utilizando a Tolerância de Diâmetro do Furo de Trabalho
O diâmetro real desejado do escareador ficará no lado do limite superior 
da tolerância média de trabalho e vai diferir conforme o intervalo/classe de 
diâmetro/tolerância. Para obter maiores detalhes, entre em contato conosco.

①
SR G 18,2 + 20 - 10 - A01 - F05 12R 1

② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦ ⑧

① Tipo SR

② G = Reta, E = Hélice esquerda

③ Diâmetro do Furo de Trabalho (mm)

④ Tolerância (μm) +/- ou padrão (ex. H7)

⑤ Código de Ângulo de Ataque
⑥ Símbolo da Classe

⑦ Código de Revestimento
⑧ Código de Espessura de Revestimento 1 = Fino, 2 = Espesso

Especificação de Insertos Utilizando o Diâmetro Desejado do Escareador
Ao se adicionar um "Q" após o diâmetro, é possível especificar as dimensões exatas desejadas 
do escareador. Encontram-se disponíveis tipos não revestidos dentro de ±2 μ, tipos revestidos 
com camada fina dentro de ±3 μ e tipos revestidos de camada espessa dentro de ±4 μ.

①
SR L 18,2 Q + 3 - 3 - A01 - F05 12R 1

② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦ ⑧

① Tipo SR

② G = Reta, E = Hélice esquerda

③ Diâmetro médio desejado do escareador (mm)

④ Tolerância (μm) +/-

⑤ Código de Ângulo de Ataque
⑥ Símbolo da Classe

⑦ Código de Revestimento
⑧ Código de Espessura de Revestimento 1 = Fino, 2 = Espesso

F05,T12 F05,T12 F05,T12

Indicar F05 (PVD) ou T12 (Cermet Revestido) na □□□ ao efetuar pedidos.     
(Exemplo: SRG12.0H7-A01-F0512R1) 
[Também é possível efetuar pedidos de classes de cermet/DLC]

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

●Tipo SRG　 finalidade geral  Canais Retos : Mandrilamento não Passante / Mandrilamento Passante
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Tipo SR
■ Insertos para Alargador SumiReamer

Fig. 1 Fig. 2

Cavacos Evacuados em Direção à Traseira

Imagem Conceitual da Evacuação de Cavacos

Furo Passante
Tipo B01

Para Furos Passantes em Aço

B

ø
D

c

B

ø
D

c

Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

GG G S G G G S S

CFRP
Composto

Aço Carbono, Aço Liga Aço TemperadoAço
Temperado

Aço
Inoxidável

Aços resistentes
ao calor

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

Liga de
cobre

Liga
de Ti

●Inserto （Tipo SRL）
Diâmetro

øDc（mm）
Nro. da Cat. (Tipo B01)

Estoque
Tolerância de Diâmetro do 

Furo de Trabalho
B

(mm) Nro. de Cortes Fig

12,0 SRL 12.0H7-B01- 12R1 D

H7 4,3 6 1

13,0  13.0H7-B01- 12R1 D
14,0  14.0H7-B01- 12R1 D
15,0  15.0H7-B01- 12R1 D
16,0  16.0H7-B01- 12R1 D
17,0  17.0H7-B01- 12R1 D
18,0  18.0H7-B01- 12R1 D
19,0  19.0H7-B01- 12R1 D
20,0  20.0H7-B01- 12R1 D
21,0  21.0H7-B01- 12R1 D
22,0  22.0H7-B01- 12R1 D
23,0  23.0H7-B01- 12R1 D
24,0  24.0H7-B01- 12R1 D
25,0 SRL 25.0H7-B01- 12R1 D

H7 4,3 8 2

26,0  26.0H7-B01- 12R1 D
27,0  27.0H7-B01- 12R1 D
28,0  28.0H7-B01- 12R1 D
29,0  29.0H7-B01- 12R1 D
30,0  30.0H7-B01- 12R1 D

*O diâmetro real do alargador é próximo ao limite superior da tolerância de H7.

●Item sob encomenda
Diâmetro øDc B（mm） Nro. de Cortes

ø11.900 a ø15.600
4,3 6ø15.601 a ø18.600

ø18.601 a ø23.600
ø23.601 a ø28.600

4,3 8ø28.601 a ø35.600
ø35.601 a ø43.600
ø43.601 a ø51.600

4,3 10
ø51.601 a ø60.600
ø60.601 a ø80.600

4,3
12

ø80.601 a ø106.600
ø106.601 a ø120.600

5,3
ø126.601 a ø140.600

Os tipos SRG (Especial) e SRL (Especial) são itens feitos sob 
encomenda.
Ao efetuar o pedido, consultar os "Detalhes de Identificação de 
Insertos do Tipo SR" na página J72.

■ Condições de Corte Recomendadas 

ISO Material de Trabalho Inserto Classe Classe
Profundidade de Corte ap (mm/raio) Velocidade de Corte

vc (m/min)
Taxa de Avanço

fz (mm/rot)Abaixo de ø20 ø20 a ø35 ø35 ou mais

P

Aço Carbono

Tipo SRG
F0512R1

Metal Duro Granulado 
Microfino + PVD

0,05 a 0,12 0,08 a 0,15 0,10 a 0,25  80 a 220 0,10 a 0,25
Tipo SRL 0,05 a 0,12 0,08 a 0,15 0,10 a 0,25 100 a 220 0,15 a 0,35
Tipo SRG

T1200A Cermet
0,05 a 0,12 0,08 a 0,15 0,10 a 0,25 120 a 250 0,10 a 0,25

Tipo SRL 0,05 a 0,12 0,08 a 0,15 0,10 a 0,25 120 a 250 0,15 a 0,35

Aço Liga

Tipo SRG
F0512R1

Metal Duro Granulado 
Microfino + PVD

0,05 a 0,12 0,08 a 0,15 0,10 a 0,25  60 a 180 0,06 a 0,20
Tipo SRL 0,05 a 0,12 0,08 a 0,15 0,10 a 0,25  60 a 180 0,10 a 0,22
Tipo SRG

T1200A Cermet
0,05 a 0,12 0,08 a 0,15 0,10 a 0,25  70 a 200 0,08 a 0,20

Tipo SRL 0,05 a 0,12 0,08 a 0,15 0,10 a 0,25  70 a 200 0,12 a 0,25
Aço para Matrizes Tipo SRG F0512R1 Metal Duro Granulado Microfino + PVD 0,05 a 0,10 0,08 a 0,15 0,10 a 0,20  15 a  60 0,06 a 0,20
Aços-ferramenta Tipo SRG F0512R1 Metal Duro Granulado Microfino + PVD 0,05 a 0,10 0,08 a 0,15 0,10 a 0,20  15 a  30 0,04 a 0,15

M Aço Inoxidável Tipo SRG F0512R1 Metal Duro Granulado Microfino + PVD 0,05 a 0,10 0,08 a 0,15 0,08 a 0,20  15 a  60 0,06 a 0,20
K Ferro Fundido/Ferro Fundido Nodular Tipo SRG T1212R1 Cermet Revestido 0,05 a 0,18 0,08 a 0,20 0,10 a 0,25  80 a 250 0,10 a 0,30
N Metal não Ferroso Tipo SRG F0510C Metal Duro Granulado Microfino + DLC 0,05 a 0,12 0,08 a 0,15 0,10 a 0,25 100 a 250 0,10 a 0,30

F05,T12

Indicar F05 (PVD) ou T12 (Cermet Revestido) na □□□ ao efetuar pedidos.     
(Exemplo: SRG12.0H7-A01-F0512R1) 
[Também é possível efetuar pedidos de classes de cermet/DLC]

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

●Tipo SRL　Prioridade na Evacuação de Cavacos  Hélice Esquerda: Mandrilamento Passante
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Inserto

Alargador SumiReamer

Tipo SR
◦ Tipo SRKG (Para Mandrilamento Passante)

■ Ponta (ø35,601 a ø140,6mm) ■ Peças de Reposição

Faixa de 
Diâmetros øDc

Nro. da Cat. Diâmetro Parafuso de Cabeça Chaveta Parafuso de Cabeça Chaveta

Tipo SRKG Estoque Tipo SRKB Estoque øD ød L L1

    ø35.601 a   ø43.600 SRKG 44-32-18-030 SRKB 44-32-18-030 32 18 30 30 C00-90-02 G00-20-02 C00-26-23G* C00-26-23B＊ G00-02-07
    ø43.601 a    ø51.600 52-39-20-035 52-39-20-035 39 20 35 30 C00-90-02 G00-20-02 C00-26-38G* C00-26-38B＊ G00-02-07
    ø51.601 a    ø60.600 61-46-25-040 61-46-25-040 46 25 40 35 C00-90-02 G00-20-02 C00-24-26G* C00-24-26B＊ G00-02-08
    ø60.601 a    ø80.600 81-56-32-050 81-56-32-050 56 32 50 40 C00-90-04 G00-20-03 C00-26-37G* C00-26-37B＊ G00-02-09
    ø80.601 a ø100.600 101-76-40-060 101-76-40-060 76 40 60 50 C00-90-04 G00-20-03 C00-24-31G* C00-24-31B＊ G00-02-16
ø100.601 a ø120.600 SRKG 121-76-40-060 SRKB 121-76-40-060 76 40 60 50 C00-90-04 G00-20-03 C00-24-31G* C00-24-31B＊ G00-02-16
ø120.601 a ø140.600 140-76-40-060 140-76-40-060 76 40 60 50 C00-90-04 G00-20-03 C00-24-31G* C00-24-31B＊ G00-02-16

■ Haste (Mecanismo de Ajuste do Batimento do Inserto) ■ Peças de Reposição

Faixa de 
Diâmetros øDc

Nro. da Cat. Diâmetro Parafuso de Cabeça Chaveta Grampo Parafuso

Tipo SRA Estoque øDc ød L L1

ø35.601 a ø43.600

SRA 44-32-BM32-080 32 BM-32 80 8,5

C00-90-08 G00-02-05 Z00-32-21 Z00-32-23SRA 44-32-ZS20-080
32

ZS-20
50,044-32-WD20-080 WD-20 80

44-32-WN20-080 WN-20

ø43.601 a ø51.600

SRA 52-39-BM40-100 39 BM-40 100 26,0

C00-90-10 G00-02-06 Z00-40-21 Z00-40-23SRA 52-39-ZS25-100
39

ZS-25
56,052-39-WD25-100 WD-25 100

52-39-WN25-100 WN-25

ø51.601 a ø60.600

SRA 61-46-BM50-120 46 BM-50 120 31,0

C00-90-10 G00-02-06 Z00-50-21 Z00-50-23SRA 61-46-ZS32-120
46

ZS-32
120 60,061-46-WD32-120 WD-32

61-46-WN32-120 WN-32

ø60.601 a ø80.600

SRA 81-56-BM50-080 56 BM-50
80

31,0

C00-90-12 G00-02-07 Z00-50-21 Z00- 50-23

81-56-BM50-140 140
SRA 81-56-ZS40-080

56

ZS-40
80

70,0

81-56-ZS40-140 140
81-56-WD40-080 WD-40

80
81-56-WD40-140 140
81-56-WN40-080 WN-40

80
81-56-WN40-140 140

ø80.601 a ø140.600

SRA 101-76-BM63-100 76 BM-63
100

38,0

C00-90-16 G00-02-08 Z00-63-21 Z00-63-23

101-76-BM63-160 160
SRA 101-76-ZS40-100

76

ZS-40
100

70,0

101-76-ZS40-160 160
101-76-WD40-100 WD-40

100
101-76-WD40-160 160
101-76-WN40-100 WN-40 100
101-76-WN40-160 160

*: Para o Tipo SRKG   ＊: Para o Tipo SRKB

◦ Tipo SRKB (Mandrilamento não Passante)

Tipo BM (Haste de Módulo Beta) Tipo ZS (Haste Cilíndrica)

Tipo WD (Haste Weldon) Tipo WN (Haste Whistle Notch)

◦ Tipo SRA 

L

ø
D

c

L1

ø
d

L

ø d

L1

ø
D

c

L1L

ø
D

c

ø d

L L1

ø
D

c

ø d

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Tipo SR

Nro. da Cat. øD ød L l Peso（ｋｇ）
B12-32-25-040 25 32 40 25 0,2

B12-40-25-040 25 42 40 25 0,3

32-045 32 42 45 30 0,3

B12-50-40-050 42 50 50 35 0,5

B12-63-25-045 25 63 45 25 0,7

32-050 32 63 50 30 0,9

40-055 42 63 55 35 1,1

B12-80-40-060 42 80 60 35 2,2

63-060 63 80 60 35 2,4

B12-100-40-060 42 100 60 35 3,1

63-060 63 100 60 35 3,3

80-075 80 100 75 50 3,5

Nro. da Cat. øD ød L l Peso（ｋｇ）
B13-25-25-045 25 25 45 － 0,2

070 25 25 70 － 0,3

B13-32-32-035 32 32 35 － 0,2 

070 32 32 70 － 0,4 

B13-40-40-045 42 42 45 － 0,4 

070 42 42 70 － 0,7 

B13-50-50-065 50 50 65 － 1,0 

100 50 50 100 － 1,5 

B13-63-63-060 63 63 60 － 1,3 

125 63 63 125 － 2,9 

B13-80-80-080 80 80 80 － 2,9 

160 80 80 160 － 4,9 

B13-100-100-080 100 100 80 － 4,9 

180 100 100 180 － 10,9 

■ Extensões

◦ Tipo BT/A 
Nro. da Cat. Estoque Tamanho do Cone øD L l Peso（ｋｇ）

BT10-40A-25-060 40 25 60 33 0,8 

32-060 40 32 60 33 0,9 

40-028 40 42 28 1 0,9 

40-060 40 42 60 33 1,2 

50-060 40 50 60 33 1,3 

63-055 40 63 55 28 1,4 

63-070 40 63 70 43 1,7 

BT10-50A-32-070 50 32 70 32 3,7 

40-070 50 42 70 32 3,9 

50-070 50 50 70 32 4,1 

63-080 50 63 80 42 4,3 

80-100 50 80 100 62 5,5 

100-110 50 100 110 72 7,0 

◦ Tipo HSK (Tubo de refrigerante vendido separadamente.)
Nro. da Cat. Estoque Tamanho do Cone øD L l Peso（ｋｇ）

BH10-50A-25-055 50 25 55 29 0,5 

32-060 50 32 60 34 0,6 

40-065 50 42 65 39 0,7 

BH10-63A-25-055 63 25 55 29 0,9 

32-060 63 32 60 34 1,0 

40-065 63 42 65 23 1,1 

50-070 63 50 70 44 1,5 

63-080 63 63 80 38 1,5 

BH10-100A-40-080 100 42 80 35 2,3 

50-080 100 50 80 35 2,5 

63-080 100 63 80 35 2,8 

80-090 100 80 90 45 3,8 

100-100 100 100 100 55 4,0 

■ Módulo de Mandril BETA

L

ø
D

L
ø
D

ø
D

ø
d

L

◦ Tipo B12

ø
D ø
d

L

◦ Tipo B13

◦ Tipo BT/A ◦ Tipo HSK

■ Tubos de Refrigerante

Tamanho do Cone

50 H00-50-01

63 H00-63-01

100 H00-100-01

■ Peças de Reposição

Parafuso 

de Sujeição

25 Z00-25-24

32 Z00-32-24

40 Z00-40-24

63 Z00-63-24

80 Z00-80-24

100 Z00-100-24

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Alargador SumiReamer

Tipo SR
◦ Tipo SRD (Para Mandrilamento Passante) ◦ Tipo SRB (Mandrilamento não Passante)

■ Porta-ferramenta （ø11.900 a ø35.600 mm） ■ Peças de Reposição

Faixa de Diâmetros
øDc

Nro. da Cat. Dimensões Parafuso de Cabeça Chaveta
Tipo SRD Tipo SRB Haste de Metal Duro Tipo SRD Haste de Metal Duro Tipo SRB

ød L b
Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque Nro. da Cat. Estoque

C
ur

ta

ø11.900 a ø15.600 SRD 16-10-100 D SRB 16-10-100 D 10 100 60 C00-90-00 G00-20-01
ø15.601 a ø18.600  19-12-115 D  19-12-115 D 12 115 70 C00-90-00 G00-20-01
ø18.601 a ø23.600  24-16-128 D  24-16-128 D 16 128 80 C00-90-01 G00-20-02
ø23.601 a ø28.600  29-20-145 D  29-20-145 D 20 145 95 C00-90-01 G00-20-02
ø28.601 a ø35.600  36-25-170 D  36-25-170 D 25 170 120 C00-90-01 G00-20-02

Lo
ng

a

ø11.900 a ø15.600 SRD 16-10-160 SRB 16-10-160 SRD 16-10-160HM SRB 16-10-160HM 10 160 120 C00-90-00 G00-20-01
ø15.601 a ø18.600  19-12-185  19-12-185  19-12-185HM  19-12-185HM 12 185 140 C00-90-00 G00-20-01
ø18.601 a ø23.600  24-16-208  24-16-208  24-16-208HM  24-16-208HM 16 208 160 C00-90-01 G00-20-02
ø23.601 a ø28.600  29-20-240  29-20-240  29-20-240HM  29-20-240HM 20 240 190 C00-90-01 G00-20-02
ø28.601 a ø35.600  36-25-274  36-25-274  36-25-274HM  36-25-274HM 25 274 224 C00-90-01 G00-20-02

SW

øD ød

L L

SW

øD ød

◦ Tipo BT/A ◦ Tipo HSK 

◦ Tipo BT/A 
Nro. da Cat. Estoque Tamanho do Cone Tamanho Faixa de Diâmetros øD ød L SW

AAT60-40A-25-090 D 40 ER25 2,0 a 16,0 50 42 90 4
32-100 D 40 ER32 2,0 a 20,0 50 50 100 4
40-105 D 40 ER40 3,0 a 26,0 60 63 105 4

AAT60-50A-32-110 D 50 ER32 2,0 a 20,0 50 50 110 4
40-115 D 50 ER40 3,0 a 26,0 60 63 115 4

◦Tipo HSK (Tubo de refrigerante vendido separadamente.)
Nro. da Cat. Estoque Tamanho do Cone Tamanho Faixa de Diâmetros øD ød L SW

AAH60-40A-25-100 D 40 ER25 2,0 a 16,0 50 42 105 4
32-100 D 40 ER32 2,0 a 20,0 50 50 110 4

AAH60-63A-25-090 D 63 ER25 2,0 a 16,0 50 42 90 4
32-095 D 63 ER32 2,0 a 20,0 50 50 95 4
40-125 D 63 ER40 3,0 a 26,0 60 63 125 4

AAH60-100A-40-110 D 100 ER40 3,0 a 26,0 60 63 110 4

■ Mandril com Mecanismo de Ajuste do Batimento do Inserto

■ Peças

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

■ Chaveta de Aperto
Nro. da Cat. Tamanho

00-05-05 ER25

00-05-02 ER32

00-05-03 ER40

■ Chave de Torque
Nro. da Cat. da Chaveta Suporte Aplicável Orifício Torx Classificação de Torque

G00-40-11 SR  16 / SR  19 T 6 0,9N·m

G00-40-12 SR  24  a  SR  61 T 8 1,5N·m

G00-40-13 SR  81 / SR  101 T 15 3,5N·m

L

øD ød

øD

■ Pinça
Nro. da Cat. Tamanho øD L
62-25- ER25 26 35

62-32- ER32 33 40

62-40- ER40 41 46

■ Disco de Vedação
Nro. da Cat. Tamanho ød

20.107.41- ER25 3,0 a 16,0

20.107.51- ER32 3,0 a 20,0

20.107.61- ER40 3,0 a 26,0

■ Capa da Pinça
Nro. da Cat. Tamanho øD d

20.107.410 ER25 42 M32 x 1,5

20.107.510 ER32 50 M40 x 1,5

20.107.610 ER40 63 M50 x 1,5

■ Tubos de Refrigerante

Tamanho do Cone

40 H00-40-01
63 H00-63-01
100 H00-100- 01

■ Peças de Reposição

C00-96-16

ød

  = ød
Ex. 1: ER25, d=12 ⇒ 62-25-12
Estes itens estão em estoque em incrementos de 1 mm:
62-25-  de ø12 a ø16 mm 
62-32-  de ø12 a ø20 mm 
62-40-  de ø12 a ø26 mm.

  = ød
Ex. 1:  ER25, d=12 ⇒ 20.107.41-120
Estes itens estão em estoque em incrementos de 1 mm:
20.107.41-  de ø12 a ø16 mm 
20.107.51-  de ø12 a ø20 mm 
20.107.61-  de ø12 a ø26 mm.

D,B,KG,A
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Tipo SR
■ Instruções de Uso do Tipo SR (Ajuste do Batimento)

O batimento na aresta de corte de um alargador deve ser de zero para que se obtenha uma precisão ideal de 

mandrilamento. Para corrigir o batimento no suporte ou no eixo da máquina, é recomendado o uso de suportes com um 

mecanismo de ajuste de batimento mandris hidráulicos e ajuste por contração. É possível utilizar vários métodos para medir 

o desvio em um alargador SumiReamer do tipo SR. Os alargadores SumiReamer tipo SR oferecem uma boa repetitividade 

de batimento, de forma que é recomendado que os insertos sejamsubstituídos sem que se remova a haste do eixo.

(1)  Método altamente preciso de medição da excentricidade 
da aresta de corte (para medir a face do arco do inserto)
A medição das faces imediatamente após onde o 
diâmetro externo do inserto foi chanfrado elimina 
todos os erros de fixação. Isso permite a medição de 
excentricidade mais precisa.

(2)  Método simplificado de medição 
(para a medição do cone curto do suporte) 
O cone curto do suporte, onde os insertos são fixados, 
fornece a medição mais fácil e precisa antes da fixação 
dos insertos.

(3)  Método simplificado de medição 
(para a medição do diâmetro externo do suporte) 
O diâmetro externo usinado de alta precisão do suporte 
da haste fornece uma boa estimativa da medição da 
excentricidade.

D Suportes de Haste com Mecanismo de Correção
Os suportes de haste devem ter um mecanismo de correção 
quando se usa escareadores de ø35 mm ou mais.
(Procedimento de ajuste)

(1)  Aperte o parafuso de fixação central no valor de torque 
A na tabela a seguir, então coloque o inserto e meça a 
excentricidade da aresta de corte.

(2)  Verifique o dente onde a excentricidade atinge seu maior 
valor e ajuste-o com o parafuso de ajuste.

(3)  Repita esse ajuste para todos os dentes conforme o necessário.
(4)  Remova o inserto ajustado, aperte o parafuso de fixação 

central para o valor de torque B na tabela a seguir e 
recoloque o inserto.

Torque de Aperto Recomendado para 
Parafuso de Fixação Central (N·m)

Tamanho A B

SR044 25  32

SR052 25  32

SR061 40  55

SR081 65  85

SR101 95 120

Parafuso
de Ajuste

Parafuso
de Ajuste

Parafuso de
fixação central

* A precisão da excentricidade é maior na ordem de (1), (2) e (3).

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Furos de Médio a Grande Porte

L

ø
D

c

ø
D

s 
h7  0 –0

,5

1 s

■ Suportes

Nro. da Cat. Ferramenta øDc (mm)
Dimensões (mm)

Podem ser produzidos
suportes para diâmetros 
tão pequenos quanto 
øDc=200mm.
Especificar todas 
as medições 
e formatos de 
acessórios ao 
efetuar o pedido.

L øDs 1 s

TCS 050 a 065 50 a 65 205 a 245 40 115 a 145 140 a 180 65
        066 a 080 66 a 80 245 a 280 40 145 a 175 180 a 215 65
        081 a 085 81 a  85 290 a 305 50 175 a 185 215 a 230 75
        086 a 095 86 a  95 305 a 330 50 185 a 205 230 a 255 75
        096 a 105   96 a  105 330 a 355 50 205 a 225 255 a 280 75
        106 a 110 106 a  110 355 a 365 50 225 a 235 280 a 290 75

■ Peças de Reposição

Suporte Aplicável

Cartuchos Parafuso de Cabeça Parafuso de Retenção
(Externo)

Ajuste Axial
Parafuso Parafuso

Chaveta
(Para Parafuso)

Torque de Aperto 
Recomendado

（N･m）Estoque Externa Estoque Interna Externa Interna

3,0TCS 050~055 TU050055K1 TU050055K2 BX 0408 BX 0408

BT 0306 AJM4FT BFTX 0409N     TRX 15

TCS 056~065 TU055065K1 TU055065K2 BX 0410 BX 0410

TCS 066~075 TU065075K1 TU065075K2 BX 0414 BX 0414

TCS 076~085 TU075085K1 TU075085K2 BX 0418 BX 0418

TCS 086~095 TU085095K1
TU085105K2

BX 0418 BX 0425

TCS 096~105 TU095105K1 BX 0425 BX 0425

TCS 106~115 TU105135K1 TU105125K2 BX 0430 BX 0425

■ Insertos
  

P  Aço  M  Aço Inoxidável  K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso 

S  Liga Exótica  H  Aço Temperado

15˚

15˚

ø
6

ø
4,

4

10
±

0,
02

5

5,5
15,5

±0,025

Classe Metal Duro 
Revestido Metal Duro

A
pl

ic
aç

ão Alta Velocidade/Leve
Finalidade Geral P  

Desbaste

Nro. da Cat.

AC
32

5

A3
0N Aplicação

WPG 10R Externa
WPG 10L Interna

■ Condições de Corte Recomendadas

Diâmetro
øDc (mm)

Condi-
ções

Aço Mole
Aço Liga

(Abaixo de 320HB)

Aço Mole
Aço Liga

Aço Geral
(Abaixo de 250HB)

Aço para Matrizes
(Aproximadamente HB250)

Ferro Fundido 
Dúctil

Ferro Fundido

Até ø165
vc 70 – 90 – 110 90 – 110 – 130 50 – 70 – 80 100 – 120 – 140 100 – 120 – 140

f 0,05 – 0,1 – 0,15 0,05 – 0,1 – 0,15 0,05 – 0,1 – 0,15 0,1 – 0,15 – 0,2 0,15 – 0,2 – 0,25

Mín. - Ideal - Máx.

Metal Duro
Metal Duro
Revestido Intercambiável 2D

A figura mostra o tipo WPG10R

SEC-COREMILL para Trepanação

Tipo TCS

vc: Velocidade de Corte (m/min)  f: Taxa de Avanço (mm/rot)

GG G S G S S G G S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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■ Características Gerais

A SUPER MULTIDRILL tipo AK, uma broca soldada de Metal Duro 
com furos de óleo transpassantes na ferramenta, usa um substrato de 
Metal Duro resistente associado ao novo revestimento ZX. Com o dobro 
de possibilidades de reafiação oferecidas em relação às ferramentas 
convencionais pode-se obter um menor custo de operação.

■ Características e Aplicações

D Vida útil estável da ferramenta até 1,5 vez maior
O substrato resistente com o novo revestimento ZX melhora a resistência a fraturas e a vida útil da ferramenta.

D O dobro de possibilidades de reafiação
A parte mais longa da ponta de metal duro fornece o dobro de possibilidades de reafiação.

D Projeto exclusivo de corte para uso de névoa de óleo
Tanto o formato da corte quanto a qualidade da superfície da corte foram 
projetados para profundidades de furação de até C/P=5 usando névoa.

■ Desempenho

■  Exemplos de
Aplicação

■ Série

Nro. da Cat. da Série
Faixa de 

Diâmetros
(mm)

Profundidade 
de Furação

(C/P)
Características

Tipo Padrão (MAK) ø13,6 a ø40,5 Até 3 Até 3 vezes mais expectativa de vida útil 
total da ferramenta, resultando de uma 
vida da ferramenta 1,5 vez maior e 2 vezes 
mais possibilidades de reafiação.

Tipo Longo (LAK) ø13,6 a ø40,5 Até 5

Tipo de Furo Profundo (DAK) ø13,0 a ø40,5 Até 7

Tipo Padrão (BAK) ø13,6 a ø30,5 Até 3 Projetada para furação de lâminas empilhadas.

D Finalidade Geral (C/P: Até 5): Tipo MAK / Tipo LAK / Tipo BAK vc: Velocidade de Corte (m/min)  f: Taxa de Avanço (mm/rot)
Material de Trabalho

Série
Diâmetro da Broca

øDc

Aço Mole Aço Geral Aço Temperado Aço Estrutural Aço Inoxidável Ferro Fundido Acinzentado Ferro Fundido Dúctil Liga de Alumínio Liga de Ti Inconel
(Até 200HB) (Até 300HB) 45HRC SM･SS (Até 200HB) FC250 FCD450 － 6AI-4V-Ti Inco718

Tipo MAK
Tipo LAK

Tipo MAK
Tipo LAK

Tipo MAK
Tipo LAK

Tipo BAK
Tipo MAK
Tipo LAK

Tipo MAK
Tipo LAK

Tipo MAK
Tipo LAK

Tipo MAK
Tipo LAK

Tipo MAK
Tipo LAK

Tipo MAK
Tipo LAK

~ ø15,0 vc 50 – 60 – 75 50 – 60 – 70 30 – 35 – 45 50 – 55 – 60 35 – 40 – 50   60 – 70 – 100 55 – 60 – 75   70 – 80 – 100 20 – 25 – 35 10 – 20 – 30
f 0,15 – 0,20 – 0,30 0,15 – 0,20 – 0,30 0,10 – 0,15 – 0,20 0,20 – 0,22 – 0,25 0,10 – 0,12 – 0,20 0,20 – 0,25 – 0,30 0,15 – 0,20 – 0,30 0,25 – 0,30 – 0,35 0,10 – 0,12 – 0,15 0,05 – 0,08 – 0,10

~ ø20,0 vc 50 – 60 – 75 50 – 60 – 70 35 – 40 – 50 50 – 55 – 65 35 – 40 – 50   60 – 70 – 100 60 – 65 – 80   70 – 90 – 110 20 – 25 – 40 10 – 20 – 30
f 0,15 – 0,25 – 0,35 0,15 – 0,20 – 0,35 0,15 – 0,20 – 0,25 0,20 – 0,22 – 0,25 0,15 – 0,17 – 0,25 0,20 – 0,25 – 0,35 0,15 – 0,20 – 0,35 0,25 – 0,32 – 0,40 0,10 – 0,12 – 0,15 0,05 – 0,08 – 0,10

~ ø30,0 vc 55 – 65 – 90 55 – 65 – 90 35 – 40 – 50 50 – 60 – 70 35 – 40 – 50   60 – 75 – 110 60 – 70 – 90   75 – 100 – 120 25 – 30 – 40 15 – 20 – 35
f 0,20 – 0,30 – 0,40 0,20 – 0,25 – 0,35 0,15 – 0,20 – 0,25 0,20 – 0,25 – 0,35 0,15 – 0,20 – 0,25 0,25 – 0,30 – 0,40 0,20 – 0,25 – 0,40 0,30 – 0,35 – 0,45 0,10 – 0,14 – 0,20 0,08 – 0,10 – 0,12

~ ø40,0 vc 60 – 70 – 90 60 – 70 – 90 35 – 40 – 50 50 – 60 – 75 35 – 40 – 50   60 – 75 – 110   60 – 70 – 100   75 – 100 – 120 25 – 30 – 40 15 – 20 – 35
f 0,20 – 0,30 – 0,40 0,20 – 0,25 – 0,30 0,15 – 0,50 – 0,25 0,25 – 0,30 – 0,35 0,15 – 0,20 – 0,25 0,25 – 0,35 – 0,45 0,20 – 0,25 – 0,40 0,30 – 0,35 – 0,45 0,10 – 0,14 – 0,20 0,08 – 0,10 – 0,12

Mín. - Ideal - Máx.

D Furo Profundo (C/P: Até 7): Tipo DAK vc: Velocidade de Corte (m/min)  f : Taxa de Avanço (mm/rot)
Material de Trabalho

Aço Mole Aço Geral Aço Temperado Aço Inoxidável Ferro Fundido Acinzentado Ferro Fundido Dúctil Liga de Alumínio Liga de Ti Inconel
(Até 200HB) (Até 300HB) 45HRC (Até 200HB) FC250 FCD450 － 6AI-4V-Ti Inco718

~ ø15,0 vc 50 – 55 – 65 50 – 55 – 60 20 – 30 – 45 35 – 40 – 50 60 – 65 – 80 45 – 50 – 65 70 – 80 – 90 20 – 25 – 35 10 – 15 – 30
f 0,15 – 0,20 – 0,25 0,15 – 0,20 – 0,25 0,10 – 0,15 – 0,15 0,10 – 0,12 – 0,15 0,20 – 0,22 – 0,25 0,15 – 0,20 – 0,25 0,25 – 0,27 – 0,30 0,08 – 0,10 – 0,12 0,05 – 0,08 – 0,10

~ ø20,0 vc 50 – 55 – 65 50 – 55 – 60 25 – 30 – 45 35 – 40 – 50 60 – 65 – 80 50 – 55 – 70 70 – 80 – 90 20 – 25 – 40 10 – 15 – 30
f 0,15 – 0,20 – 0,25 0,15 – 0,20 – 0,25 0,15 – 0,17 – 0,20 0,12 – 0,15 – 0,20 0,20 – 0,22 – 0,25 0,15 – 0,17 – 0,25 0,25 – 0,27 – 0,35 0,08 – 0,10 – 0,12 0,05 – 0,08 – 0,10

~ ø30,0 vc 55 – 60 – 75 55 – 60 – 70 25 – 35 – 50 35 – 40 – 50 60 – 70 – 90 50 – 55 – 80 75 – 85 – 100 25 – 30 – 40 15 – 20 – 35
f 0,20 – 0,25 – 0,30 0,20 – 0,25 – 0,30 0,15 – 0,17 – 0,20 0,15 – 0,17 – 0,20 0,25 – 0,27 – 0,30 0,20 – 0,25 – 0,30 0,30 – 0,32 – 0,35 0,10 – 0,12 – 0,15 0,08 – 0,10 – 0,12

~ ø40,0 vc 60 – 60 – 70 60 – 65 – 70 25 – 35 – 50 35 – 40 – 50 60 – 70 – 90 50 – 55 – 80 75 – 85 – 100 25 – 30 – 40 15 – 20 – 35
f 0,20 – 0,25 – 0,30 0,20 – 0,25 – 0,30 0,15 – 0,17 – 0,20 0,15 – 0,17 – 0,20 0,25 – 0,27 – 0,30 0,20 – 0,25 – 0,30 0,30 – 0,35 – 0,40 0,10 – 0,12 – 0,15 0,08 – 0,10 – 0,12

Mín. - Ideal - Máx.

●Comparação de Remoção de Cavacos 
 Profundidade de furação C/P=5 usando névoa

Sérios danos devidos ao 
bloqueio de cavacos

Profundidade de Furação

Fo
rç

a 
de

 C
or

te

MultiDrill Tipo LAK Broca do Concorrente

Broca: ø18 Material de Trabalho: S50C (230HB) Usando Névoa
vc=50 m/min f=0,3 mm/rot A=90 mm (C/P=5)

2001000

Tipo
AK

●Componentes Automotivos SCM440 
 (250HB)

Grande melhoria na vida útil da ferramenta!

Do Concorrente

Broca: KDS250MAK ø25
vc=60 m/min f=0,25 mm/rot A=65 mm (Passante)

300 (Furo)

Super MultiDrill

Tipo AK
● Tipo MAK ● Tipo BAK ● Tipo LAK/Tipo DAK

■ Condições de Corte Recomendadas (Tipo de Ponta Soldada de Metal Duro)

Diâmetro  
da Broca øDc

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Super MultiDrill

Série Soldada
Tipo Sólido (Com Furo para Óleo) (Tipo MAK / Tipo BAK / Tipo LAK / Tipo DAK)

14
0˚

ø
D c

 h
7

ø
D

s 
  h

6

L

6

1

2

3

s

D Diâmetro de ø13,0 a 23,5 mm As dimensões indicadas em ( ) são para o tipo BAK

Diâmetro da 
Ferramenta

øDc
(mm)

Diâmetro 
da Haste

øDs
(mm)

Nro. da Cat.

Série Padrão (3D) Série Longa (5D) Série de Furo Profundo (7D)

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

M B L 1 2 L L 1 2 D L 1 2

13,0

16

KDS 130 AK Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D 175 106 106 127
13,5  135 AK Q Q Q Q Q Q 140 74 74 92 D
13,7 KDS 137 AK

115
(118)

48
(56)

51
(56)

67
(70) 145 78 80 97 180 113 113 13214,0  140 AK D D D

14,2  142 AK D D
14,5  145 AK D D D
14,7

20

KDS 147 AK
125 55

(60)
54
(60)

75 155 85 85 105 195 122 122 145
14,8  148 AK
15,0  150 AK D D D
15,5  155 AK D D D
15,7 KDS 157 AK

130 58
(64)

58
(64)

80 165 91 91 115 205 129 129 155
16,0  160 AK D D D
16,2  162 AK D D
16,3  163 AK D
16,5  165 AK D D D
16,7 KDS 167 AK D

135 61
(68)

61
(68)

85 170 96 96 120 215 138 138 16517,0  170 AK D D D
17,5  175 AK D D D
17,6 KDS 176 AK D

140
 

65
(72)

65
(72)

90 175 101 102 125 220 145 145 170
17,7  177 AK D D
17,8  178 AK
18,0  180 AK D D D D
18,5  185 AK D D D
18,7

25

KDS 187 AK

155
(151)

68
(76)

68
(76)

99
(95) 190 107 107 134 240 154 154 184

18,9  189 AK
19,0  190 AK D D D
19,1  191 AK
19,2  192 AK
19,4  194 AK
19,5  195 AK D D D
19,7 KDS 197 AK

155
(156)

72
(80)

72
(80)

99
(100) 195 112 113 139 245 161 161 189

20,0  200 AK D D D
20,2  202 AK
20,3  203 AK
20,4  204 AK
20,5  205 AK D D D
20,6

25

KDS 206 AK

155
(161)

72
(84)

75
(84)

99
(105) 195 112 118 139 245 166 166 189

20,7  207 AK
21,0  210 AK D D D
21,2  212 AK D D
21,5  215 AK D D D
21,6 KDS 216 AK

160
(166)

76
(88)

79
(88)

104
(110) 200 116 124 144 250 174 177 194

22,0  220 AK D D D
22,1  221 AK
22,2  222 AK
22,4  224 AK
22,5  225 AK D D D
23,0 KDS 230 AK D 160

(171)
74
(92)

82
(92)

104
(115)

D 210 124 129 154 D 270 186 186 214
23,5  235 AK D D D

*Além dos itens em estoque, podem ser produzidos tamanhos em incrementos de ø0,1. Classe: ACZ70S

Indique M, B, L, ou D em □ ao efetuar o pedido.
(Exemplo: KDS130DAK)

Tipo MAK

Tipo BAK

Tipo LAK

Tipo DAK

3D 5D 7D

15
0˚

øD
c 
h7

ø
D

s 
 h

6

L

6

1

2

3

s

1: Comprimento após o Pescoço,  : Comprimento Efetivo da Corte (Comprimento da Alma)

D Tipo MAK D Tipo BAK

*Consulte a parte inferior direita da página J81 para s e 3.
C/ Furo para Óleo

M,B,L,D

Tipo BAKTipo MAK

MAK
BAK

GG S S S G S
GG

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Condições de Corte Recomendadas J79

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Revestimento
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D Diâmetro de ø24,0 a 40,5 mm As dimensões indicadas em ( ) são para o tipo BAK

Diâmetro da 
Ferramenta

øDc
(mm)

Diâmetro 
da Haste

øDs
(mm)

Nro. da Cat.

Série Padrão (3D) Série Longa (5D) Série de Furo Profundo (7D)

Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm) Estoque Dimensões (mm)

M B L 1 2 L L 1 2 D L 1 2

24,0

32

KDS 240 AK D D
170
(180)

79
(96)

86
(96)

110
(120)

D
220 129 135 160

D
280 190 190 22024,1  241 AK D

24,5  245 AK D D D D
24,6 KDS 246 AK D D

170
(185)

78
(100)

88
(100)

110
(125) 225 133 140 165 290200200230

24,7  247 AK D D
25,0  250 AK D D D
25,5  255 AK D D D
26,0 KDS 260 AK D 175

(190)
82

(104)
92

(104)
115
(130)

D 230 137 146 170 D 300 210 210 240
26,5  265 AK D D D D
26,7 KDS 267 AK D

175
(195)

81
(108)

94
(108)

115
(135) 235 141 151 175 305 215 215 24527,0  270 AK D D D

27,5  275 AK D D
28,0 KDS 280 AK D

180
(200)

84
(112)

97
(112)

120
(140)

D

240 144 157 180

D

310 220220250
28,1  281 AK
28,3  283 AK
28,5  285 AK D D
28,6 KDS 286 AK

185
(205)

88
(116)

100
(116)

125
(145) 245 148 162 185 320230230260

28,7  287 AK
29,0  290 AK D D D
29,4  294 AK
29,5  295 AK D D
29,8 KDS 298 AK

185
(210)

87
(120)

104
(120)

125
(150) 255 157 167 195 33024024027030,0  300 AK D D D

30,5  305 AK D D
31,0

40

KDS 310 AK Q 205 95 112 135 275 166 187 205 345245245275
31,5  315 AK Q
32,0 KDS 320 AK Q 210 98 115 140 280 172 190 210 355250250285
32,5  325 AK Q
33,0 KDS 330 AK Q 215 101 119 145 D 285 172 194 215 365260260295
33,5  335 AK Q
34,0 KDS 340 AK Q 220 104 122 150 290 177 197 220 375270270305
34,5  345 AK Q
35,0 KDS 350 AK Q 225 107 125 155 295 180 200225 385275275 315
35,5  355 AK Q
36,0 KDS 360 AK Q 225 110 128 155 300 183 203230 390280280320
36,5  365 AK Q
37,0 KDS 370 AK Q 230 113 132 160 305 188 207235 400290290330
37,5  375 AK Q
38,0 KDS 380 AK Q 235 116 165 165 315 193 245245 410 308340340
38,5  385 AK Q
39,0 KDS 390 AK Q 240 119 170 170 320 198 250250 415 312 345345
39,5  395 AK Q
40,0 KDS 400 AK Q 245 122 175 175 325203255255 420 316 350350
40,5  405 AK Q

*Além dos itens em estoque, podem ser produzidos tamanhos em incrementos de ø0,1.� Classe: ACZ70S

Indique M, B, L, ou D em □ ao efetuar o pedido.
(Exemplo: KDS240MAK)

14
0˚

øD
c 
h7

ø
D
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 h

6
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D Tipo LAK / Tipo DAK

■ Dimensões
Adicionais

Dimensões para Comprimento 
da Estria ( s) e da Parte Plana 
da Trava Lateral ( 3)

Diâmetro da Haste
øDs s 3

16,0 48 35

20,0 50 40

25,0 56 45

32,0 60 50

40,0 70 60

3D 5D 7D

1: Comprimento após o Pescoço, : Comprimento Efetivo da Corte (Comprimento da Alma)

*Consulte a parte inferior direita para s e 3.

*

Super MultiDrill

Série Soldada

C/ Furo para Óleo

M,B,L,D

Tipo Sólido (Com Furo para Óleo) (Tipo MAK / Tipo BAK / Tipo LAK / Tipo DAK)

Tipo LAK

LAK
DAK

GG S S S G S
GG S S G S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Condições de Corte Recomendadas J79

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Revestimento
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Fig. 1: Haste Escalonada Fig. 2: Haste Reta Fig. 3: Haste em Relevo

s

s s

Tipo Curto

D Diâmetro ø1,0 a 5,3mm

Diâmetro da 
Ferramenta

øDc
(mm)

Haste

Nro. da Cat. Estoque

Dimensões (mm)

Diâmetro
øDs
(mm)

Comprimento
s

(mm)
Fig.

Comprimento 
Total

L

Comprimento 
da Corte

1,0

3 28
1

HMD 010S D 38 6
1,1 HMD 011S D 39 7
1,2 HMD 012S D 40 8
1,3  013S D
1,4 HMD 014S D 41 9
1,5  015S D
1,6 HMD 016S D 42 10
1,7  017S D
1,8 HMD 018S D 43 11
1,9  019S D
2,0 HMD 020S D 44 12
2,1  021S D
2,2 HMD 022S D 45 13
2,3  023S D
2,4 HMD 024S D

46 142,5  025S D
2,6  026S D
2,7 HMD 027S D

48 16
2,8  028S D
2,9  029S D
3,0 2 HMD 030S D
3,1

4 30
1

HMD 031S D
50 183,2  032S D

3,3  033S D
3,4 HMD 034S D

52 20
3,5  035S D
3,6  036S D
3,7  037S D
3,8 HMD 038S D

54 223,9  039S D
4,0 2 HMD 040S D
4,1

6 38 1

HMD 041S D 66 22
4,2  042S D
4,3 HMD 043S D

68 24
4,4  044S D
4,5  045S D
4,6  046S D
4,7  047S D
4,8 HMD 048S D

70 26

4,9  049S D
5,0  050S D
5,1  051S D
5,2  052S D
5,3  053S D

D Diâmetro ø5,4 a 10,0mm

Diâmetro da 
Ferramenta

øDc
(mm)

Haste

Nro. da Cat. Estoque

Dimensões (mm)

Diâmetro
øDs
(mm)

Comprimento
s

(mm)
Fig.

Comprimento 
Total

L

Comprimento 
da Corte

5,4

6 38
1

HMD 054S D

72 28

5,5  055S D
5,6  056S D
5,7  057S D
5,8  058S D
5,9  059S D
6,0 2 HMD 060S D
6,1

8 38
1

HMD 061S D

75 31

6,2  062S D
6,3  063S D
6,4  064S D
6,5  065S D
6,6  066S D
6,7  067S D
6,8 HMD 068S D

78 34

6,9  069S D
7,0  070S D
7,1  071S D
7,2  072S D
7,3  073S D
7,4  074S D
7,5  075S D
7,6 HMD 076S D

81 37
7,7  077S D
7,8  078S D
7,9  079S D
8,0 2 HMD 080S D
8,1

10 43,5
1

HMD 081S D

87 37
8,2  082S D
8,3  083S D
8,4  084S D
8,5  085S D
8,6 HMD 086S D

90 40

8,7  087S D
8,8  088S D
8,9  089S D
9,0  090S D
9,1  091S D
9,2  092S D
9,3  093S D
9,4  094S D
9,5  095S D
9,6 HMD 096S D

93 43
9,7  097S D
9,8  098S D
9,9  099S D

10,0 2 HMD 100S D

3D

MultiDrill H’s (Aço Rápido)

Tipo HMD-S Tipo HMD-LTipo HMD-S Tipo HMD-M

Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

SS S S S S

CFRP
Composto

Aço Carbono, Aço Liga Aço TemperadoAço
Temperado

Aço
Inoxidável

Aços resistentes
ao calor

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

Liga de
cobre

Liga
de Ti

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Revestimento



J83

B
ro

cas

Haste de Precisão

A haste retificada
de precisão assegura
uma excelente rigidez

HSS Classe
Premium

Tecnologia de HSS em pó
para fornecer

maior produtividade

Revestimento de TiAlN

Revestimento multicamada
de TiAIN para fornecer

maior vida útil da ferramenta

Projeto
MultiDrill

A tecnologia de ponta única
maximiza as taxas

de penetração das brocas

MultiDrill H’s (Aço Rápido)

Tipo HMD-S

D Diâmetro ø10,1 a 12,2mm

Diâmetro da 
Ferramenta

øDc
(mm)

Haste

Nro. da Cat. Estoque

Dimensões (mm)

Diâmetro
øDs
(mm)

Comprimento
s

(mm)
Fig.

Comprimento 
Total

L

Comprimento 
da Corte

10,1

12 46

1

HMD 101S D

100 43

10,2  102S D
10,3  103S D
10,4  104S D
10,5  105S D
10,6  106S D
10,7 HMD 107S D

104 47

10,8  108S D
10,9  109S D
11,0  110S D
11,1  111S D
11,2  112S D
11,3  113S D
11,4  114S D
11,5  115S D
11,6  116S D
11,7  117S D
11,8  118S D
11,9 HMD 119S D

108 5112,0 2 HMD 120S D
12,1

3 HMD 121S D
12,2  122S D

D Diâmetro ø12,3 a 20,0mm

Diâmetro da 
Ferramenta

øDc
(mm)

Haste

Nro. da Cat. Estoque

Dimensões (mm)

Diâmetro
øDs
(mm)

Comprimento
s

(mm)
Fig.

Comprimento 
Total

L

Comprimento 
da Corte

12,3

12 46 3

HMD 123S D

108 51

12,4  124S D
12,5  125S D
12,6  126S D
12,7  127S D
12,8  128S D
12,9  129S D
13,0  130S D
13,5

16 50

1

HMD 135S D 132 7214,0  140S D
14,5 HMD 145S D 136 76
15,0

20 52

HMD 150S D 142 76
15,5 HMD 155S D 146 8016,0  160S D
16,5 HMD 165S D 150 8417,0  170S D
17,5 HMD 175S D 153 8718,0  180S D
18,5 HMD 185S D 156 90
19,0

25 60
HMD 190S D 164 90

19,5 HMD 195S D 168 9420,0  200S D

Tipo Curto

■ Condições de Corte Recomendadas

Aços Estruturais (SS)
Aço Carbono (SC)

Aço Liga (SCM)
Aço Pré-temperado (NAK)

Aço para Matrizes (SKD)
Aço Inoxidável

Aço Temperado (35 a 45HRC)
Ferro Fundido (FC) Liga de Al

Metal não Ferroso

Velocidade de Rotação
(min-1)

Taxa de Avanço
(mm/min)

Velocidade de Rotação
(min-1)

Taxa de Avanço
(mm/min)

Velocidade de Rotação
(min-1)

Taxa de Avanço
(mm/min)

Velocidade de Rotação
(min-1)

Taxa de Avanço
(mm/min)

Velocidade de Rotação
(min-1)

Taxa de Avanço
(mm/min)

Curta

ø2,0 5.700 360 4.600 240 3.400 160 6.300 490 9.700 760

ø3,0 4.200 460 3.400 320 2.500 200 4.700 640 7.200 980

ø5,0 2.500 430 2.000 290 1.500 200 2.800 600 4.300 920

ø8,0 1.600 370 1.300 250 960 170 1.800 530 2.700 790

ø10,0 1.300 340 1.000 230 760 150 1.400 460 2.200 730

ø12,0 1.100 310 850 210 640 140 1.200 430 1.800 670

ø16,0 800 290 640 200 480 130 880 390 1.400 610

ø20,0 640 260 510 180 380 120 700 350 1.100 550

3DAté 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

SS S S S S

CFRP
Composto

Aço Carbono, Aço Liga Aço TemperadoAço
Temperado

Aço
Inoxidável

Aços resistentes
ao calor

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

Liga de
cobre

Liga
de Ti

Material de Trabalho
Cond.Diâmetro 

   da Ferramenta
     øDc (mm)Tipo

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Revestimento
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Fig. 1: Haste Escalonada Fig. 2: Haste Reta Fig. 3: Haste em Relevo

Reta entre esses pontos

MultiDrill H’s (Aço Rápido)

Tipo HMD-M

D Diâmetro ø2,0 a 6,0 mm

Diâmetro da 
Ferramenta

øDc
(mm)

Haste

Nro. da Cat. Estoque

Dimensões (mm)

Diâmetro
øDs

(mm)

Comprimento
s

(mm)
Fig.

Comprimento 
Total

L

Comprimento da 
Corte

2,0

3 28
1

HMD 020M D 56 24
2,1  021M D
2,2 HMD 022M D 56 25
2,3  023M D
2,4 HMD 024M D

61 302,5  025M D
2,6  026M D
2,7 HMD 027M D

64 33
2,8  028M D
2,9  029M D
3,0 2 HMD 030M D
3,1

4 30
1

HMD 031M D
68 363,2  032M D

3,3  033M D
3,4 HMD 034M D

71 39
3,5  035M D
3,6  036M D
3,7  037M D
3,8 HMD 038M D

75 433,9  039M D
4,0 2 HMD 040M D
4,1

6 38
1

HMD 041M D 85 43
4,2  042M D
4,3 HMD 043M D

89 47
4,4  044M D
4,5  045M D
4,6  046M D
4,7  047M D
4,8 HMD 048M D

94 52

4,9  049M D
5,0  050M D
5,1  051M D
5,2  052M D
5,3  053M D
5,4 HMD 054M D

99 57

5,5  055M D
5,6  056M D
5,7  057M D
5,8  058M D
5,9  059M D
6,0 2 HMD 060M D

Tipo Regular

D Diâmetro ø6,1 a ø10,0 mm

Diâmetro da 
Ferramenta

øDc
(mm)

Haste

Nro. da Cat. Estoque

Dimensões (mm)

Diâmetro
øDs

(mm)

Comprimento
s

(mm)
Fig.

Comprimento 
Total

L

Comprimento da 
Corte

6,1

8 38
1

HMD 061M D

107 63

6,2  062M D
6,3  063M D
6,4  064M D
6,5  065M D
6,6  066M D
6,7  067M D
6,8 HMD 068M D

113 69

6,9  069M D
7,0  070M D
7,1  071M D
7,2  072M D
7,3  073M D
7,4  074M D
7,5  075M D
7,6 HMD 076M D

119 75
7,7  077M D
7,8  078M D
7,9  079M D
8,0 2 HMD 080M D
8,1

10 43,5
1

HMD 081M D

125 75
8,2  082M D
8,3  083M D
8,4  084M D
8,5  085M D
8,6 HMD 086M D

131 81

8,7  087M D
8,8  088M D
8,9  089M D
9,0  090M D
9,1  091M D
9,2  092M D
9,3  093M D
9,4  094M D
9,5  095M D
9,6 HMD 096M D

137 87
9,7  097M D
9,8  098M D
9,9  099M D

10,0 2 HMD 100M D

5D

Tipo HMD-M Tipo HMD-LTipo HMD-S

SS S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Revestimento
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B
ro

cas

Revestimento de TiAlN

Revestimento multicamada 
de TiAIN para fornecer

 maior vida útil da ferramenta

Projeto 
MultiDrill

A tecnologia de ponta única 
maximiza as taxas 

de penetração das brocas

Haste de Precisão

A haste retificada 
de precisão fornece 

uma excelente rigidez

HSS Classe 
Premium

Tecnologia de HSS em pó 
para fornecer 

maior produtividade

Tipo Regular

D Diâmetro ø10,1 a 12,2 mm

Diâmetro da 
Ferramenta

øDc
(mm)

Haste

Nro. da Cat. Estoque

Dimensões (mm)

Diâmetro
øDs

(mm)

Comprimento
s

(mm)
Fig.

Comprimento 
Total

L

Comprimento 
da Corte

10,1

12 46

1

HMD 101M D

144 87

10,2  102M D
10,3  103M D
10,4  104M D
10,5  105M D
10,6  106M D
10,7 HMD 107M D

151 94

10,8  108M D
10,9  109M D
11,0  110M D
11,1  111M D
11,2  112M D
11,3  113M D
11,4  114M D
11,5  115M D
11,6  116M D
11,7  117M D
11,8  118M D
11,9 HMD 119M D

158 10112,0 2 HMD 120M D
12,1

3 HMD 121M D
12,2  122M D

D Diâmetro ø12,3 a 20,0 mm

Diâmetro da 
Ferramenta

øDc
(mm)

Haste

Nro. da Cat. Estoque

Dimensões (mm)

Diâmetro
øDs

(mm)

Comprimento
s

(mm)
Fig.

Comprimento 
Total

L

Comprimento 
da Corte

12,3

12 46 3

HMD 123M D

158 101

12,4  124M D
12,5  125M D
12,6  126M D
12,7  127M D
12,8  128M D
12,9  129M D
13,0  130M D
13,5

16 50

1

HMD 135M D 168 10814,0  140M D
14,5 HMD 145M D 173 114
15,0

20 52

HMD 150M D 180 114
15,5 HMD 155M D 185 12016,0  160M D
16,5 HMD 165M D 189 12517,0  170M D
17,5 HMD 175M D 194 13018,0  180M D
18,5 HMD 185M D 198 135
19,0

25 60
HMD 190M D 206 135

19,5 HMD 195M D 210 14020,0  200M D

■ Condições de Corte Recomendadas

Aços Estruturais (SS)
Aço Carbono (SC)

Aço Liga (SCM)
Aço Pré-temperado (NAK)

Aço para Matrizes (SKD)
Aço Inoxidável

Aço Temperado (35 a 45HRC)
Ferro Fundido (FC) Liga de Al

Metal não Ferroso

Velocidade de Rotação
(min-1)

Taxa de Avanço
(mm/min)

Velocidade de Rotação
(min-1)

Taxa de Avanço
(mm/min)

Velocidade de Rotação
(min-1)

Taxa de Avanço
(mm/min)

Velocidade de Rotação
(min-1)

Taxa de Avanço
(mm/min)

Velocidade de Rotação
(min-1)

Taxa de Avanço
(mm/min)

Regular

ø2,0 5.700 300 4.600 200 3.400 130 6.300 410 9.700 630

ø3,0 4.200 380 3.400 260 2.500 170 4.700 530 7.200 820

ø5,0 2.500 360 2.000 240 1.500 160 2.800 500 4.300 770

ø8,0 1.600 310 1.300 210 960 140 1.800 440 2.700 660

ø10,0 1.300 280 1.000 190 760 130 1.400 390 2.200 610

ø12,0 1.100 260 850 180 640 120 1.200 360 1.800 560

ø16,0 800 240 640 160 480 110 880 330 1.400 500

ø20,0 640 220 510 150 380 96 700 300 1.100 460

MultiDrill H’s (Aço Rápido)

Tipo HMD-M
SS S S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

5D

Material de Trabalho
Cond.

Diâmetro 
   da Ferramenta
     øDc (mm)Tipo

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros

Revestimento
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B
ro

ca
s

L
W

ø
D

s 
h8

ø
D

c 
h8

11
8˚ Cone Posterior 0,04 a 0,1/100

L
W

ø
D

s 
h8

ø
D

c 
h8

11
8˚

Nro. da Cat. Tamanho do Estoque
Dimensões (mm)

øDc (øDs) L W

SD 080 a 090 0,80 a 0,89 30 12 0,2

SD 091 a 140 0,90 a 1,39 30 16 0,2 a 0,3

SD 141 a 190 1,40 a 1,90 35 19 0,4

SD 191 a 240 1,91 a 2,40 40 22 0,5

SD 241 a 300 2,41 a 3,00 45 25 0,6

SD 301 a 350 3,01 a 3,50 50 28 0,7

SD 351 a 400 3,51 a 4,00 55 30 0,8

SD 401 a 450 4,01 a 4,50 60 34 0,9

SD 451 a 550 4,51 a 5,50 65 38 1,0

SD 551 a 600 5,51 a 6,00 70 40 1,1

SD 601 a 650 6,01 a 6,50 75 43 1,2

SD 651 a 700 6,51 a 7,00 80 46 1,3

SD 701 a 750 7,01 a 7,50 80 46 1,4

SD 751 a 800 7,51 a 8,00 85 50 1,5

Observação: o número de pedido para a broca (ex.) de ø4,6 mm é SD460.
Classe: H1

■ Condições de Corte Recomendadas, Tipo SD, Tipo VSD
vc: Velocidade de Corte (m/min)  f: Taxa de Avanço (mm/rot)

Diâmetro da Ferramenta
øDc (mm) Cond. Aço para Matrizes

(Aproximadamente HB250) Ferro Fundido Liga não 
Ferrosa

~ø5,0
vc 5 – 8 – 10 10 – 30 – 40 20 – 50 – 80

f 0,03 – 0,04 – 0,05 0,1 – 0,15 – 0,2 0,1 – 0,15 – 0,2

~ ø13,0
vc 10 – 15 – 20 20 – 40 – 60 30 – 80 – 100

f 0,05 – 0,06 – 0,07 0,1 – 0,15 – 0,2 0,1 – 0,15 – 0,2

Mín. - Ideal - Máx.

Nro. da Cat. Tamanho do Estoque
Dimensões (mm)

øDc (øDs) L W

VSD 020 a 024

Encontram-se em 
estoque do diâmetro 
2,0 ao diâmetro 
10,0, em intervalos 
de 0,1 mm, exceto

VSD 057 (5,7)
VSD 063 (6,3)
VSD 072 (7,2)
VSD 083 (8,3)
VSD 084 (8,4)
VSD 089 (8,9)
VSD 094 (9,4)
VSD 096 (9,6)
VSD 099 (9,9)

2,0 a 2,4 40 22 0,25×D

VSD 025 a 030 2,5 a 3,0 45 25 0,25×D

VSD 031 a 035 3,1 a 3,5 50 28 0,25×D

VSD 036 a 040 3,6 a 4,0 55 30 0,25×D

VSD 041 a 045 4,1 a 4,5 60 34 0,25×D

VSD 046 a 050 4,6 a 5,0 65 38 0,25×D

VSD 051 a 055 5,1 a 5,5 65 38 0,25×D

VSD 056 a 060 5,6 a 6,0 75 40 0,25×D

VSD 061 a 065 6,1 a 6,5 75 43 0,25×D

VSD 066 a 070 6,6 a 7,0 85 46 0,25×D

VSD 071 a 075 7,1 a 7,5 85 46 0,25×D

VSD 076 a 080 7,6 a 8,0 100 50 0,25×D

VSD 081 a 085 8,1 a 8,5 100 50 0,25×D

VSD 086 a 090 8,6 a 9,0 100 50 0,25×D

VSD 091 a 095 9,1 a 9,5 125 65 0,25×D

VSD 096 a 100 9,6 a 10,0 125 65 0,25×D

VSD 101 a 105 10,2, 10,3
10,5 10,1 a 10,5 125 65 0,25×D

VSD 106 a 110 11,0 10,6 a 11,0 125 65 0,25×D

VSD 111 a 115 11,5 11,1 a 11,5 125 65 0,25×D

VSD 116 a 120 12,0 11,6 a 12,0 150 75 0,25×D

VSD 121 a 125 12,5 12,1 a 12,5 150 75 0,25×D

VSD 126 a 130 13,0 12,6 a 13,0 150 75 0,25×D

Observação: O número de pedido para a broca (ex.) de ø3,2 mm é VSD032.
Classe: H1

Brocas de Metal Duro Sólido

Tipo SD
Brocas VA de Metal Duro Sólido

Tipo VSD

6 a 15
  D

S S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

S G G S S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

5 a 11
  D

Metal Duro Metal Duro

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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Brocas Helicoidais com Ponta em Metal Duro Sólido

Tipo DLS
Brocas Sólidas Soldadas de Corte Reta

Tipo SV/ SVH

L
W ø

D
s 

h8

ø
D

c

W ø
D

s 
h8

ø
D

c

13
5˚

13
5˚

L

Cone Posterior 0,04 a 0,1/100 Corte em V, Parte Soldada

Cone Posterior 0,04 a 0,1/100

L
5W

ø
D

s 
h8

ø
D

c 
h8

11
8˚

a

Cone Posterior 0,04 a 0,1/100

■ Tipo SV

Nro. da Cat.
Dimensões (mm)

Especificações
øDc (øDs) L W

SV  200 a 250 2,0 ≤ øDc ≤   2,5 50 20 0,6

T
ip

o 
S

ól
id

o

        251 a 300 2,5 < øDc ≤   3,0 50 22 0,6
         301 a 350 3,0 < øDc ≤   3,5 55 25 0,8
        351 a 400 3,5 < øDc ≤   4,0 55 28 1,0
         401 a 450 4,0 < øDc ≤   4,5 60 30 1,0
SV   451 a 500 4,5 < øDc ≤   5,0 65 33 1,2
         501 a 550 5,0 < øDc ≤   5,5 70 35 1,2
        551 a 600 5,5 < øDc ≤   6,0 75 40 1,4
         601 a 650 6,0 < øDc ≤   6,5 80 43 1,4
         651 a 700 6,5 < øDc ≤   7,0 85 46 1,6
SV    701 a 800 7,0 < øDc ≤   8,0 90 50 1,6
         801 a 900 8,0 < øDc ≤   9,0 95 53 1,6
         901 a 1000 9,0 < øDc ≤ 10,0 100 55 2,0
       1001 a 1100 10,0 < øDc ≤ 11,0 115 65 2,0
       1101 a 1200 11,0 < øDc ≤ 12,0 115 65 2,3
SV 1201 a 1400 12,0 < øDc ≤ 14,0 120 70 2,5

T
ip

o 
S

ol
da

do      1401 a 1600 14,0 < øDc ≤ 16,0 130 75 2,8
      1601 a 1800 16,0 < øDc ≤ 18,0 140 80 3,2
      1801 a 2000 18,0 < øDc ≤ 20,0 150 90 3,5

■ Haste Reta (Ferro Fundido)

Nro. da Cat.
Dimensões (mm)

øDc (øDs) L a W
DLS 060 a 065   6,0 a 6,5 95 15 50 1,2
        066 a 070   6,6 a 7,0 95 15 50 1,3
        071 a 075   7,1 a 7,5 95 20 50 1,4
        076 a 080   7,6 a 8,0 95 20 50 1,5
        081 a 085   8,1 a 8,5 110 25 60 1,5
DLS 086 a 090   8,6 a 9,0 110 25 60 1,6
        091 a 095   9,1 a 9,5 110 26 60 1,7
        096 a 100   9,6 a 10,0 110 26 60 1,8
        101 a 105 10,1 a 10,5 125 26 60 1,8
        106 a 110 10,6 a 11,0 125 26 60 1,9
DLS 111 a 115 11,1 a 11,5 125 26 60 2,0
        116 a 120 11,6 a 12,0 125 26 60 2,0

Observação: • O número de pedido para a broca (ex.) de ø10,5 mm é DLS105. Também informe o material de trabalho.
           • Brocas do tipo tangente podem ser produzidas sob encomenda. Informe as dimensões J e K da broca tangencial.
           • Ângulo de hélice de 28°, relação de espessura da alma de 1,2:1.

■ Tipo SVH

SVH   400 a 500 4,0 ≤ øDc ≤   5,0 100 60 1,2

T
ip

o 
S

ól
id

o

            501 a 600 5,0 < øDc ≤   6,0 115 72 1,4
            601 a 700 6,0 < øDc ≤   7,0 130 84 1,6
            701 a 800 7,0 < øDc ≤   8,0 145 96 1,8
            801 a 900 8,0 < øDc ≤   9,0 155 108 2,0
SVH    901 a 1000 9,0 < øDc ≤ 10,0 170 120 2,2
         1001 a 1100 10,0 < øDc ≤ 11,0 182 132 2,4
           1101 a 1200 11,0 < øDc ≤ 12,0 194 144 2,8
         1201 a 1300 12,0 < øDc ≤ 13,0 206 156 3,0
         1301 a 1400 13,0 < øDc ≤ 14,0 218 168 3,2
SVH 1401 a 1500 14,0 < øDc ≤ 15,0 230 180 3,5
         1501 a 1600 15,0 < øDc ≤ 16,0 242 192 3,8

■ Condições de Corte Recomendadas
Tipo SV� vc: Velocidade de Corte (m/min)  f: Taxa de Avanço (mm/rot)

Diâmetro da Ferramenta øDc (mm) Cond. Ferro Fundido Dúctil Ferro Fundido Liga de Alumínio

 até ø10,0
vc 20 – 40 – 60 20 – 35 – 50 50 – 80 – 100

f 0,05 – 0,06 – 0,08 0,05 – 0,07 – 0,1 0,05 – 0,07 – 0,1

 até ø20,0
vc 30 – 50 – 70 30 – 60 – 80 80 – 100 – 120

f 0,05 – 0,07 – 0,08 0,05 – 0,08 – 0,1 0,05 – 0,1 – 0,15

Tipo SVH

 até ø10,0
vc 40 – 70 – 100 50 – 70 – 100 50 – 100 – 150

f 0,15 – 0,17 – 0,2 0,2 – 0,25 – 0,3 0,25 – 0,27 – 0,3

 até ø20,0
vc 60 – 90 – 120 100 – 130 – 160 100 – 150 – 200

f 0,2 – 0,25 – 0,3 0,2 – 0,25 – 0,3 0,3 – 0,32 – 0,35

Mín. - Ideal - Máx.

■ Haste Reta (Liga de Alumínio)

Nro. da Cat.
Dimensões (mm)

øDc L a W
DLS 060A a 065A   6,0 a 6,5 95 15 50 1,2
        066A a 070A   6,6 a 7,0 95 15 50 1,3
        071A a 075A   7,1 a 7,5 95 20 50 1,4
        076A a 080A   7,6 a 8,0 95 20 50 1,5
        081A a 085A   8,1 a  8,5 110 25 60 1,5
DLS 086A a 090A   8,6 a 9,0 110 25 60 1,6
        091A a 095A   9,1 a 9,5 110 26 60 1,7
        096A a 100A    9,6 a 10,0 110 26 60 1,8
        101A a 105A 10,1 a 10,5 125 26 70 1,8
        106A a 110A 10,6 a 11,0 125 26 70 1,9
DLS 111A a 115A 11,1 a 11,5 125 26 70 2,0
        116A a 120A 11,6 a 12,0 125 26 70 2,0

Classe: A1

Observação: • O número de pedido para a broca (ex.) de ø7,6 mm é DLS076A. Também informe o material de trabalho.
           • Brocas do tipo tangente podem ser produzidas sob encomenda. Informe as dimensões J e K da broca tangencial.
           • Ângulo de hélice de 28°, relação de espessura da alma de 1,2:1.

Tipo SV

Tipo SVH

● Tipo SV

● Tipo SVH

■ Condições de Corte Recomendadas
vc: Velocidade de Corte (m/min)  f: Taxa de Avanço (mm/rot)

Diâmetro da Ferramenta 
øDc (mm) Cond. Ferro Fundido Dúctil Ferro Fundido Liga de Alumínio

~ø10,0
vc 20 – 35 – 55 20 – 40 – 60 50 – 100 – 150

f 0,2 – 0,3 – 0,4 0,2 – 0,3 – 0,4 0,1 – 0,15 – 0,2

~ø15,0
vc 30 – 50 – 70 30 – 60 – 80 70 – 130 – 200

f 0,3 – 0,35 – 0,4 0,3 – 0,35 – 0,4 0,1 – 0,15 – 0,2

~ø25,0
vc 50 – 60 – 90 50 – 75 – 100 100 – 150 – 250

f 0,3 – 0,35 – 0,45 0,3 – 0,4 – 0,5 0,1 – 0,15 – 0,2

Mín. - Ideal - Máx.

G G G

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

5 a 8
  D

5 a 10
  D

G G G S

Aço TemperadoAço Carbono, Aço Liga Aço
Inoxidável

Liga
de Ti

Ferro
Fundido

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

CFRP
Composto

Liga de
cobre

Aços resistentes
ao calor

Aço
Temperado Até 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%Metal Duro Metal Duro

Sólida
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Brocas Helicoidais com Ponta em Metal Duro Sólido

Tipo DLT
Ferro Fundido, Liga de Alumínio

Cone Posterior 0,04 a 0,1/100 Nro. de M.T.

L

W

ø
D

c 
h8

11
8˚

a

Nro. da Cat. Tamanho do Estoque
Dimensões (mm) Nro. de 

M.T.øDc L a W

DLT 060 a 065 6,0, 6,5 6,0 a 6,5 152 15 72 1,2 1

DLT 066 a 070 6,8, 7,0 6,6 a 7,0 155 15 75 1,3 1

DLT 071 a 075 7,5 7,1 a 7,5 158 20 78 1,4 1

DLT 076 a 080 8,0 7,6 a 8,0 162 20 82 1,5 1

DLT 081 a 085 8,5 8,1 a 8,5 168 25 85 1,5 1

DLT 086 a 090 8,6, 8,7
9,0 8,6 a 9,0 172 25 88 1,6 1

DLT 091 a 095 9,5 9,1 a 9,5 175 26 92 1,7 1

DLT 096 a 100 10,0 9,6 a 10,0 178 26 95 1,8 1

DLT 101 a 105 10,2, 10,3
10,5 10,1 a 10,5 182 26 98 1,8 1

DLT 106 a 110 11,0 10,6 a 11,0 185 26 102 1,9 1

DLT 111 a 115 11,5 11,1 a 11,5 188 26 105 2,0 1

DLT 116 a 120 11,7, 12,0 11,6 a 12,0 192 26 108 2,0 1

DLT 121 a 125 12,5 12,1 a 12,5 195 26 112 2,2 1

DLT 126 a 130 13,0 12,6 a 13,0 198 26 115 2,2 1

DLT 131 a 135 13,5 13,1 a 13,5 202 27 118 2,3 1

DLT 136 a 140 14,0 13,6 a 14,0 205 27 122 2,3 1

DLT 141 a 145 14,5 14,1 a 14,5 222 27 122 2,5 2

DLT 146 a 150 15,0 14,6 a 15,0 225 27 125 2,5 2

DLT 151 a 155 15,5 15,1 a 15,5 228 27 125 2,6 2

Classe: A1

Nro. da Cat. Tamanho do Estoque
Dimensões (mm) Nro. de 

M.T.øDc L a W

DLT 156 a 160 16,0 15,6 a 16,0 230 27 130 2,6 2

DLT 161 a 165 16,5 16,1 a 16,5 232 27 132 2,7 2

DLT 166 a 170 17,0 16,6 a 17,0 235 27 135 2,7 2

DLT 171 a 175 17,5 17,1 a 17,5 240 27 140 2,9 2

DLT 176 a 180 18,0 17,6 a 18,0 240 27 140 2,9 2

DLT 181 a 185 18,5 18,1 a 18,5 245 30 145 3,0 2

DLT 186 a 190 19,0 18,6 a 19,0 245 30 145 3,0 2

DLT 191 a 195 19,1 a 19,5 250 30 150 3,1 2

DLT 196 a 200 20,0 19,6 a 20,0 250 30 150 3,1 2

DLT 201 a 205 20,5 20,1 a 20,5 255 30 155 3,3 2

DLT 206 a 210 21,0 20,6 a 21,0 255 30 155 3,3 2

DLT 211 a 215 21,1 a 21,5 260 30 160 3,4 2

DLT 216 a 220 22,0 21,6 a 22,0 260 30 160 3,4 2

DLT 221 a 225 22,1 a 22,5 265 30 165 3,5 2

DLT 226 a 230 23,0 22,6 a 23,0 265 30 165 3,5 2

DLT 231 a 235 23,5 23,1 a 23,5 285 34 165 3,7 3

DLT 236 a 240 24,0 23,6 a 24,0 285 34 165 3,7 3

DLT 241 a 245 24,5 24,1 a 24,5 285 34 165 3,8 3

DLT 246 a 250 24,6 a 25,0 285 34 165 3,8 3

Observação: • O número de pedido para a broca (ex.) de ø8,6 mm é DLT086.
• É usada a haste padrão de cone morse JIS B4302. O comprimento C e as  dimensões 

da broca de ø8 mm são os mesmos da faixa de brocas de ø8,1 mm a ø8,5 mm.
• Brocas de ø25,1 mm a ø50,0 mm podem ser produzidas mediante encomenda.

Material de Trabalho Ângulo de Hélice Relação de Espessura da Alma

Ferro Fundido *28° a 30° 1,2：1

Liga de Alumínio 40° 1,6：1

*ø13 mm - 28°, ø13 mm e acima - 30°

6 a 12
  D

* *

*Nro. do Cone Morse

■ Condições de Corte Recomendadas
 vc: Velocidade de Corte (m/min)  f: Taxa de Avanço (mm/rot)

Diâmetro da Ferramenta
øDc (mm) Cond. Aço para Matrizes

(Aproximadamente HB250) Ferro Fundido Liga 
de Alumínio

Até 
ø10,0

vc 20 – 35 – 55 20 – 40 – 60 50 – 100 – 150

f 0,2 – 0,3 – 0,4 0,2 – 0,3 – 0,4 0,1 – 0,15 – 0,2

Até 
ø15,0

vc 30 – 50 – 70 30 – 60 – 80 70 – 130 – 200

f 0,3 – 0,35 – 0,4 0,3 – 0,35 – 0,4 0,1 – 0,15 – 0,2

Até 
ø25,0

vc 50 – 60 – 90 50 – 75 – 100 100 – 150 – 250

f 0,3 – 0,35 – 0,45 0,3 – 0,4 – 0,5 0,1 – 0,15 – 0,2

Mín. - Ideal - Máx.

*Nro. do Cone Morse

G G S

CFRP
Composto

Aço Carbono, Aço Liga Aço TemperadoAço
Temperado

Aço
Inoxidável

Ferro
Fundido Dúctil

Liga de
Alumínio

Liga de
cobre

Liga
de TiAté 45HRC A partir de 46HRCAté 0,28% A partir de 0,29%

Aços resistentes
ao calor

Ferro
Fundido Metal Duro

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada
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■ Características e Aplicações da Classe

D Classe e Tamanho da Broca

ø0,1 ø0,3 ø0,5 ø1,0

AF1

F0
AFU

HF0

AF0

XF1

Re
sis

tên
cia

 ao
 D

es
ga

ste
T

R
S

Diâmetro da Broca (mm)

Grande

Boa

D Características

Classificação Classes
Características

CaracterísticasDureza
(HRA)

Rugosidade
(GPa)

G
rã

o 
U

ltr
afi

no

XF1 93,5 4,5 O menor Metal Duro granulado do mundo para 
oferecer uma excelente resistência a quebras.

AF1 92,5 5,0 Metal Duro granulado ultrafino mais resistente do mundo. 
Para brocas de pequeno diâmetro e cortes longas.

AF0 93,0 4,5
Desempenho confiável com um bom equilíbrio de resistência 
a fraturas e ao desgaste, mais adequada para brocas de 
pequeno diâmetro de aproximadamente ø4,0 mm.

AFU 93,6 4,0
Ótimo nível de dureza e de módulo de Young 
com resistência superior a fraturas. Para brocas 
de diâmetros pequenos a gerais.

M
et

al
 D

ur
o 

Bá
si

co HF0 93,0 4,0
Para furação de pequeno diâmetro e alta velocidade com 
boa rigidez e resistência ao desgaste e à rebarbação, bem 
como precisão de posicionamento do furo.

Lig
a d

e 
Pa

rtíc
ula

s 
Ult

raF
INA

S

F0 93,6 3,4 Estrutura de grãos pequenos que melhora a 
resistência ao desgaste e a afiação da aresta.

■ Para obter mais informações consulte nossa brochura "MICROBROCAS SUMITOMO"

■ Características Gerais
Atendendo às demandas sempre em transformação do 

mercado eletrônico mundial para placas de circuito impresso, 

a faixa de microbrocas da Sumitomo Electric Hardmetal foi 

desenvolvida com uma combinação do projeto exclusivo da 

broca XF1 e nossa série AF de metais duros de grãos ultrafinos.

■ Características D Projeto Exclusivo
Com um projeto de aresta de corte especialmente desenvolvido é possível eliminar os problemas decorrentes do acabamento de superfície.

D Ampla Seleção de Classes
Fornecidas para os vários tipos de materiais de placas e exigências de processo.

D Nova série de brocas para uso com PCBs flexíveis
D Novo tipo de haste de ø2,0 mm para Altas Velocidades de Fuso
D Alta Precisão

Produzidas sob controles de qualidade rígidos usando uma máquina especial NC com alta precisão, é 
possível assegurar brocas com precisão consistente.

■ Série

Código de Série
Diâmetro øDc

(mm)

Comprimento 
da Corte

(mm)
Aresta de Corte

Ângulo de 
Hélice

Exigências Especiais Exigência de Broca

Precisão de Posicionamento Qualidade do Furo Resistência a Fraturas Evacuação de Cavacos

Altas Velocidades de Fuso

ø2,0 Tipo de Haste

(Comprimento Total: 31,75 mm)

Para Rígida

2-PQN
0,05 a 0,10 0,5 a 1,5 Reta

40° S S
0,15 a 0,25 1,8 a 3,5 Rebaixada

2-PS 0,50 a 2,00 5,0 a 8,0 Rebaixada 35° S S

2-TR
2,05 a 2,95 8,0 Rebaixada 35° S S

3,00 a 4,00 8,0 Reta 35° S S

Para Flexível 2-TFF 0,10 a 0,35 1,5 a 4,5 Reta 40° S S

Finalidade Geral

ø3,175 Tipo de Haste

(Comprimento Total: 38,1 mm)

Para Rígida

PQF 0,10 a 0,30 1,8 a 5,0

Rebaixada

40° S S S S

PNS 0,30 a 0,45 4,8 a 5,0 35° S S

PS 0,50 a 3,175 5,0 a 10,0 35° S S

Para Flexível TFF 0,10 a 0,35 1,5 a 4,5 Reta 40° S S

(S : Adequada)DAresta de Corte

Observação:  Os dados para as características a seguir fundamentam-se em 
uma haste de ø3,175 mm, isso pode diferir dos dados padrão JIS.

Reta Rebaixada

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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■ Insertos Padrão, (Tipo JPW95), Finos

Classe Metal Duro Revestido Metal Duro

Aplicação

Alta Velocidade/Leve

Finalidade Geral

Desbaste

Nro. da Cat.

AC
22

5

AC
20

00

G
10

E Dimensões (mm)
Círculo Inscrito Espessura Raio da Ponta

JPW 950504A D D 5,5 2,3
0,4

         950704A D D 7,0 3,0

JPW 950504B D D D 5,5 2,3
0,4

         950704B D D D 7,0 3,0

JPW 950504BS D 5,5 2,3
0,4

         950704BS D 7,0 3,0

■ Insertos Padrão (Tipo JPW84)

Classe Metal Duro Revestido Metal Duro

Aplicação

Alta Velocidade/Leve

Finalidade Geral

Desbaste

Nro. da Cat.

AC
22

5

AC
20

00

G
10

E Dimensões (mm)
Círculo Inscrito Espessura Raio da Ponta

JPW 840804C D D D 8,0 3,8
0,4         841004C D D D 10,0 3,8

         841204C D D D 12,0 4,8

         841508C D 15,0 5,3 0,8

JPW 840804CS D 8,0 3,8
0,4         841004CS D 10,0 3,8

         841204CS D 12,0 4,8

         841508CS D 15,0 5,3 0,8

■ Peças de Reposição (Fino)

Torque de 
Aperto 

Recomendado
（N・m）

Suporte Aplicável

Parafuso de Sujeição Chaveta 2D 3D
BFT2045T06 TRX06 0,5 ST20-BKS140-28L até 195-39L ST20-BKS140-42L até 195-59L
BFT2506T08 TRX08 1,1 ST25-BKS200-40L até 245-74L ST25-BKS200-60L até 245-74L

■ Peças de Reposição (Contrapeso)

Porta-ferramenta 
Aplicável

Nro. da Cat.

Torque de 
Aperto 

Recomendado

(N・m)Parafuso 
Diferencial

Parafuso de 
Ajuste Radial

Chave em L
(DS)

Chave em L
(Radial)

Parafuso de 
Sujeição Chaveta

ST32-VPS051-135 DS41 M4X10L LH040 LH020 BFT2506T08 TRX08 1,1

ST40-VPS061-165 DS53 M5X16L LH050 LH025 BFF2506T08 TRX08 1,1

ST40-VPS075-180 DS68 M5X16L LH060 LH025 BFF3505T10 TRX10 2,0

ST40-VPS092-180 DS68 M5X16L LH060 LH025 BFF3505T10 TRX10 2,0

ST50-VPS109-225 DS68 M5X20L LH060 LH025 BFF3505T10 TRX10 2,0

ST50-VPS129-225 DS68 M5X20L LH060 LH025 BFF3505T10 TRX10 2,0

Broca de Corte Total

Tipo BKS
* A produção desse corpo de fresa é 
realizada apenas sob encomenda.

Broca de Escareamento

Tipo VPS
* A produção desse corpo de fresa é 
realizada apenas sob encomenda.

Insertos de Broca de Corte Total vendidos apenas no Japão.

– A (Cobre, Metal Exótico)       – B (Finalidade Geral)             – BS (Finalidade Geral – Aresta Reforçada) 　　　　　－ C (Finalidade Geral)　　　　　　　　－ CS (Finalidade Geral – Aresta Reforçada)

■  Insertos
Os insertos são os mesmo que os da Broca de Corte Total.

■ Peças de Reposição (Padrão)

Torque de 
Aperto 

Recomendado

(N・m)

Suporte Aplicável

Assento do Inserto (Externo) Assento do Inserto (Interno) Pino Parafuso de Sujeição Chaveta 2D 3D
Q Q Q BFT2045T06 TRX06 0,5 ST20-BKS140-28L até 195-39L ST20-BKS140-42L até 195-59L
Q Q Q BFT2506T08 TRX08 1,1 ST25-BKS200-40L até 245-49L ST25-BKS200-60L até 245-74L
Q Q Q BFF2506T08 TRX08 1,1 ST32-BKS250-50L até 290-58L ST32-BKS250-75L até 290-87L
Q Q Q BFF3505T10 TRX10 2,0 ST40-BKS300-60L até 360-72L ST40-BKS300-90L até 360-108L

TS3744A TS3744B TSP3744 BFF3505T10 TRX10 2,0 ST40-BKS370-74L até 440-88L ST40-BKS370-111L até 440-132L
TS4554A TS4554B TSP4568 BFF4510T15 TRX15 3,4 ST40-BKS450-90L até 540-108L ST40-BKS450-135L até 540-162L
TS5568A TS5568B TSP4568 BFF4510T15 TRX15 3,4 ST40-BKS550-110L até 680-136L ST40-BKS550-165L até 680-204L

(Observação) Pino vendido como um conjunto com o assento do inserto.

BFT

BFF

P  Aço  M  Aço Inoxidável  K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso  S  Liga Exótica  H  Aço Temperado P  Aço  M  Aço Inoxidável  K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso  S  Liga Exótica  H  Aço Temperado

Insertos e Peças para Séries Descontinuadas

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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■ Insertos
 P  Aço  M  Aço Inoxidável  K  Ferro Fundido  N  Metal não Ferroso  S  Liga Exótica  H  Aço Temperado

Classe Metal Duro Revestido

Aplicação
Alta Velocidade/Leve
Finalidade Geral

Desbaste

Nro. da Cat.

AC
35

0

AC
Z3

50

AC
Z3

10 Dimensões (mm)
Fig.A Espessura Canto R

LPMX 06T206S04 F Q F  6,0 2,8 0,6 1
           07T208S04 F Q F  6,8 2,8 0,8 1
           07T208-G Q F F  6,8 2,8 0,8 3
           080308S04 F Q F  7,6 3,2 0,8 1
           080308-G Q F F  7,6 3,2 0,8 3
           090308S04 F Q F  8,8 3,2 0,8 1
           090308-G Q F F  8,8 3,2 0,8 3
XPMX 11T308S04 F Q F  11,1 3,97 0,8 2
           13T308S04 F Q F  13,0 3,97 0,8 2
           150408S04 F Q F  15,0 4,76 0,8 2
           170412S04 F Q F  17,0 4,76 1,2 2
           200412S04 F Q F  19,5 4,76 1,2 2

■ Peças de Reposição (3D)
Parafuso Chaveta Chaveta

Torque de 
Aperto 

Recomendado

(N・m)

Suporte Aplicável

BFTY02205 TRD07 Q Q WDS140M3S20  até  WDS150M3S20
BFTY02206 TRD07 Q Q WDS155M3S20  até  WDS170M3S20
BFTX02506N TRD08 Q 1,5 WDS175M3S25  até  WDS200M3S25
BFTX02508 TRD08 Q Q WDS205M3S25  até  WDS270M3S32
BFTX0309N Q TRX10 2,0 WDS280M3S32  até  WDS320M3S32
BFTX03584 Q TRX15 3,0 WDS330M3S40  até  WDS370M3S40
BFTX0409N Q TRX15 3,4 WDS380M3S40  até  WDS430M3S40
BFTX0511N Q TRX20 5,0 WDS440M3S40  até  WDS500M3S40

A AA

Quebra-cavaco S04 
de Finalidade Geral

Quebra-cavaco S04 
de Finalidade Geral

Fig. 1  Tipo LPMXFig. 1  Tipo LPMX Fig. 2  Tipo XPMX

Quebra-cavaco G 
de Finalidade Geral

Fig. 3  Tipo LPMX

■ Peças de Reposição (5D)
Parafuso Chaveta Chaveta

Torque de 
Aperto 

Recomendado
(N・m)

Suporte Aplicável

BFTY02205 TRD07 Q Q WDS140M5S20  até  WDS150M5S20
BFTY02206 TRD07 Q Q WDS155M5S20  até  WDS170M5S20
BFTX02506N TRD08 Q 1,5 WDS175M5S25  até  WDS200M5S25
BFTX02508 TRD08 Q Q WDS205M5S25  até  WDS275M5S32
BFTX0309N Q TRX10 2,0 WDS280M5S32  até  WDS320M5S32
BFTX03584 Q TRX15 3,0 WDS330M5S40  até  WDS370M5S40
BFTX0409N Q TRX15 3,4 WDS380M5S40  até  WDS430M5S40
BFTX0511N Q TRX20 5,0 WDS440M5S40  até  WDS500M5S40

Brocas SEC-W

Tipo WDS

Brocas SEC-W

Tipo WDS

Marca F: A ser substituído por um novo item (confirme a disponibilidade de estoque)

Sólida

Especial

Intercambiável

Soldada

Outros
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